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Vorwort

Zur Montage und zum sicheren Betreiben der Pfannenberg-Luft-/ Wasser-Warmetauscher sind Kenntnisse
notwendig, die durch die vorliegende ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG vermittelt werden.

Die Informationen sind in kurzer, Ubersichtlicher Form dargestellt. Die Kapitel sind durchgehend nummeriert. Liegt
Ihnen die Betriebsanleitung in digitaler Form vor, sind die Links interaktiv.

In dieser Betriebsanleitung werden verschiedene Geratetypen dokumentiert.

Pfannenberg-Gerate werden standig weiterentwickelt. Bitte haben Sie Verstandnis dafiir, dass wir uns Anderungen
in Form, Ausstattung und Technik vorbehalten missen. Aus dem Inhalt dieser Betriebsanleitung kénnen aus
diesem Grund keine Anspriiche auf bestimmte Eigenschaften des Gerats abgeleitet werden.

Sicherheitshinweise und Kennzeichnungen

Kennzeichnet eine aufiergewohnlich groRe Gefahrensituation. Wird dieser Hinweis nicht beachtet, kommt es
zu schweren irreversiblen Verletzungen oder zum Tod.

Kennzeichnet eine aullergewohnlich groRe Gefahrensituation in Zusammenhang mit elektrischer Spannung.
Wird dieser Hinweis nicht beachtet, kommt es zu schweren irreversiblen Verletzungen oder zum Tod.

& WARNUNG

Kennzeichnet eine aulBergewoéhnlich groRe Gefahrensituation. Wird dieser Hinweis nicht beachtet, kann es zu
schweren irreversiblen oder tédlichen Verletzungen kommen.

& VORSICHT

Kennzeichnet eine Gefahrensituation. Wird dieser Hinweis nicht beachtet, kann es zu leichten oder mittleren
Verletzungen kommen.

<] vor Hinweisen und Erklarungen.
* Legendenhinweis

= Steht vor Ergebnissen von Handlungen.
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1 BestimmungsgeméaRe Verwendung

11 Allgemein

Die Pfannenberg Anbau- und Einbau- Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher, der Serie PWS und PWI, sind stationare
Geréate zur Kuihlung der Schaltschrankinnenluft und zur Warmeableitung aus Schaltschranken. Sie sind in
folgenden Ausfihrungen verfugbar:

e Die PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher werden teilversenkt in die Seite oder in die Tur eingebaut.

e Die PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher werden an die Seite oder an die TUr angebaut.

Die Luft-/ Wasser-Warmetauscher besitzen unterschiedliche Kalteleistungen. Genaue Leistungs-Angabe, siehe

Technische Daten.

<] Die Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher verfiigen iiber eine Ausschnittskompatibilitdt zu Luft-/Luft- Warmetauschern
und 6000er-DTI-/ DTS-Kuhlgeraten.

Alle Pfannenberg-Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher sind ROHS-konform und frei von:
+ Silikonverbindungen

» PCT, Asbest, Formaldehyd, Cadmium

* Benetzungsstérenden Substanzen

1.2 Zulassige Einsatzbedingungen

* Die zulassige Umgebungslufttemperatur der PWI/PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher liegt bei +15°C (+59°F)
bis +55°C (+131°F).

» Die zulassige Lagertemperatur der PWI/PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher darf nicht tber +70 °C (+158°F)
liegen.

1.3 Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber muss sicherstellen, dass die Luft-/ Wasser-Warmetauscher nur bestimmungsgemaf verwendet
werden und Gefahren aller Art fir Leben und Gesundheit der Benutzer oder Dritter vermieden werden. Zudem sind
Unfallverhitungsvorschriften und sicherheitstechnische Regeln einzuhalten.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass alle Benutzer diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben.

Bei Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung entfallt die Gewahrleistung. Entsprechendes gilt, wenn ohne
Einwilligung des Herstellers, vom Kunden und/oder von Dritten, unsachgemafe Arbeiten an dem Gerét ausgefuhrt
worden sind.

2  Geratebeschreibung
2.1 Einsatzbeschreibung

& WARNUNG

Gefahr durch unzulassigen Einsatz der Gerate
Der nicht bestimmungsgemalfe Einsatz von Geraten kann zu schweren Unfallen fihren.
» Luft-/ Wasser-Warmetauscher nur im stationaren Betrieb einsetzen.

Die Pfannenberg Anbau-und Einbau-Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher der Serie PWS und PWI sind fiir die Kiihlung
der Schaltschrankinnenluft und zur Warmeableitung aus Schaltschréanken konzipiert. Empfindliche Bauteile im
Schaltschrank werden geschont. Kondensat, das bei der Kiihlung entsteht, wird durch einen Schlauch abgefihrt.

<] Die PWI/PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher sind nur fir den stationaren Betrieb freigegeben.
Als Luft-/ Wasser-Warmetauscher der Schutzklasse IP 55 sind die Luft-/ Wasser-Warmetauscher weitgehend
staubgeschiuitzt. Einschrankung: Bei dauerhafter Einwirkung kann trotzdem Staub eindringen.
Die Luft-/ Wasser-Warmetauscher widerstehen Spritzwasser, nicht aber einem stetigen Wasserstrahl.

Betriebsanleitung PWS und PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH Seite 4/ 30
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2.2 Lieferumfang

Der Lieferumfang besteht aus:

o PWI/PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher

e Kurz-Betriebsanleitung Luft-/ Wasser-Warmetauscher

e Beipack: Entsprechend Gerétetyp- z.B. Dichtung, Befestigungsmaterial, elektrische Steckverbinder
e Gegebenenfalls Sonderzubehér

2.3 Gerateaufbau
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Abbildung 2 - Seitenansicht Luftstromprinzip Abbildung 1 — Innenansicht
PWI/PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher
Pos Bezeichnung Pos Bezeichnung
1 Lufteintritt 3 Ventilator
2 Luftaustritt 4 Elektrischer Anschluss
5 Wasseraustritt
6 Wassereintritt
7 Magnetventil
8 Kondensatablauf

Betriebsanleitung PWS und PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH Seite 5/ 30
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Abbildung 3 - Kaltekreislauf
Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung
1 Luft-/ Wasser-Warmetauscher 2 Ventilator
3 Magnetventil 4 | Wassereintritt
5 Wasseraustritt 6 Kondensatablauf

Ablauf der Kuhlfunktion
» Die warme Schaltschrankinnenluft wird vom Ventilator(2) Gber den Luft-/ Wasser-Warmetauscher(1) geblasen
und kihlt ab.
+ Entsprechend der eingestellten Sollwerttemperatur regelt ein Magnetventil(3) den Kihlwasserdurchfluss(4)/(5)
und somit die Kihlleistung. Die abgekiihlte Luft wird wieder in die Umgebung abgefihrt.
» Auskondensierendes Wasser muss durch einen Kondensatablauf(6) abgefiihrt werden und wird mit einer
Kondensatsammelflasche aufgefangen. Diese Kondensatsammelflasche ist als Zubehér bei Pfannenberg
erhéltlich.

<X] Die Pfannenberg-Teilenummer fir Zubehoérbestellungen, siehe Bestellung von Zubehorteilen .

Betriebsanleitung PWS und PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH
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25 Typenschild

A WARNUNG

Gefahr durch Beschadigung von Geraten

Nichtbeachtung der Typenschild-Angaben kann zu schweren Unfallen fuhren.

» Bei Installation und Wartung der Gerate immer die Angaben auf dem Typenschild beachten.

&I Das Typenschild befindet sich auf der Geh&useriickseite des Luft-/ Wasser-Warmetauschers.

<] Die Abbildung zeigt die standardmafige Ausfuhrung der EU-Mitgliedsléander. In anderen Landern kann die

Ausfiihrung des Typenschilds abweichen.
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Abbildung 4 - Typenschild EU-Mitgliedsléander

Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung
1 Herstellerlogo 2 CE-Kennzeichnung

3 Absicherungsart 4 Absicherung

5 Kalteleistung 6 Kaltemitteldruck

7 Schutzart 8 Volumenstrom/ Wasser
9 Volumenstrom/ Luft 10 | Elektrische Leistung

11 | Anlaufstrom 12 | Nennstrom

13 | Bemessungsspannung 14 | Seriennummer

15 | Artikelnummer 16 | Gerétetyp

Betriebsanleitung PWS und PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH
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2.6
26.1

Technische Daten
Kaltetechnische Daten

Bezeichnung

Model PWI/PWS 6502 115V |

Model PWI/PWS 6502 230V

Kéalteleistung (L 35 /W 10/ 400I/h) * 5000 W

Kihlmedium Wasser
Thermostateinstellung +35°C / 95°F
Thermostat-Einstellbereich min. 8°C / 46,4°F - max. 50°C / 122°F
Wassermenge* 4001/h
Wasser-Vorlauftemperatur 10°C (>+1°C his +35°C)
Betriebsdruck * 1 bis 10 bar

Luftvolumenstrom

PWS/PWI :1580m3/ h

PWS : 1425 m3/h 230V / 50Hz
PWI : 1425 m3/h

Umgebungslufttemperatur

+1°C/34°F ... +70°C/ 158°F

Schaltschrank-Innentemperatur

+1°C/34°F ... +50°C/ 122°F

Einschaltdauer

100%

Schalldruckpegel (1m)

<54db (A)

Kondensatabscheidung

Kondensatablauf (Rohr ®=12mm)

2.6.2 Elektrische Kenndaten
Bezeichnung Model PWI/PWS 6502 115V Model PWI/PWS 6502 230V
Bemessungsspannung * / ** 115V 230V
Bemessungsfrequenz * 60Hz 50Hz 60Hz
. P el

Leistungsaufnahme * A35/W10 294W 209W 292W
Bemessungsstrom * I nom max 2,57A 0,94A 1,2A
Max. Bemessungsstrom | nom max
UL bei 60 Hz * ’ 60Hz UL 2,67 1.2A
Anlaufstrom + | start max 3,2A 1,16A |  156A
Vorsicherung T * 4A gG 2A gG
Funktionsbereich DIN IEC 60038

Temperaturiberwachung (Alarm)

max. 230V AC, 8 (1,5) A cosp=1 (0,6)
max. 230V DC, 0,25 A

Schaltpunkt Gber Einstellwert

+10K

2.6.3 Abmessungen

Bezeichnung

Model PWI/PWS 6502/ 115V

Model PWI/PWS 6502/ 230V

Hohe x Breite x Tiefe PWS

1556 x 485 x 186 mm

Hohe x Breite x Tiefe PWI

1502 x 485 x 186 mm

Einbautiefe PWI 100 mm
Gewicht PWI: 35 kg PWS: 34,5 kg PWI: 38 kg PWS: 36,5 kg
Einbaulage Senkrecht
Geratekonstruktion Standard: Stahlblech
26.4 Sonstige Geréatedaten

Bezeichnung

Model PWI/PWS 6502 115V |

Model PWI/PWS 6502 230V

Kihlwasseranschluss

Schlauchtiille nach DIN 8542 R1/2" (13mm)

Korrosionsschutz

Standard: Feuerverzinkt, elektrostatisch pulverbeschichtet (200°C)
Variante: Edelstahlhaube

Schutzart

Bei bestimmungsgeméaflem Einsatz:
IP 55 gegentiber dem Schaltschrank (EN 60529)

* Daten auf dem Typenschild.

**  Bei Verdnderung Bemessungsspannung, Vorsicherung
anpassen, siehe Vorsicherung anpassen..

Betriebsanleitung PWS und PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH
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3 Montage und Erstinbetriebnahme
Transport

3.1
A WARNUNG

Gefahr durch unkontrollierte Bewegungen

Unsachgeméale Sicherung des Gerates kann zu schwerwiegenden Unféllen fihren.

Das Verladen darf nur eigens dafiir geschultes Fachpersonal durchfihren.

Beim Transport auf einem LKW oder Anhanger das Gerét fachgerecht verzurren.

Nur Zurrgurte mit ausreichender Nennfestigkeit einsetzen.

Rutschhemmende Materialien zur Sicherung verwenden, z. B. Antirutschmatte.

Bei der Kranverladung nicht unter die angehobenen Geréate treten oder sich darunter aufhalten.

HINWEIS

Gefahr von Materialschaden beim Transport und Absetzen der Gerate.

» Unsachgemale Geratesicherung oder unkontrollierte Bewegungen kénnen Beschadigungen verursachen.
» Maximale Sorgfalt beim Bewegen und Transportieren der Gerate walten lassen.

» Geréat nur in Gebrauchslage transportieren.

YV VYV VYV

<] Der Transport der Luft-/ Wasser-Warmetauscher erfolgt immer mit der werkseitig gestellten Verpackung. Sie
besteht aus Umkarton, Bodenplatte, Boden- und Deckenpolster.

Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher transportieren
Voraussetzungen
- Luft-/ Wasser-Warmetauscher befinden sich in der werkseitig vorgesehenen Verpackung.

Bendtigtes Werkzeug und Material
- Zurrgurte, gegebenenfalls Verladekran

Vorgehensweise

= F0r den Transport ordnungsgemaf mit Zurrgurten sichern. Immer in Gebrauchslage transportieren.
=  Luft-/ Wasser-Warmetauscher nur am Gehéuse anheben.

= Luft-/ Wasser-Warmetauscher immer langsam und gleichméfig anheben und gesichert abstellen.

= Luft-/ Wasser-Warmetauscher wurde ordnungsgeman transportiert und verladen.

3.2 Lagerung

+ Luft-/ Wasser-Warmetauscher wahrend der Lagerung nicht Temperaturen Uber +70 °C aussetzen.
» Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher immer in Gebrauchslage lagern.

<1 Nichtbeachtung hat den Verlust der Gewahrleistung zur Folge.

Betriebsanleitung PWS und PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH Seite 9/ 30
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Auspacken

3.3
A WARNUNG

Unfallgefahr durch hohes Eigengewicht der Gerate

Unkontrollierte Bewegungen der Gerate wahrend der Montage kénnen zu Unfallen fuhren.
» Geeignete Hebewerkzeuge verwenden und Gerate gegen Umfallen sichern.

> Montierte Bauteile ebenfalls sichern.

& VORSICHT

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten
» Gerét kann fertigungsbedingt an Blechkanten Grat aufweisen.
» Bei Servicearbeiten und der Montage Handschuhe tragen.

= Beim Auspacken der Luft-/ Wasser-Warmetauscher eine Sichtkontrolle auf Transportschaden durchfiihren.
Auf lose Teile, Beulen, Kratzer, sichtbare Olverluste etc. achten.
= Verpackungsmaterial vor dem Entsorgen auf lose Funktionsteile Uberprifen und sicherstellen.

<X] Eventuelle Schaden sind sofort dem Transportunternehmen zu melden. Die ,Bestimmungen fur Schadensfalle*
beachten.

<] Zur Bearbeitung von Gewadbhrleistungsanspriichen genaue Angaben zum Mangel erbringen, evtl. Foto machen.
Zusatzlich immer Typbezeichnung und Seriennummer angeben.

<Xl Es gelten die ,Allgemeinen Bedingungen fiir Lieferungen und Leistungen® des ZVEI (Zentralverband der
Elektrotechnischen Industrie), in der neuesten Fassung.

Betriebsanleitung PWS und PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH Seite 10/ 30



o
©) Pfannenberg gf

ELECTRO-TECHNOLOGY FOR INDUSTRY

34 Montage

Lebensgefahr durch Stromschlag

Spannungsfiihrende Gerate und freiliegende Anschlussleitungen kénnen Stromschléage erzeugen und schwere

Unfalle verursachen.

» Arbeiten an elektrischen Anschliissen diirfen nur elektrotechnisch geschulte Fachkréfte durchfiihren.

» Vor der Montage alle Zuleitungen an der separaten Sicherung oder einem Hauptschalter spannungsfrei
schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

» Spannungsfreiheit am Geréat sicherstellen.

& VORSICHT

Quetschgefahr bei der Montage des Geréates

Bei der Montage besteht Quetschgefahr zwischen Schaltschrank und Rahmen des Gerétes.
» Keine Korperteile zwischen Rahmen und dem Geréate-Ausschnitt bringen.

» Umsichtig arbeiten und Handschuhe tragen.

HINWEIS

Gefahrdung der Schaltschrankeinrichtung durch Montage-Spéane

Beim Anbringen der Luft-/ Wasser-Warmetauscher-Ausschnitte kdnnen Montage-Spéane in den Schaltschrank
gelangen.

» Bei der Montage den Schaltschrank vor Verunreinigungen schitzen und Schutz-Abdeckungen verwenden.

34.1 Allgemeine Anforderungen Montage

Fir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb der Luft-/ Wasser-Warmetauscher, folgende allgemeinen

Anforderungen sicherstellen:

e Den Aufstellungsort des Schaltschrankes so wéhlen, dass eine ausreichende Be-und Entluftung des Luft-/
Wasser-Warmetauschers gewahrleistet ist. Der Mindestabstand von Geraten zueinander oder zur Wand muss
200 mm betragen.

e Einbauten im Schaltschrank dirfen die Luftzirkulation nicht behindern.

e Schaltschrank gegen Kippen sichern.

e Sicherstellen, dass vorhandene Scharniere das zuséatzliche Gewicht mit Luft-/ Wasser-Warmetauscher tragen
kénnen.

¢ Die Montage des Luft-/ Wasser-Warmetauschers kann mit und ohne au3ere Geratehaube erfolgen.

<1 Nach der Montage (ohne Geratehaube), die Leitung/ Schutzerdung, Verbindungsleitung/Anzeigeeinheit
aufstecken und alles gemeinsam an das Gerat montieren.

e Den Montageort mit Abdeckungen vor starker Verschmutzung schitzen.

Betriebsanleitung PWS und PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH Seite 11/ 30
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3.4.2 Montage PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher (Seitenanbau)
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Abbildung 5 - AuRenansicht Schaltschrank : :
> - Abbildung 6 - AuRenansicht Schaltschrank
Bohrungen fur PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher Ausschnitt fur PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher
Pos Bezeichnung Pos Bezeichnung
1 Bohrungen 2 Ausschnitt
3 MaRangaben in mm 4 Ausschnittradius 20 mm

Ausschnitt fur PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher anbringen

Voraussetzungen

- Alle Allgemeinen Anforderungen sind erfllt, siehe Allgemeine Anforderungen Montage
- Das Gerat ist spannungsfrei.

Bendtigtes Werkzeug und Material

- Sage

- Gegebenenfalls Schaltschrankfrase
- Schutzabdeckungen

Vorgehensweise

= Zum Schutz vor Spanen Schaltschrank mit Schutzabdeckung auslegen.

= Schaltschrank mit Ausschnitt (2) und Ausbohrungen(1) versehen.

= Vorgeschriebene Maf3e(3) und Ausschnittradius(4), siehe Abbildung AuRenansicht Schaltschrank Ausschnitt.
= Schnittkante entgraten.

= Spéane und Montageabfall aus dem Schaltschrank entfernen.

= Ausschnitt und Bohrungen sind angebracht.

Betriebsanleitung PWS und PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH Seite 12/ 30
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PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher (Seitenanbau) montieren

1
.

Abbildung 7 - PWS Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher
(Seitenanbau) montieren

Schaltschrank Montage

Voraussetzungen

- Ausschnitt fur PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist angebracht, siehe Abbildung Montage PWS-Luft-/
Wasser-Warmetauscher (Seitenanbau).

- Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist spannungsfrei.

Bendotigtes Werkzeug und Material
- Montagewerkzeug
- Beipack: Gewindebolzen, Schrauben, Muttern, Scheiben

Vorgehensweise

= Die beiden mitgelieferten Gewindebolzen (Beipack) in die Befestigungspunkte(1 ) des Luft-/ Wasser-
Warmetauschers einschrauben.

= Gerat mit den verschraubten Gewindebolzen(1) von auen an den Schaltschrank hangen.

= Auf der Schaltschrank-Innenseite Gerat festschrauben.

<] Zur Befestigung die mitgelieferten Schrauben, Muttern und Scheiben (Beipack) nutzen.

= Befestigung fest anziehen.

= Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist am Schaltschrank angebracht und bereit fiir den elektrischen Anschluss,
siehe Elektrischer Anschluss.
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3.4.3 Montage PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher (Einbau)

1506

448

Abbildung 8 - AuRenansicht Schaltschrank
Ausschnitt PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher

Ausschnitt fur PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher anbringen

Voraussetzungen

- Alle Allgemeinen Anforderungen sind erfillt, siehe Allgemeine Anforderungen Montage
- Das Geréat ist spannungsfrei.

Bendtigtes Werkzeug und Material

- Séage

- Gegebenenfalls Schaltschrankfrase
- Schutzabdeckungen

Vorgehensweise

= Zum Schutz vor Spénen Schaltschrank mit Schutzabdeckung auslegen.

= Schaltschrank mit Ausschnitt(1) versehen. Vorgeschriebene Maf3e (Angabe/ mm), siehe Abbildung
AuR3enansicht Schaltschrank Ausschnitt PWI(2).

= Schnittkante entgraten.

= Spéane und Montageabfall aus dem Schaltschrank entfernen.

= Ausschnitt(1) ist angebracht.

Betriebsanleitung PWS und PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH
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Profildichtung anbringen PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher (Einbau)

A WARNUNG

Unfallgefahr durch unsachgemaf verlegte Dichtungen

Durchlassige Dichtungen kénnen Feuchtigkeit durchlassen und Kurzschliisse verursachen.
» Dichtung so verlegen, dass sie zum Schaltschrank hin abdichtet.

» Bei der Reinigung und Wartung immer Dichtungen kontrollieren.

3 N

Abbildung 9 - Profildichtung anbringen
PWI- Luft-/ Wasser-Warmetauscher

Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung
1 | Profildichtung 2 Ausschnitt fur Dichtung
3 | Befestigungen Schaltschrank Innenseite 4 StoRRenden Profildichtung

Profildichtung anbringen und Montage

Voraussetzungen

- Ausschnitt fur PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist angebracht, siehe Abbildung
Ausschnitt fir PWI-Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher.

- Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist spannungsfrei.

Bendtigtes Werkzeug und Material

- Profildichtung(1)

- Montagewerkzeug

- Beipack: Gewindebolzen, Schrauben, Muttern, Scheiben

Vorgehensweise

= Profildichtung (1) auf die Blechkante des Ausschnittes(2) stecken. Dichtung mit den StoRenden(4) nach unten
stecken.

= Die beiden mitgelieferten Gewindebolzen (Beipack) in die oberen Befestigungspunkte(3) des Luft-/ Wasser-
Warmetauschers einschrauben. Gerat mit den verschraubten Gewindebolzen von auf3en an den Schaltschrank
héangen.

= Auf der Schaltschrank-Innenseite(3) Gerat festschrauben. Zur Befestigung die mitgelieferten Schrauben,
Muttern und Scheiben (Beipack) nutzen. Befestigung so fest anziehen, dass die Profildichtung(1) auf
2 mm zusammendrickt.

= Profildichtung ist am Schaltschrank angebracht.
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Schaltschrank-Montage PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher (Einbau)

Abbildung 10 - PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher Montage

Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung
1 Schnappfeder 2 Befestigungsfeder (Oben)
3 PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher 4 A | Gehause - Ausschnitt
4 B | Gehause - Ausschnitt 5 Befestigungsfeder (Mitte)
6 Befestigungsfeder (Unten) 7 Schaltschrankwand / Schaltschranktir

Schaltschrank-Montage

Voraussetzungen

- Ausschnitt ist angebracht und Dichtungen sind verlegt, siehe Abbildung Profildichtung anbringen
- Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist spannungsfrei.

Bendtigtes Werkzeug und Material
- Montagewerkzeug, Befestigungsfedern(2/5/6)(Beipack)

Vorgehensweise

=  Gerat(3) von aul’en in den Ausschnitt setzen, siehe Abbildung PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher Montage.

= Gerat(3) in den Schaltschrank(7) bis zum Anliegen der Geratedichtung durchschieben.

» Schnappfeder(1l) an der Gerateoberseite rastet hoérbar ein. Luft-/ Wasser-Warmetauscher(3) ist jetzt vor dem
Herausfallen gesichert.

= Die Befestigungsfedern(2/ 5/6) auf der Innenseite des Schaltschrankes(7) einrasten lassen.

&I Mit der Hand die Befestigungsfeder so andriicken, dass der Haltewinkel in den Geh&duseausschnitt(4 A) einhakt.

<] Bei Schaltschranken mit Versteifungsrahmen die Befestigungsfedern in die hintere Gehauseausschnitte (4 B)
einsetzen.

=  Gerat(3) so montieren, dass sich der Kondensatnotablauf am Boden des Gerates befindet.

= Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist am Schaltschrank angebracht.
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3.4.4 Kihlwasseranschluss

186

PWI

—
—
—-

-

148

- PWS

-

3
Abbildung 11 - Kihlwasseranschliisse
Wasseraustritt/-Wassereintritt
Abbildung 12 — Kihlwasseranschlisse mit
Gewinde-Schlauchtullen

Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung

1 Wassereintritt 2 Wasseraustritt

3 MaRangaben in mm 4 Kondensatablauf

Betriebsanleitung PWS und PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH
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| 5 | Gewinde-Schlauchtiillen (Beipack) | 6 | Hinweisschilder FlieBrichtung

<] Der Kondensatablauf(4) und die Kihlwasseranschliisse(1/(2) sind immer aufen am Schaltschrank.

Kihlwasseranschluss
Voraussetzungen
- Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist montiert und spannungsfrei.

Bendtigtes Werkzeug und Material
- Montagewerkzeug,

- Gewinde-Schlauchtille (Beipack =12 mm), Schlauchschellen

Vorgehensweise

= Gewinde-Schlauchtiillen(5) auf die Offnungen fiir Wasseraustritt(2)- und Wassereintritt (1) montieren.

= Sicherstellen, dass die richtige FlieBrichtung beachten wurde, siehe Hinweisschilder (6).
<] Alternative Anschliisse, z.B. fertige Stecksysteme aus Messing sind mdglich.

= Druckfeste, elastische Schlauche(>10bar) aufstecken und mit Schlauchschellen sichern.
= Alle Verbindungen abschlieRend auf Dichtigkeit Uberprifen.

= Kihlwasseranschluss ist montiert.

<&] Wasserkreislauf regelmaRig tberpriifen und vor Verschmutzungen und Uberdruck schiitzen, siehe Anforderung

Wasserqualitat.

Betriebsanleitung PWS und PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH
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3.4.5 Anforderung Wasserqualitat

<1 Fur einen sicheren Betrieb der Luft-/Wasser- Warmetauscher die VGB - Kuhlwasserrichtlinien einhalten
(VGB-R 455).

Kuhlwasser muss folgende Anforderungen erfillen:

e Es darf keine Wassersteinablagerungen oder lockere Ausscheidungen verursachen.

e Es muss Uber eine geringe Harte verfligen, inshesondere eine niedrige Karbonharte (besonders bei
Ruckkuhlung)

e Bei Rickkihlung darf der Salzgehalt durch Verdunstung grof3er Wassermengen nicht GlbermaRig ansteigen.

&I Mit steigender Konzentration geloster Stoffe, steigt die elektrische Leitfahigkeit, das Wasser wird korrosiver.

e Der Weichegrad des Wassers muss sich in einem Bereich befinden der keine Werkstoffe angreift.

¢ Inregelmafigen Abstédnden dem Kuhlwasser Frischwasser zusetzen und Teile des angereicherten Wassers
abfiihren.

e Gipshaltiges Wasser ist fiir Kiihlzwecke ungeeignet. Es verursacht die Bildung von Kesselstein, der schwer zu
entfernen ist.

e Kulhlwasser muss frei von Eisen und Mangan sein, denn Ablagerungen fihren zu Rohrverstopfungen.

e Es darf organische Stoffe (z. B. Schlammabscheidungen oder mikrobiologische Belastungen) nur in sehr
geringen Mengen enthalten.

Die haufigsten Verunreinigung und gebrauchlichsten Verfahren fur die Beseitigung sind:

Art der Verunreinigung Beseitigungsverfahren

Wasser filtern tber:
Mechanische Verunreinigung e Siebfilter, Kiesfilter, Patronenfilter oder
Anschwemmfilter

Vergleichsweise hohe Harte Wassers entharten durch lonenaustausch

MaRiger Gehalt an mechanischen Verunreinigungen und
Hartebildnern

Wassers impfen mit Stabilisatoren bzw.
Dispergiermitteln

Wasser impfen mit Passivitatoren und oder

MaRiger Gehalt an chemischen Verunreinigungen Inhibitoren (Hemmstoff)

Biologische Verunreinigungen (z.B. Schleimbakterien und Algen) Wassers impfen mit Bioziden

Die Beschaffenheit des verwendeten Zusatz- bzw. Systemwassers muss mit nachfolgend gelisteten
hydrologischen Daten Uibereinstimmen:

Hydrologische Daten Ausfihrung: Standard Gerat-Ausfiuhrung: VA
pH-Wert 7-8,5 6-9
Karbonséaure °dH >3 <8 1-12
freie Kohlenséaure mg/dm3 8-15 1-100
zugehorige Kohlensaure mg/dm3 8-15 frei
aggressive Kohlensaure mg/dm3 0 0-400
Sulfide frei frei
Sauerstoff mg/dm3 <10 <10
Chlorid-lonen mg/dm3 <50 <200
Sulfat-lonen mg/dm3 <250 <500
Nitrate und Nitrite mg/dm3 <10 <100
CSB mg/dm3 <7 <40
Ammoniak mg/dm3 <5 <20
Eisen mg/dm3 <0,2 frei
Mangan mg/dm3 <0,2 frei
Leitfahigkeit pS/cm <2200 <4000
Abdampfrickstand mg/dm3 <500 <2000
Kaliumpermanganat-Verbrauch mg/dm3 <25 <40
<3
Schwebstoffe mg/dm3 > 3 < 15 Teilstromreinigung empfohlen
> 15 kontinuierliche Reinigung empfohlen

Betriebsanleitung PWS und PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH
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3.4.6 Kondensatablauf
HINWEIS

ZuriuckflieBendes Kondensat kann die Elektronik im Schaltschrank beschéadigen

Innentemperaturen unter dem Taupunkt oder schadhafte Schaltschrankdichtungen fiihren zu UbermaRigem
Kondensatanfall.

> RegelmaRiges Uberpriifen der Dichtungen schiitzt vor starker Kondensatbildung.

» Kondensatablaufschlauch knickfrei montieren und Schlauchquerschnitt nicht verkleinern.

» Kondensatablaufschlauch nur mit Gefalle verlegen.

& VORSICHT

Rutschgefahr durch falsch angeschlossenen Kondensatablauf

Frei abflieBendes Kondensat oder unsachgemafie Kondensatablédufe bilden Wasserlachen mit Rutschgefahr.

» Anfallendes Kondensat in einer Kondensatsammelflasche auffangen.

» Druckfeste (>10bar), elastische Schlauche verwenden und Verbindungen regelmaRig auf Dichtigkeit
Uberprifen.

Abbildung 13 — Anschluss Kondensatablauf
Kondensatablauf montieren

Voraussetzungen
- Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist montiert und spannungsfrei.
- Kuhlwasseranschlisse sind montiert.

Bendtigtes Werkzeug und Material
- Montagewerkzeug, druckfeste (>10bar) Schlauche, Schlauchschellen

Vorgehensweise

= Auf das aus dem Gerat herausragende Rohrende(1), druckfeste, elastische Schlauche(>10bar) aufstecken.
» Kondensatablaufschlauch mit Schlauchschellen sichern.

» Kondensatablauf-Flasche anbringen, siehe Bestellung von Zubehorteilen .

= Alle Verbindung auf Dichtigkeit Gberprifen.

= Kondensatablauf ist montiert.

<] Vermeidung von UbermaRigem Kondensatanfall:

e Kihlwassertemperatur der notwendigen Kiihlleistung anpassen.

e Gerat nur an dichten Schaltschrénken- und Gehéusen einsetzen.

e Solltemperatur so minimal wie moglich einstellen, dennoch die Unterschreitung des Taupunktes vermeiden.
e Der Einbau eines Turkontaktschalters mindert Kondensatentstehung bei gedffnetem Schaltschrank.
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35 Elektrischer Anschluss
35.1 Elektrischer Schaltplan

v GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag

Spannungsfilhrende Geréte und freiliegende Anschlussleitungen kénnen Stromschlage erzeugen und schwere
Unfélle verursachen.

» Arbeiten an elektrischen Anschlissen dirfen nur elektrotechnisch geschulte Fachkréafte durchfiihren.

» Vor dem Verlegen aller elektrischen Anschlisse Spannungsfreiheit am Gerat sicherstellen.

¥1

e —

Haube

Haube/ Cover/ Capot

o
X41 .||—-—-—$HJ-—J
L

Netzleitung X1
Netz! Pmains! Prension T f'———‘
1 Hﬁ_ | |
T E{.___:______r E: B1
AWG 14 1 . L
Alarm/ Alarmf Alarme . S_E_ : E L‘:E L. () "J: |
D —E— 1l
[ | Eﬁ | ,fiE]
1C1 :L—‘ | | |
(] RN : ! | 1
| | L

T {ma

T,
-
T only PWS 6xc2 115V /
Y N 8022 11189.782b

Pos Bezeichnung Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung
B1 Thermostat C1 | Kondensator M1 | Ventilator

X1 Steckerkontakt X3 | Steckerkontakt X5 | Klemmkontakt
X6 Klemmkontakt X40 | Klemmkontakt Masse Y1 | Magnetventil
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3.5.2 Temperaturiiberwachung / Alarm

e Bei einer Abweichung der Schaltschrank- Innentemperatur von mehr als 10K der Sollwerteinstellung
(werkseitige 35°C/95°F) wird ein potentialfreier Kontakt geschaltet.

<] Der Kontakt ist auf der Anschlussklemmleiste mit der Betriebsmittelkennzeichnung X1(Pin 4/5/6) markiert,
siehe Abbildung Elektrischer Anschluss .

3.5.3 Versorgungsanschluss - Netz

A WARNUNG

Gefahrenpotential durch falsche Leitungen
Ein falscher Leitungs- Querschnitt fiihrt zur Uberhitzung der Leitung. Anschmorende Isolierungen kénnen
Brande verursachen.
» Der Leitungsquerschnitt entspricht der geforderten Leistung bei der Stromaufnahme und betragt
0,5 - 2,5mm2 oder AWG 20 bis AWG 14.

Lichtbdgen kdnnen gefahrliche Stromschléage und Verbrennungen verursachen.

Beim Trennen und Stecken der Steckverbinder des Netzanschlusses unter Last oder Spannung kdnnen
Lichtbdgen, gefahrliche Spannungen und Stromschlage entstehen.

» Steckverbinder des Netzanschlusses niemals unter Last oder Spannung stecken oder trennen.

» Arbeiten an den Steckverbindern nur bei ausreichender Beleuchtung vornehmen.

» Leitungsschutzschalter immer ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

X1 L1 R () 4 5 6
Max. 2,5 mm?2/

3 3 AWG 14

MNetzleitung TemperaturdberwvachunglAlarm

Abbildung 14 — Elektrischer Anschluss

Um einen sicheren und zuverlassigen Betrieb der Luft-/ Wasser-Warmetauscher zu gewahrleisten, folgende

allgemeinen Anforderungen sicherstellen:

e Sicherstellen, dass alle Anschlisse gemal Vorgabe erfolgen, siehe Schaltplan Elektrischer Anschluss und
Abbildung Elektrischer Anschluss

e Die Vorschaltung einer einspeiseseitigen Temperaturregelung ist verboten.

e Als Leitungsschutz die auf dem Typenschild angegebene Sicherung vorschalten, siehe Typenschild und
Vorsicherung anpassen.

¢ Sicherstellen, dass Typenschild-Angaben fir Nennwerte mit den vorliegenden Werten fir Netzspannung und
Netzfrequenz Ubereinstimmen, siehe Typenschild.

o Luft-/ Wasser-Warmetauscher immer Uber eine Trennvorrichtung (Schalter/Schiitz) an das Netz anschlie3en.

<1 Die Trennvorrichtung muss eine Kontaktéffnung von 3 mm besitzen. Trennvorrichtung wird vom Kunden
montiert.
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Luft-/ Wasser-Warmetauscher elektrisch anschlieRen

Lebensgefahr durch Stromschlag

Nicht angeschlossene oder fehlerhaft angebrachte Schutzleitersysteme kénnen gefahrliche Spannungen
und Stromschlage erzeugen und schwere Unfalle verursachen.

» Arbeiten an elektrischen Anschliissen dirfen nur elektrotechnisch geschulte Fachkréfte durchfuhren.

» Schutzleitersysteme geman DIN EN 60204-1, Kap.8.2 ausfiihren.
» Jeder Korper eines elektrischen Betriebsmittels muss mit dem Schutzleitersystem verbunden sein.
» Werden elektrische Betriebsmittel an Hauben, Tiren oder Abdeckplatten angebracht, das
Schutzleitersystem nie unterbrechen.
» Werden Teile entfernt, z.B. bei Wartungsarbeiten, sicherstellen, dass das Schutzleitersystem fur die
restlichen Teile nicht unterbrochen ist.
e NG
E ) e Y
™
F .
©
£
4 3
Abbildung 15 - Steckerverbindung Luft-/ Wasser-Warmetauscher
Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung
1 Anschlussstecker 2 Kafigzugklemme - Max 3,5 x 3,0 mm
3 Schraubendreher (Schlitz) 4 Leitung - @ 0,5 — 2,5mm?2

<X] Schutzleiter in der Netzanschlussleitung gelten nicht als Potentialausgleichsleiter.

Voraussetzung

- Alle allgemeinen Anforderungen fiir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb sind sichergestellt, siehe
Versorgungsanschluss - Netz

- Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher ist spannungsfrei.

Vorgehen

= Leitung(4) gemaR Elektrischem Schaltplan mit dem Anschluss-Stecker(1)/(Beipack) verbinden, siehe Schaltplan
Elektrischer Anschluss und Abbildung Elektrischer Anschluss

= Fir die elektrische Verbindung Schraubendreher(3) in die Kafigzugklemme(2) stecken und die Leitungen(4) mit
den Anschluss-Stecker(1) an Luft-/ Wasser-Warmetauscher anschlieBen.

<] Schraubendreher fest in die Kafigzugklemme(2) stecken. Niemals drehen, das beschadigt die
Kéfigzugklemme(2).

= Vor dem Einschalten sicherstellen, dass die Netzspannung mit der Vorsicherung tbereinstimmt, siehe
Elektrischer Anschluss.

= Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist elektrisch angeschlossen.
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354 Vorsicherung anpassen /Transformator Optionen
&I Luft-/ Wasser-Warmetauscher mit 230V / 115V besitzen keine Transformator Optionen. Somit ist keine
Anpassung der Vorsicherung erforderlich.

4  Betrieb Luft-/ Wasser-Warmetauscher

= Nach Anlegen der Netzspannung geht das Gerét in den Anlauf-/Testmodus oder direkt in den Betriebsmodus.
= Der Ventilator arbeitet permanent, wenn der Tirkontakt geschlossen oder gebriickt ist.

<] Der Ventilator schaltet sich ab, wenn die Tir geoffnet wird.

<] Das Magnetventil regelt den Kihlwasserdurchfluss entsprechend der eingestellten Schaltschrank-
Solltemperatur (Tsoll). Das Einstellen der Schaltschrank- Solltemperatur (Tsoll) erfolgt tiber den Thermostat.

e Werkseinstellung: 35°C/ 95°F

o Einstellbereich: 8°C/ 46,4°F bis maximal 50°C/ 122°F

Das Magnetventil regelt wie folgt:

= Schaltschrank-Innentemperatur ist grof3er> als die eingestellte Schaltschrank- Solltemperatur (Tsoll).
Magnetventil: Offen
Kuiihimedium: Flief3t

= Schaltschrank-Innentemperatur ist kleiner< als die eingestellte Schaltschrank- Solltemperatur (Tsoll).
Magnetventil: Gesperrt
Kuhlmedium: Flief3t nicht

Betriebsbedingungen

HINWEIS

ZuriuckflieBendes Kondensat kann die Elektronik im Schaltschrank beschéadigen

Innentemperaturen unter dem Taupunkt oder schadhafte Schaltschrankdichtungen fiihren zu ibermé&Rigem
Kondensatanfall.

> RegelmaRiges Uberpriifen der Dichtungen schiitzt vor starker Kondensatbildung.

» Den freien Ablauf von anfallendem Kondensat sicherstellen.

+ Die Netzspannung muss innerhalb des angegebenen Wertes liegen, siehe Elektrische Kenndaten.

<] Eine Abweichung von + 10 % ist zugelassen.

+ Die Bemessungsfrequenz muss innerhalb + 3 Hz vom angegebenen Wert liegen.

+ Die Umgebungstemperatur muss sich unterhalb von 55 °C befinden. Weitere Optionen, siehe
Technische Daten.

&I Luft-/ Wasser-Warmetauscher nur so einsetzen, dass die angegebene Kalteleistung den tatsachlichen Bedarf
decken kann.

e Die Wartungsarbeiten entsprechend der Wartungscheckliste regelméaRig alle 12 Monate durchfiihren, siehe
Vorlage Wartungscheckliste.
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5 Instandhaltung und Wartung
Allgemeine Reinigung

GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag

Spannungsfuhrende Geréate und freiliegende Anschlussleitungen kdnnen Stromschlage erzeugen und schwere

Unfélle verursachen.

» Arbeiten an elektrischen Anschlissen diirfen nur elektrotechnisch geschulte Fachkréfte durchfiihren.

» Vor der Arbeit am Geréat alle Zuleitungen an der separaten Sicherung oder einem Hauptschalter
spannungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

» Spannungsfreiheit am Geréat sicherstellen.

& WARNUNG

Gefahr von Unféllen durch Bauteilbeschadigungen beim Reinigen

Das Reinigen der Luft-/ Wasser-Warmetauscher mit Wasserstrahl, Dampfstrahl- oder Hochdruckreinigern oder

spitzen Gegenstéanden kann zu Schéden an den elektrischen und elektronischen Baugruppen fihren.

Fehlfunktionen kdnnen Unfélle verursachen.

» Kein Reinigen mit Wasserstrahl, Hochdruckreiniger und entztindlichen Reinigungsmittein.

» Elektrische Bauteile vor dem Eindringen von Feuchtigkeit schitzen.

» Keine spitzen oder scharfkantigen Gegenstande zum Reinigen der Lamellen einsetzen. Sie dirfen nicht
verdriickt oder beschadigt werden.

& VORSICHT

Quetschgefahr beim Ausbau der Geratehaube

Beim Ausbau und Neueinsetzen der Geratehaube kdnnen Hande und andere Korperteile quetschen.
» Keine Korperteile zwischen Rahmen, Federn und dem Gerate-Ausschnitt bringen.

» Umsichtig arbeiten und Handschuhe tragen.

Die Haufigkeit der Reinigungsintervalle hédngt von den jeweiligen Betriebsbedingungen ab. Um einen sicheren und
zuverlassigen Betrieb der Luft-/ Wasser-Warmetauscher zu gewahrleisten, folgende Reinigungsarbeiten
regelmaRig durchfiihren:

= Reinigen der Warmetauscher von Staub oder Umgebungsrtickstanden.

= Kondensatablauf regelmafiig kontrollieren.
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5.2 Luft-/ Wasser-Warmetauscher reinigen - Geratehaube demontieren
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Abbildung 16 — Geratehaube demontieren

Voraussetzung
- Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist spannungsfrei

Vorgehen
= Befestigungsschrauben(l) entfernen.
= Geratehaube(2) nach vorne neigen.

<] Bei Geraten mit Anzeige-oder Bedieneinheit: Erdungsleitung und Verbindungsleitungen von der Anzeige-oder

Bedieneinheit (Innenseite)(3) entfernen.
= Geratehaube(2) abziehen.

= Geratehaube ist demontiert.
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5.3 Wartung

Lebensgefahr durch Stromschlag

Spannungsfiihrende Geréte und freiliegende Anschlussleitungen kdnnen Stromschléage erzeugen und schwere
Unfalle verursachen.

> Offnen, Fehlersuche und der Austausch von Komponenten am Gerét darf nur Fachpersonal vornehmen.

» Vor der Arbeit am Gerat immer Spannungsfreiheit sicherstellen.

A WARNUNG

Gefahr durch unsachgeméaRe Wartungsarbeiten

Die Beschadigung von Komponenten und fehlerhafter Austausch von Bauteilen kann Unfélle verursachen.

» Vor Beginn der Wartungsarbeiten Trennschalter/Schiitz immer ausschalten.

» Sicherstellen, dass die Ventilatoren sich in Ruheposition befinden und nicht mehr drehen.

» Nach dem Austausch von defekten Bauteilen oder Komponenten Gerét auf ordnungsgemafen und
sicheren Betrieb Uberprufen.

» Nach jeder Wartung oder dem Austausch von Ersatzteilen die volle Leistungsfahigkeit des
Kondensatablaufes tberprifen.

& WARNUNG

Herstellerfremde Ersatzteile kdnnen das Geréat beschadigen und Unfélle verursachen.
» Nur Originalteile unterliegen der Qualitatskontrolle des Herstellers.
» Fur einen sicheren und zuverlassigen Betrieb nur speziell abgestimmte Herstellerteile einsetzen.

<XI Die Pfannenberg-Teilenummern fiir Ersatzteile, siehe Ersatzteilbestellung.

HINWEIS

Gefahr von Geratebeschadigung durch nicht regelmafig durchgefiihrte Wartungen
Nichteinhaltung der empfohlenen Wartungsarbeiten reduziert die Kuhlleistung des Luft-/ Wasser-
Warmetauschers und kann zu einer reduzierten Maschinenverfugbarkeit fihren.

» Wartungsarbeiten, entsprechend der Wartungscheckliste, regelmétig durchfihren.

» Nur nach Vorgabe gewartete Gerate besitzen Gewahrleistungsanspruch.

Der Kéltekreis ist ein wartungsfreies, hermetisch geschlossenes System. Werkseitig sind diese

Bereitstellungen erfolgt:

e Alle Luft-/ Wasser-Warmetauscher werden im Werk auf Dichtheit gepruft nach: DGUV-R 100-500, 2.35
(Betreiben von Kalteanlagen, Warmepumpen und Kihleinrichtungen).

e Ein Funktionsprobelauf wurde vorgenommen.

Pfannenberg- Empfehlung fiir Wartungsarbeiten an die Betreiber:

e Die Wartungsarbeiten entsprechend der Wartungscheckliste regelmaRig alle 12 Monate durchfiihren, siehe
Vorlage Wartungscheckliste.

e Fur Luft-/ Wasser-Warmetauscher, die in dlhaltiger und staubiger Umgebungsluft kiihlen, sind kiirzere
Wartungsintervalle nétig. Es gilt ein verkurzter Richtwert von zwei bis sechs Monaten zwischen den
Wartungsintervallen.

<] Die Funktionen der Pfannenberg-Filter sind optimal auf die Luft-/ Wasser-Warmetauscher abgestimmt. Deshalb
hat der Einsatz von Pfannenberg-Filter positive Auswirkungen auf den Umfang der Wartungsarbeiten.
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5.4 Vorlage Wartungscheckliste
Wartungscheckliste Luft-/ Wasser-Warmetauscher
Wartungsintervall: Alle zwélf Monate durchfiihren.
Alle zwei bis sechs Monate, in élhaltiger und
staubiger Umgebungsluft, durchfihren.
Typ:
Seriennummer:
Datum der Wartung:
Ausfuhrende Fachkraft (Name):
Bezeichnung Geréatebereich/ Sicht- To Do Ergebnis
Noétige Wartungsarbeiten prifung
1 Aggregat vor der Wartung
1.1 Allgemeine Sichtprifung des Aggregates
1.2 Prifung auf Korrosionsschaden
2 Wasserkreislauf
2.1 Teile auf Olspuren priifen
2.2 Teile auf Dichtheit prifen
2.3 Wasser- Anschlisse auf Beschadigungen
prifen
2.4 E- Anschlisse auf Beschadigungen prufen
3 Wéarmetauscher
3.1 Rohrpaket auf Ablagerungen prifen
3.2 Prifung auf allgemeine Korrosionsschéaden
3.3 Lamellen prifen, reinigen, richten*
3.4 Rohrpaket auf Ablagerungen prifen
4 Ventilator
4.1 Halterung auf lose Teile prifen
4.2 E-Anschluss auf Beschadigungen prifen
4.3 Motorlager auf Gerausche prifen
44 Antrieb auf Uberhitzungsanzeichen priifen
4.5 Ventilator reinigen*
5 Dichtungen
5.1 Dichtungen kontrollieren
5.2 Undichte Stellen oder Dichtungen am
Schaltschrank beseitigen

* Wartungsintervalle haufiger, abhangig vom Verschmutzungsgrad.
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5.5 Aulerbetriebnahme, Entsorgung

AuBerbetriebnahme und Lagerung

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Materialien und Substanzen

UnsachgeméRe Arbeiten am Chiller oder Offnen des Kaltemittelkreislaufs konnen zu
Gesundheitsschaden fiihren.

Vergewissern Sie sich immer, dass der Chiller stromlos ist, bevor Sie Arbeiten am Chiller
ausfuhren.

Der Chiller darf nur von qualifiziertem Personal und unter Beachtung der geltenden
Umweltbestimmungen entsorgt werden.

Wird der Chiller [Angere Zeit nicht mehr bendtigt, muss es von der Stromversorgung getrennt werden.
Stellen Sie sicher, dass eine unsachgemalie Inbetriebnahme durch Dritte nicht moglich ist.

Endgultige AuRerbetriebnahme oder Entsorgung

A WARNUNG

Unfallgefahr durch das hohe Gewicht der Geréate
Unkontrollierte Bewegungen des Gerats wahrend der Montage kdnnen zu Unfallen fihren.
Verwenden Sie geeignete Hebezeuge und sichern Sie den Chiller, um Unfélle zu vermeiden.
Sichern Sie auch zusammen- bzw. angebaute Komponenten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten
Aus fertigungstechnischen Grinden kdnnen die Metallkanten des Geréats Grate aufweisen.
Tragen Sie bei Service- und Montagearbeiten Handschuhe.

Wenn Chiller endgliltig stillgelegt oder entsorgt werden sollen, muss Folgendes beachtet werden:

Die geltenden gesetzlichen Bestimmungen des Verwenderlandes und Umweltschutzbestimmungen sind zu beachten.
Das Kaltemittel muss fachgerecht aus dem Kaltemittelkreis abgesaugt werden. Kéltemittelemissionen vermeiden.
Der Chiller darf nur von autorisiertem Fachpersonal entsorgt werden.

Auch Altgerate missen von Pfannenberg ordnungsgemal entsorgt werden. Frachtkosten fiir die Lieferung an eine unserer
Produktionsstatten missen im Voraus bezahlt werden.

e [m]
r

www.pfannenberg.com/disposal

&I/ A
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ausreichend

Stérung Mdgliche Ursachen AbhilfemalRnahmen
Gerat kuhlt nicht, * Temperatureinstellung zu hoch = Temperatureinstellung prifen.
Ventilator lauft eingestellt.
Gerat kuhlt nicht » Einsatzgrenzen uberschritten. = Umgebungstemperatur und innere

Belastung prufen.

Autorisiertes Fachpersonal rufen, Gerat auf
Dichtigkeit prifen.

Warmetauscher verschmutzt.

Warmetauscher reinigen.

Ventilator defekt.

Autorisiertes Fachpersonal anrufen;
Ventilator wechseln.

Luftzirkulation im Schaltschrank
gestort.

Einbauten und Umlaufwege im
Schaltschrank prifen.

Zu- und Abstrdmung der Luft vom Luft-/
Wasser-Warmetauscher, in die Ein- und
Auslassoéffnung des Schaltschrankes,
Uberprfen.

Kondensatbildung im
Schaltschrank

Zu tiefe Ausblastemperatur.

Schaltschranktiir schlieRen.

Schaltschrank ist nicht ausreichend
abgedichtet.

Undichte Stellen oder Dichtungen am
Schaltschrank beseitigen.
Temperatureinstellung prifen.

Kondensat lauft nicht ab

Kondensatablauf ist verstopft.

Kondensatablauf reinigen.
Priifen, ob Kondensatablaufschlauch
knickfrei und mit Gefalle verlegt ist.

Schaltschrank ist nicht ausreichend
abgedichtet.

Undichte Stellen oder Dichtungen am
Schaltschrank beseitigen.
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7  Ersatzteilbestellung / Zubehoérbestellung

Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung

18811100069 | Ventilator 230V/ 400V/ 460V 18711100019 | Ventilator 115V

18715000000 | Magnetventil 230V/ 400V/ 460V 18715000003 | Magnetventil V4A/ 230V/ 400V/ 460V
18715000009 | Magnetventil 115V Magnetventil V4A/ 115V
18713000001 | Thermostat 18314000100 | Kondensat-Sammelflasche

<&l Bei der Bestellung von Ersatzteilen und Zubehdrteilen immer die Pfannenberg-Teilenummer angeben.

8 Gewahrleistungsbestimmungen
Die Gewaéhrleistung gilt nicht oder erlischt in folgenden Fallen:
e Beiunsachgeméaflem Gebrauch des Gerétes.
¢ Nichteinhaltung der Betriebsbedingungen oder Nichtbeachtung der Betriebsanleitung.

¢ Nicht regelmafig durchgefuhrte Wartungen der Luft-/ Wasser-Warmetauscher.

e Schaden, die durch Missachtung der Wartungsempfehlungen entstanden sind.

e Schaden an Luft-/ Wasser-Warmetauscher, die durch verschmutzte oder verstopfte Filter entstanden sind.

e Schaden, die beim unbefugten Offnen auftreten.

¢ Modifikationen, die am Gerat vorgenommen werden oder eine Verdnderung der Seriennummer.
e Fur Transportschaden oder andere Unfalle.
e Dem Austausch von Teilen durch nicht autorisiertes Personal.

<] Es durfen nur Originalteile der Pfannenberg GmbH eingesetzt werden. Zuwiderhandlungen bedingen den
Gewabhrleistungsverlust.

Zur Erhaltung von Gewahrleistungsansprichen und zur Ricksendung des Gerates folgendes beachten:

= Dem Luft-/ Wasser-Warmetauscher eine genaue Beschreibung des Defektes und die von Pfannenberg
vergebene SRO (RMA) Nummer beilegen.

= Bezugsnachweis (Lieferschein- oder Rechnungskopie) beilegen.

= Luft-/ Wasser-Warmetauscher mit allem Lieferzubehor, im Originalkarton oder gleichwertiger Verpackung,
frachtfrei und transportversichert zusenden.

<X] Transportanweisung beachten, siehe Transport.
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Preface

Skills and information provided in the present ORIGINAL OPERATING MANUAL are required for assembly and
safe operation of Pfannenberg air/water heat exchangers.

The information is presented in a brief, clearly arranged format. The chapters are numbered throughout. If you
have the operating manual in digital format, the links are interactive.

Various unit types are documented in this operating manual.

Pfannenberg devices are subject to continuous improvement. Please understand that we must reserve the right to
changes in design, equipment and technology. For this reason, no claims to specific features of the unit can be
derived from the content of this operating manual.

Safety instructions and markings

Identifies an exceptionally dangerous situation. Severe, irreversible injuries or death will occur if this notice is
not observed.

Identifies an exceptionally dangerous situation in connection with electrical voltage. Severe, irreversible injuries
or death will occur if this notice is not observed.

& WARNING

Identifies an exceptionally dangerous situation. Severe, irreversible or deadly injuries will occur if this notice is
not observed.

& CAUTION

Identifies a dangerous situation. Minor or moderate injuries will occur if this notice is not observed.

<] before notices and explanations.
* Legend notice

= Arranged before results of actions.
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1 Intended use

1.1 General overview

The Pfannenberg mounting and installation air/ water heat exchangers-of the series PWS and PWI are stationary
Devices for the cooling of the switch cabinet interior air and for diverting heat out of switch cabinets. They are
available in the following versions:

e The PWI air/water heat exchangers are partially recessed in the side or installed in the door.

e The PWS air/water heat exchangers are mounted on the side or on the door.

The air/water heat exchangers have varying cooling capacities. For exact watt specifications, see Technical data.
&I The air/water heat exchangers have cut-out compatibility with air/air heat exchangers and 6000 attachment and
installation cooling units from the DTS and DTI series.

All Pfannenberg air/water heat exchangers are ROHS-compliant and free from:
+ silicone connections

* PCT, asbestos, formaldehyde, cadmium

* moisture-impairing substances

12 Permissible usage conditions

» The permissible ambient air temperature of the PWI/PWS air/ water heat exchangers is +15°C (+59°F) to +55°C
(+131°F).

+ The permissible storage temperature of the PWI/PWS air/ water heat exchangers may not exceed +70 °C
(+158°F).

1.3 Duty of the operator

The operator must ensure that the air/water heat exchangers are used exclusively as intended and that dangers of
all types to the life and limb of users or third parties are avoided. In addition, accident prevention regulations and
recognized safety rules must be observed.

The operator must ensure that all users have read and understood this operating manual.

Non-observance of this operating manual will void the warranty. The same applies if improper work has been
carried out on the unit by the customer and/or third parties without the approval of the manufacturer.

2 Unit description
2.1 Description of use

& WARNING

Danger due to impermissible use of units
Inappropriate use of the units can cause severe accidents.
» Only use air/water heat exchangers in stationary operation.

The Pfannenberg mounting and installation air/water heat exchangers of the series PWS and PWI are designed for
the cooling of the switch cabinet interior air and for diverting heat out of switch cabinets. Sensitive components in
the switch cabinet are protected. Condensate arising during the cooling is removed through a hose.

&I The PWI/PWS air/water heat exchangers are only approved for stationary operation.
As air/water heat exchangers of the protection class IP 55, the air/water heat exchangers are for the most part
protected from dust. Limitation: Dust can penetrate after continuous exposure.
The air/water heat exchangers are resistant to spray water, but not a constant water jet.
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2.2 Scope of delivery

The shipment consists of the following contents:

e PWI/PWS air/water heat exchangers

e Short operating manual air/water heat exchangers

e Accessory kit: Appropriate seal, fastening material, electrical plug connector, etc. for the specific unit type
e Special accessories, if applicable

2.3 Device structure

r—— [ ——

——

Figure 1 - Side view of air current princip
PWI/PWS air/water heat exchangers

e

PWI

PWS
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Figure 2 — Interior view
Air/ water heat exchanger

Pos Designation

Pos

Designation

1 Air inlet

Fan

2 Air outlet

Electrical connection

Water outlet

Water inlet

Solenoid valve

O N[oO|O|b~lW

Condensate drain
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2.4 Functional description
NG N
¥ ! ,_.—-—-—".2
i r’,/,/_._
; . g
5 J i 4
Figure 3 - Refrigerant circuit
Pos | Designation Pos | Designation
1 Air/ water heat exchanger 2 Fan
3 Solenoid valve 4 Water inlet
5 Water outlet 6 Condensation drain

Cooling function process
* The warm interior air of the switch cabinet is blown by the fan (2) over the air/ water heat exchanger (1) and
cools off.
* In correspondence with the selected setpoint temperature, a solenoid valve (3) regulates the cooling water flow
(4)/(5), and thus the cooling capacity. The cooled air is then diverted back into the ambient air.
+ Condensing water must be diverted through the condensate drain (6) and is collected in a condensate collecting
bottle. This condensate collecting bottle is available as an accessory from Pfannenberg.

<1 For Pfannenberg part numbers for accessory orders, see Ordering of accessory parts .
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25 Type plate

WARNING

Danger due to damage of

units

Disregard of type plate specifications can result in severe accidents.

» Always observe the specifications on the type plate when installing and maintaining the units.

&I The type plate is located on the rear side of the air/water heat exchanger housing.

&I The figure shows the standard version for EU Member States. The type plate version may differ in other

countries.

16

15
14
13~
12—
11
10~

g —

r
Pfannenberg [\f
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Figure 4 - Type plate for EU Member States

Pos | Designation

Pos | Designation

Manufacturer logo

2 CE mark

Protection type

4 Protection

»

Coolant pressure

Protection type

8 Volume flow rate/ water

1
3
5 Cooling capacity
7
9

Volume flow rate/ ai

r

10 | Power rating

11 | Start-up current

12 | Current rating

13 | Rated operating voltage

14 Serial number

15 Article number

16 | Unit type
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2.6 Technical data
2.6.1 Refrigeration data

Designation

Model PWI/PWS 6502 115V | Model PWI/PWS 6502 230V

Cooling capacity (L 35 /W 10/ 400l/h) * 5000W

Coolant Water

Thermostat setting +35°C / 95°F

Thermostat setting range min. 8°C / 46,4°F - max. 50°C / 122°F
Water quantity * 4001/ h

Water supply temperature 10°C (>+1°C bis +35°C)
Operating pressure * 1to 10 bar

Air volume flow

PWS : 1425 m3/ h 230 V/ 50 Hz

. 3
PWS/PWI :1580m3/ h PWI : 1425 m3/ h

Ambient air temperature

+1°C/34°F ... +70°C/ 158°F

Switch cabinet interior temperature

+1°C/34°F ... +50°C/ 122°F

Duty cycle

100%

Sound pressure level (1m)

<54db (A)

Condensate separation

Condensate drain (pipe ®=12mm)

2.6.2 Electrical data

Designation Model PWI/PWS 6502 115V Model PWI/PWS 6502 230V
Rated operating voltage * / ** 115V 230V
Rated frequency * 60Hz 50Hz 60Hz
. P el
P tion * 209w 292w
ower consumption A35/W10 294w

Rated current * | nom max 2,57A 0,94A 1,2A
Max. rated current I nom max

2,6A 1,2A
UL at 60 Hz * 60Hz UL
Starting current + | Start max 3,2A 1,16A | 1,56A
Upstream fuse T * 4A gG 2A gG
Functional range DIN IEC 60038

Temperature monitoring (Alarm)

max. 230V AC, 8 (1,5) A cosp=1 (0,6)
max. 230V DC, 0,25A

Switching point via setpoint

+10K

2.6.3 Dimensions

Designation

Model PWI/PWS 6502 115V Model PWI/PWS 6502 230V

Height x width x depth PWS

1556 x 485 x 186 mm

Height x width x depth PWI

1549 x 485 x 186 mm

Installation depth PWI 100 mm
Weight PWI: 35 kg PWS: 34,5 kg PWI: 38 kg PWS: 36,5 kg
Installation position Vertical

Unit construction

Standard: Steel sheet

2.6.4 Other unit data

Designation

Model PWI/PWS 6502 115V | Model PWI/PWS 6502 230V

Cooling water connection

Hose nozzle in accordance with DIN 8542 R1/2" (13 mm)

Anti-corrosion protection

Standard: Galvanized, electrostatic powder-coated (200°C)
Variant: Stainless steel cover

Protection type

When used as intended:
IP 55 against the switch cabinet (EN 60529).

* Data on the type plate.

*%

With a change to the rated operating voltage, adapt the upstream fuse;
see Adapting the upstream fuse.

Operating manual PWS and PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH
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3 Assembly and initial commissioning
Transport

3.1
& WARNING

Danger due to uncontrolled movements

Improper securing of the unit can result in severe accidents.

» Loading must only be carried out by trained, qualified personnel.
Lash the unit correctly for transport on a truck or trailer.

Only use lashing straps with an adequate rated strength.

Use slip-resistant materials for securing, e.g. anti-slip mats.

When loading by crane, do not walk or stand under the raised units.

NOTE

Danger of material damage during transport and setting down of the units.
» Improper unit securing or uncontrolled movements can cause damage.

» Exercise maximum caution during movement and transport of the units.

» Always transport the unit in the position of use.

YV V VYV

<] Transport of the air/water heat exchangers must always take place with the packaging provided at the factory. It
comprises an outer carton, bottom plate and base and top cushions.

Transporting air/ water heat exchanger
Requirements
- Air/water heat exchangers are in the packaging provided by the factory.

Required tools and material
- Lashing straps, loading crane, if applicable

Procedure

= Secure properly for transport with lashing straps. Always transport in the position of use.
= Only hoist air/water heat exchangers on the housing.

= Always raise air/water heat exchangers slowly and evenly and set down safely.

= Air/lwater heat exchanger was properly transported and loaded.

3.2 Storage

* Do not expose air/water heat exchangers to temperatures higher than +70 °C in storage.
» Always store air/water heat exchangers in the position of use.

<X The warranty will no longer apply if these instructions are not observed.
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3.3 Unpacking
A WARNING

Danger of accidents due to the heavy weight of the units

Uncontrolled movements of the units during assembly can cause accidents.
» Use suitable lifting equipment and secure units to prevent accidents.

» Also secure assembled components.

& CAUTION

Danger of injury due to sharp edges
» For manufacturing reasons, the metal edges of the unit may have burrs.
» Wear gloves during service and assembly work.

= Perform a visual inspection for transport damage when unpacking the air/water heat exchangers.
Take note of any loose parts, dents, scratches, visible loss of oil etc.
= Inspect the packaging material for any loose functional parts before disposal.

<&l Reported any damages to the freight carrier immediately. Observe the "Terms for Cases of Damage".

<] Precise information about defects, including possible photos must be provided for the handling of warranty
claims. Always specify the type designation and serial number.

<X] The "General Terms for Deliveries and Services" of ZVEI (Zentralverband der Elektrotechnischen Industrie;

Central Association of the Electrical Engineering and Electronics Industry , in Germany) according to the latest
revision apply.
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3.4 Assembly

Life-threatening danger due to electric shock

Live units and exposed connection cables can generate an electric shock and cause severe accidents.

» Work on electrical connections must be carried out exclusively by trained, qualified electricians.

» Before assembly, de-energize all supply lines to the separate fuse or a main switch, disconnect the system
and secure to prevent re-connection.

» Test to ensure the absence of voltage on the unit.

& CAUTION

Danger of crushing during assembly of the unit

There is a danger of crushing between the switch cabinet and frame of the unit during assembly.
» Keep body parts out of the space between the frame and unit cut-out.

» Work carefully and wear gloves.

NOTE

Switch cabinet installation hazard due to assembly chips
When mounting the air/water heat exchanger cut-outs, assembly chips can fall into the switch cabinet.
» When assembling the switch cabinet, protect against impurities and use protective covers.

3.4.1 General assembly requirements

The following general requirements must be ensured for safe and reliable operation of the air/water heat

exchangers:

e The place where the switch cabinet is to be set up must be selected so as to guarantee adequate ventilation of
the air/water heat exchanger. A minimum clearance of 200 mm between units and from the nearest wall must
be observed.

¢ Installed components in the switch cabinet must not impede air circulation.

e Secure the switch cabinet against tipping.

e Ensure that provided hinges can support the additional weight with the air/water heat exchangers.

e Assembly of the air/water heat exchanger can take place with and without an external unit cover.

<] Following assembly (without unit cover), attach the line/ protective grounding, connection line/display unit and
assemble everything together on the unit.

¢ Protect the installation location from heavy contamination with covers.
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3.4.2 Assembly of PWS air/ water heat exchanger (Side mounting)
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Figure 5 - Switch cabinet exterior view
Holes for PWS air/water heat exchangers

Figure 6 - Switch cabinet exterior view
Cut-out for PWS air/water heat exchangers

Pos Designation Pos Designation
1 Holes 2 Cut-out
3 Dimensions in mm 4 Cut-out radius 20 mm

Operating manual PWS and PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH
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Attaching cut-out for PWS air/water heat exchangers

Requirements

- All general requirements are fulfilled, see General assembly requirements
- The unit is de-energized.

Required tools and material

- Saw

- Use a switch cabinet cutter, if applicable
- Protective covers

Procedure

= Use a protective cover to protect the switch cabinet from chips.

= Provide the switch cabinet with cut-out (2) and holes (1).

= For the prescribed dimensions (3) cut-out radius (4), refer to the figure Exterior view of the switch cabinet cut-
out.

= Deburr the cut edges.

= Remove chips and assembly waste from the switch cabinet.

= Cut-out and holes have been created.
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Mounting PWS air/ water heat exchanger (Side mounting)
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Mounting 7 - PWS air/ water heat exchanger (Side mounting)
Switch cabinet assembly

Requirements

- Cut-out for PWS air/water heat exchanger is created, see figure Assembly of PWS air/ water heat exchanger
(Side mounting).

- Air/water heat exchanger has been de-energized.

Required tools and material
- Installation tool
- Accessory kit: Threaded bolts, screws, nuts, washers

Procedure

= Screw the two threaded bolts provided (accessory pack) into the fastening points (1) of the air/ water heat
exchanger.

= Suspend the unit on the switch cabinet with the threaded bolts (1) installed from outside.

= Screw unit tightly to the inside of the switch cabinet.

<&l Use the supplied screws, nuts and washers (accessory kit) to fasten the unit.

= Tighten fastening.

= The air/ water heat exchanger is attached to the switch cabinet and ready for electrical connection,
see Electrical connection.
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3.4.3 Assembly of PWI air/ water heat exchange (Installation)

1506

448

/1

Figure 8 - Switch cabinet exterior view
Cut-out PWI air/water heat exchangers

Attaching cut-out for PWI air/water heat exchangers

Requirements

- All general requirements are fulfilled, see General assembly requirements

- The unit is de-energized.

Required tools and material

- Saw

- Use a switch cabinet cutter, if applicable
- Protective covers

Procedure
= Use a protective cover to protect the switch cabinet from chips.

= Provide the switch cabinet with cut-out (1). For prescribed dimensions (in mm), see figure Switch cabinet

exterior view cut-out PWI (2).
= Deburr the cut edges.
= Remove chips and assembly waste from the switch cabinet.

= Cut-out (1) has been created.
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Attach profile seal of PWI air/ water heat exchanger (Installation)

A WARNING

Danger of accidents due to incorrectly installed seals

Leaky seals can allow moisture to penetrate and cause short-circuits.
» Install the seal so that it provides a tight seal to the switch cabinet.

» Always inspect seals during cleaning and maintenance.

Figure 9 - Install profile seal
PWI air/ water heat exchanger

Pos | Designation Pos | Designation
1 | Profile seal 2 | Cut-out for seal
3 | Switch cabinet interior fastening 4 Profile seal slotted ends

Install profile seal and assemble

Requirements

- Cut-out for PWI air/water heat exchanger is created, see figure
Attaching cut-out for PWI air/water heat exchangers.

- Air/water heat exchanger has been de-energized.

Required tools and material

- Profile seal (1)

- Installation tool

- Accessory kit: Threaded bolts, screws, nuts, washers

Procedure

= Attach profile seal (1) to the sheet metal edge of the cut-out (2). Fit the seal with the slotted ends (4) down.

= Screw the two threaded bolts provided (accessory pack) into the upper fastening points (3) of the air/ water heat
exchanger. Suspend the unit on the switch cabinet with the threaded bolts installed from outside.

= Screw unit tightly to the inside of the switch cabinet (3). Use the supplied screws, nuts and washers (accessory
kit) to fasten the unit. Firmly tighten the screw fasteners so that the profile seal (1) is pressed together to a

thickness of 2 mm.

= The profile seal is installed on the air/ water heat exchanger
Operating manual PWS and PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH
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Switch cabinet assembly of PWI air/ water heat exchanger (Installation)

Cut-out 10 - PWI air/water heat exchanger assembly

Item | Designation Item | Designation
1 Catch spring 2 Fastening spring (top)
3 PWI- air/ water heat exchanger 4 A | Housing - cut-out
4 B | Housing - cut-out 5 Fastening springs (middle)
6 Fastening spring (bottom) 7 Switch cabinet wall / switch cabinet door

Switch cabinet assembly
Requirements

Cut-out has been created and seals applied, see Attaching cut-out for PWI air/water heat exchangers.
- Air/water heat exchanger has been de-energized.

Required tools and material
- Assembly tool, fastening springs (2/5/6) (Accessory pack)

Procedure

= Fit the unit (3) in the cut-out from outside; see the figure PWI air/water heat exchanger assembly.

= Push the unit (3) through into the switch cabinet (7) until the unit seal is applied.

= The catch spring (1) on the top side of the unit audibly engages. The air/water heat exchanger (3) is now
secured from falling out.

= Engage the fastening springs (2/5/6) on the inside of the switch cabinet (7).

<] Press the fastening springs in with your hand so that the retaining bracket engages in the housing cutout (4 A).

<X] Use the fastening springs in the rear housing cut-outs (4B) for switch cabinets with reinforcement frame.

» Mount the unit (3) so that the emergency condensate drain is located at the bottom of the unit.

= Air/ water heat exchanger is attached to the switch cabinet.
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Cooling water connection
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Figure 12 — Cooling water connections
Water outlet/ water inlet

Figure 11 — Cooling water connections with

threaded hose nozzles
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Pos | Designation Pos | Designation
1 Water inlet 2 Water outlet
3 Dimensions in mm 4 Condensate drain
5 Threaded hose nozzles (accessory pack) 6 Information plate showing flow direction

<X] The condensate drain (4) and the cooling water connections (1/(2) are always outside on the switch cabinet.

Cooling water connection
Requirements
- Air/ water heat exchanger is assembled and de-energized.

Required tools and material
- Installation tool,

- threaded hose nozzle (accessory pack €12 mm), hose clamps

Procedure

»= Mount threaded hose nozzles (5) onto the openings for the water outlet (2) and water inlet (1).

= Ensure that the correct flow direction has been observed, see information plates (6).
<X] Alternative connections, for example, complete plug systems of brass are possible.
= Attach pressure-resistant, elastic hoses (>10bar) and secure with hose clamps.

= Subsequently check all connections for a proper seal.

= Cooling water seal has been installed.

<& Check water circulation regularly and protect against impurities and excess pressure, see Water quality

requirement.
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3.4.5 Water quality requirement

&I Observe the VGB cooling water guidelines for safe operation of the air/ water heat exchangers
(VGB-R 455).

Cooling water must fulfill the following requirements:

e It may not cause any mineral scale deposits or loose discharges.

e It must be of a low degree of hardness, especially having a low carbon hardness (especially for recooling)

¢ In the case of recooling, the saline content may not increase excessively due to the evaporation of large
amounts of water.

<&l In the case of substances dissolving with an increasing concentration, the electric conductivity of the water
increases and the water becomes more corrosive.

e The degree of softness of the water must be within a range in which it does not negatively affect any materials.

e Fresh water should be added to the cooling water at regular intervals and part of the enriched water is to be
removed.

e Water containing gypsum is not suited for cooling purposes. It causes the formation of boiler scale, which is
difficult to remove.

e Cooling water must be free of iron and manganese, because deposits result in blocked pipes.

¢ Organic substances (e.g. Mud discharge or microbiological loads) may only be present in very small quantities.

The most frequent contamination and most useful procedure for its removal are:

Type of contamination Procedure for removal

Filter water with:
Mechanical contamination o sieve filter, gravel filter, cartridge filter or
precoat filter

Comparatively high degree of hardness Soften water through ion exchange

Inoculate water with stabilizers or

Moderate content of mechanical impurities and hardeners .
dispersants

Inoculate water with passivators and/or

Moderate content of chemical impurities

inhibitors

Biological impurities (e.g. biofilms and algae)

Inoculate water with biocides

The quality of the additional or system water used must agree with the hydrological data listed as follows:

Hydrological data Version: Standard Device version: VA
pH value 7-85 6-9
Carboxylic acid °dH >3 <8 1-12
free carbonic acid mg/dm3 8-15 1-100
affiliated carbonic acid mg/dm3 8-15 free
aggressive carbonic acid mg/dm3 0 0-400
Sulfides free free
Oxygen mg/dm3 <10 <10
Chloride ions mg/dm3 <50 <200
Sulfate ions mg/dm3 <250 <500
Nitrates and nitrites mg/dm3 <10 <100
COD mg/dm3 <7 <40
Ammoniac mg/dm3 <5 <20
Iron mg/dm3 <0.2 free
Manganese mg/dm3 <0.2 free
Conductivity pS/cm <2200 <4000
Evaporation residue mg/dm3 <500 <2000
Potassium permanganate consumption mg/dm3 <25 <40
<3
Suspended matter mg/dm3 > 3 < 15 partial current cleaning recommended
> 15 continuous cleaning recommended
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3.4.6 Condensate drain
NOTE

Condensate flowing back into the switch cabinet can damage the electronics

Internal temperatures below the dew point or damaged switch cabinet seals cause excessive accumulation of
condensate.

» Regular inspection of the seals assures protection against heavy condensate accumulation.

» Mount condensate drain hose free of bends and don’t reduce hose cross-section.

» Only mount the condensate drain hose with a downward gradient.

& CAUTION

Danger of slipping due to improperly connected condensate drain

Condensate flowing away freely or improper condensate drains can form water puddles and present danger of
slipping.

» Collect accumulating condensate in a condensate collecting bottle.

» Use pressure-resistant (>10 bar), elastic hoses and regularly check connection seals.

Figure 13 — Condensate drain connection
Install condensate drain

Requirements
- Air/ water heat exchanger is assembled and de-energized.
- Cooling water connections have been installed.

Required tools and material
- Installation tool, pressure-resistant (>10 bar) hoses, hose clamps

Procedure

= Attach pressure-resistant, elastic hoses (>10 bar) to the pipe end (1) projecting out of the unit.
= Secure condensate drain hose with hose clamps.

= Attach condensate drain bottle, see Ordering accessory parts .

= Check seal of all connections.

= Condensate drain is installed.

<X] Avoiding excessive accumulation of condensate:

e Adjust cooling water temperature to the necessary cooling capacity.

¢ Only use unit with sealed switch cabinets and housings.

e Setrated temperature as low as possible, but avoid falling below the dew point.

e Installation of a door contact switch reduces the accumulation of condensate when the switch cabinet is open.
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3.5 Electrical connection
35.1 Electrical circuit diagram

Life-threatening danger due to electric shock

Live units and exposed connection cables can generate an electric shock and cause severe accidents.
» Work on electrical connections must be carried out exclusively by trained, qualified electricians.

» Ensure that the unit is voltage-free before routing all electrical connections.

Cover
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La]oladt | x32

i—_1 only PWS 62 115V
— 8022 11189-782b

Pos Designation Pos | Designation Pos | Designation

B1 Thermostat C1 | Condenser M1 | Fan

X1 Plug contact X3 | Plug contact X5 | Terminal contact
X6 Terminal contact X40 | Ground terminal contact Y1 | Solenoid valve
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3.5.2 Temperature monitoring /Alarm

¢ In the event of a deviation of the switch cabinet interior temperature by more than 10K of the rated value setting
(factory default 35°C/95°F), a potential-free contact is activated.

&I The contact is marked on the connection terminal bar with the operating equipment designation X1 (Pin 4/5/6),
see Figure Electrical connection .

3.5.3 Mains supply connection

A WARNING

Potential danger due to incorrect cables
An incorrect cable cross-section will cause the cable to overheat. Scorched insulation can cause fires.
» The cable cross-section matches the output required for the power consumption and is

0.5 —2.5mm?2 or AWG 20 to AWG 14.

Electric arcing can cause electric shock and burns.

When disconnecting and connecting the plug connectors for mains connection under load or voltage,
electric arcing, dangerous voltage, and electric shocks can occur.

» Never plug or unplug plug connectors for mains connections under load or voltage.

» Work on plug connectors must only be carried out with adequate lighting.

» Always switch off the circuit breaker and secure against reconnection.

X1 L1 R () 4 5 6
Max. 2.5 mm?/

AWG 14
3

Power caple Jemperature monitoring/alarm

Figure 14 — Electrical connection

The following general requirements must be ensured for safe and reliable operation of the air/water heat

exchangers:

e Ensure that all connections are made in accordance with the specifications, see circuit diagram Electrical
connection and figure Electrical connection

e Upstream installation of a supply-side temperature regulator is prohibited.

e Connect the fuse specified on the type plate as a power contactor; see Type plate and Adapting the upstream
fuse.

e Ensure that the type plate specifications for rated values match the present values for mains voltage and mains
frequency; see Type plate.

e Always connect the air/ water heat exchanger to the mains by means of a separating device (switch/contactor).

<] The separating device must have a contact opening of 3 mm. The separating device is installed by the
customer.
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Electrically connect the air/water heat exchanger.

Life-threatening danger due to electric shock

Circuit breaker systems that are not connected or attached incorrectly can generate hazardous voltages
and electric shock and cause severe accidents.

» Work on electrical connections must be carried out exclusively by trained, qualified electricians.
Circuit breakers systems must be provided in accordance with DIN EN 60204-1, chapter 8.2.

Each element of electrical equipment must be connected to the circuit breaker system.

Never interrupt the circuit breaker system if electrical equipment is attached to covers, doors or cover
panels.

If parts are removed, e.g. for maintenance work, ensure that the circuit breaker system is not
interrupted for the remaining parts.

Y V V

A\

-
i

max. 3 mm__

Figure 15 - Plug connection for air/water heat exchanger

Pos | Designation Pos | Designation
1 Connecting plug 2 Cage terminal - max. 3.5 x 3.0 mm
3 Screwdriver (slotted) 4 Cable - @ 0.5 —-2.5 mm2

<X] Protective conductors in the mains connection cable do not apply as equipotential bonding conductors.

Requirement
- All general requirements for safe and reliable operation are assured; see Mains supply connection
- Air/water heat exchanger has been de-energized.

Procedure

= Connect the cable (4) with the connecting plug (1)/(accessory kit) as specified in the electrical circuit diagram;
see Circuit diagram Electrical connection and Figure Electrical connection .

= For electrical connection, insert the screwdriver (3) into the cage terminal (2) and connect the cables (4) to the
air/ water heat exchanger with the connecting plug (1).

<&l Insert the screwdriver firmly into the cage terminal (2). Never twist the screwdriver; otherwise the cage terminal
(2) will be damaged.

= Before switching on, ensure that the mains voltage matches the upstream fuse; see Electrical connection.

= Air/ water heat exchanger is electrically connected.
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354 Adapting the upstream fuse /transformer options
<] Air/ water heat exchangers with 230V / 115V do not have any transformer options. Therefore, adaptation of the
upstream fuse is not necessary.

4  Operation of air/ water heat exchangers

= After connection of the mains voltage, the unit switches to startup/test mode or directly to operating mode.
= The fan functions constantly when the door contact is closed or bridged.

&I The fan switches off when the door is open.

<] The solenoid valve regulates the cooling water flow in accordance with the set switch cabinet nominal
temperature (Tsoll). The switch cabinet nominal temperature (Tsoll) is set with the thermostat.

e Factory setting: 35°C/ 95°F

e Setting range: 8°C/ 46.4°F to maximum 50°C/ 122°F

The solenoid valve regulates as follows:

= Switch cabinet interior temperature is greater> than the set switch cabinet nominal temperature (Tsoll).
Solenoid valve: Open
Coolant: Flows

= Switch cabinet interior temperature is lower< than the set switch cabinet nominal temperature (Tsoll).
Solenoid valve: Locked
Coolant: Isn’t flowing

Operating conditions

NOTE

Condensate flowing back into the switch cabinet can damage the electronics

Internal temperatures below the dew point or damaged switch cabinet seals cause excessive accumulation of
condensate.

» Regular inspection of the seals assures protection against heavy condensate accumulation.

» Ensure that the accumulating condensate can drain freely.

+ The mains voltage must lie within the specified range; see Electrical data.

<& A deviation of + 10 % is permissible.

» The rated frequency must be within £ 3 Hz of the value specified.

« The ambient temperature must be below 55 °C. For further options, see
Technical data.

<& Only use air/ water heat exchangers in such a manner as to ensure that the specified cooling capacity is able to
meet actual demands.

e Carry out maintenance work regularly, every 12 months, according to the maintenance checklist; see the
template Maintenance checklist template.
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5 Service and maintenance
General cleaning

Life-threatening danger due to electric shock

Live units and exposed connection cables can generate an electric shock and cause severe accidents.

» Work on electrical connections must be carried out exclusively by trained, qualified electricians.

» Before working on the unit, de-energize all supply lines to the separate fuse or a main switch, disconnect
the system and secure to prevent re-connection.

» Test to ensure the absence of voltage on the unit.

A WARNING

Danger of accidents due to component damage during cleaning

Cleaning of air/ water heat exchangers with water jet, steam jet, high-pressure washer or sharp objects can
damage the electrical and electronic assemblies. Malfunctions can cause accidents.

» Do not clean with a water jet, pressure washer or flammable cleaning agents.

» Protect electrical components from the penetration of moisture.

» Do not use pointed or sharp-edged objects to clean the fins. They must not be pinched or damaged.

& CAUTION

Danger of crushing during removal of the unit cover

Hands and other body parts can be crushed during removal and re-installation of the unit cover.
» Keep body parts out of the space between the frame, springs and unit cut-out.

» Work carefully and wear gloves.

The frequency of cleaning intervals depends on the operating conditions in the individual case. The following
cleaning tasks must be carried out regularly to ensure safe and reliable operation of the air/water heat exchangers:
= Remove dust or environmental residue from the heat exchangers.

= Check the condensate drain regularly.
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5.2

Cleaning air/ water heat exchanger - disassemble unit cover

—

1

Requirement

Figure 16 — Unit cover removal

- Air/water heat exchanger has been de-energized

Procedure
= Remove the fastening screws (1).
= Tilt the unit cover (2) forward.

<] For units with display or operating unit: Disconnect the ground cable and connecting cables from the display or

operating unit (inside) (3).
= Pull off unit cover (2).

= The unit cover is removed.
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5.3 Maintenance

Life-threatening danger due to electric shock

Live units and exposed connection cables can generate an electric shock and cause severe accidents.

» Opening, troubleshooting and replacement of components on the unit must only be carried out by qualified
personnel.

» Always ensure that the unit is de-energized before working on the unit.

& WARNING

Danger due to improper maintenance work

Damage of components and faulty replacement of components can cause accidents.

» Always switch off the disconnector/contactor before beginning with maintenance work.

Ensure that the fans are in idle position and no longer rotate.

After replacement of defective parts or components, inspect the unit for correct and safe operation.

After all maintenance or replacement of spare parts, check to ensure the full capability of the condensate
drain.

& WARNING

Spare parts from third-party manufacturers can damage the unit and cause accidents.
» Only original parts are subject to the manufacturer's quality control.
» Only use specially harmonized manufacturer parts for safe and reliable operation.

YV V V

<X] For Pfannenberg spare part numbers, see Spare part orders.

NOTE

Danger of unit damage due to incorrectly performed maintenance

Disregard of the recommended maintenance work reduces the cooling capacity of the air/ water heat
exchanger and can result in reduced machine availability.

» Maintenance work must be carried out regularly, as specified in the maintenance checklist.

» Warranty claims are only valid for units that have been maintained according to specifications.

The refrigerant circuit is a maintenance-free, hermetically sealed system. The following preparations

are made at the factory:

o All air/water heat exchanger seals are tested in the factory in accordance with: DGUV-R 100-500, 2.35
(operation of refrigeration plants, heat pumps,and cooling equipment).

¢ A functional test run was carried out.

Pfannenberg recommendation to the operator for maintenance work:

e Carry out maintenance work regularly, every 12 months, according to the maintenance checklist; see the
template Maintenance checklist template.

e Shorter maintenance intervals are required for air/ water heat exchangers that cool in oil and dust-laden ambient
air. A reduced guideline value of two to six months between maintenance intervals applies.

&1 The functions of Pfannenberg filters are optimally matched to the air/ water heat exchangers. Therefore, use of
Pfannenberg filters has a positive effect on the scope of maintenance work.
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5.4 Maintenance checklist template
Maintenance checklist for air/water heat exchanger
Maintenance interval: Conduct maintenance every twelve months.
Conduct maintenance every two to six months in
oil and dust-laden ambient air.
Type:
Serial number:
Date of maintenance:
Technician carrying out the work (name):
Unit range designation/ Visual To Do Result
Required maintenance tasks inspectio
n
1 System before maintenance
1.1 General visual inspection of the system
1.2 Inspection for corrosion damage
2 Water circulation
2.1 Inspect parts for traces of oil
2.2 Inspect parts for seal
2.3 Inspect water connections for damage
2.4 Inspect electrical connections for damage
3 Heat exchanger
3.1 Inspect pipe package for deposits
3.2 Inspection for general corrosion damage
3.3 Inspect, clean, align fins*
3.4 Inspect pipe package for deposits
4 Fan
4.1 Inspect mount for loose parts
4.2 Inspect the electrical connection for damage
4.3 Check motor bearings for noises
4.4 Check the drive for signs of overheating
4.5 Clean fans*
5 Seals
5.1 Check seals
5.2 Correct leaky points or seals on the switch
cabinet

* Maintenance intervals are more frequent, depending on the degree of contamination.
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5.5 Decommissioning, disposal

Decommissioning and storage

& WARNING

Danger of injury due to materials and substances
Improper work on the unit or opening of the refrigerant circuit can be damaging to health.
Always ensure that the unit is de-energized before working on the unit.
The unit must only be disposed of by qualified personnel and in accordance with applicable environmental
regulations.

If the unit is no longer needed for a longer period, it must be disconnected from the voltage supply.
Ensure that improper start-up by third parties is not possible.

Final decommissioning or disposal

A WARNING

Danger of accidents due to the heavy weight of the units

Uncontrolled movements of the unit during decommissioning can cause accidents.
Use suitable lifting equipment and secure unit to prevent accidents.

Also, secure assembled components.

& CAUTION

Danger of injury due to sharp edges
For manufacturing reasons, the metal edges of the unit may have burrs.
Wear gloves during service and assembly work.

If units are to be definitively decommissioned or disposed of, the following must be observed:

Applicable statutory regulations of the user country and environmental protection regulations must be observed.
Refrigerant must be professionally extracted from the refrigerant system. Avoid refrigerant emissions.

The unit must only be disposed of by authorized, qualified personnel.

Waste equipment must also be disposed of correctly by Pfannenberg. Freight charges for delivery to one of our
manufacturing facilities must be pre-paid.

[=]:1 > =]

: I

(]

www.pfannenberg.com/disposal

FR

&rm A&
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6 Troubleshooting

Fault Possible causes Corrective measures
Unit does not cool, + Temperature setting too high. = Check the temperature setting.
Fan is running
Unit does not cool » Operating limits exceeded. = Check the ambient temperature and internal
sufficiently load.

= Call in authorized, qualified personnel to
check the unit for leakage.

* Heat exchanger dirty. = Clean the heat exchanger.
» Fan defective. = Call in authorized, qualified personnel;
replace fan.
» Disturbance in the air circulation = Check the installation and the path of air
inside the cabinet. circulating in the switchgear cabinet.

= Check the supply and outlet flow of air from
the air/ water heat exchanger into the inlet
and outlet openings of the switch cabinet.

Condensate + Exhaust temperature is too high. = Close the cabinet door.
accumulates in the + Switch cabinet is not sufficiently = Correct leaky points or seals on the switch
switch cabinet sealed. cabinet.

= Check the temperature setting.

Condensate does not + Condensate drain is plugged up. = Clean the condensate drain.

drain = Check whether the condensate drain hose
is free from kinks and is installed with a
downward slope.

» Switch cabinet is not sufficiently = Correct leaky points or seals on the switch
sealed. cabinet.
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7 Spare part orders / accessory orders

No. Designation No. Designation

18811100069 | Fan 230V/ 400V/ 460V 18711100019 | Fan 115V

18715000000 | Solenoid valve 230 V/ 400V/ 460V | 18715000003 | Solenoid valve V4A 230V/ 400V/ 460V
18715000009 | Solenoid valve 115V Solenoid valve V4A 115V
18713000001 | Thermostat 18314000100 | Condensate collecting bottle

<X] Always specify the Pfannenberg part numbers when ordering spare parts and accessory parts .

8 Terms of warranty
The warranty does not apply or is voided in the following cases:
e Improper use of the unit.
e Failure to observe operating conditions or disregard of the operating manual.

e Irregularly carried out maintenance of the air/ water heat exchangers.

e Damage due to disregard of maintenance recommendations.

e Damage to air/ water heat exchangers due to soiled or clogged filters.

e Damage occurring due to unauthorized opening.
¢ Modifications that are carried out on the unit or a change to the serial number.
¢ In the event of damage during transport or other accidents.

¢ Replacement of parts by unauthorized personnel.

<X1 Only original Pfannenberg GmbH parts are permitted for use. Violations void the warranty.

For recognition of warranty claims and return of the unit, observe the following:

= Provide an exact description of the defect and the SRO (RMA) numbers specified by Pfannenberg with the air/
water heat exchanger.

» Include a reference document (delivery note or invoice copy).

= Forward the air/ water heat exchanger to us, complete with all accessories, in the original box or in comparable
packaging with freight and transport insurance pre-paid.

<X] Observe transport instructions; see Transport.
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Préface

Le montage et I'exploitation en toute sécurité des échangeurs thermiques air/eau Pfannenberg requiérent des
connaissances, qui figurent dans la présente INSTRUCTION D‘UTILISATION ORIGINALE.

Les informations y sont rédigées sous une forme bréve et bien présentée. Les chapitres sont numérotés. Si vous
disposez d’une version sous un format numérique, les liens sont interactifs.

Dans la présente instruction d’utilisation sont présentés différents types d’appareils.

Les appareils Pfannenberg font 'objet de constants développements. Nous nous réservons donc le droit de toute
modification concernant la forme, I'équipement et la technologie. Merci de votre compréhension. Par conséquent,
le contenu de la présente instruction d’utilisation ne pourra donner lieu a aucune réclamation concernant des
propriétés spécifiques de I'appareil.

Consignes de sécurité et identifications

Identifie une situation de grand danger exceptionnel. Si cet avertissement n’est pas pris en compte, cela peut
conduire & de graves blessures irréversibles ou a la mort.

Identifie une situation de grand danger exceptionnel, en lien avec une tension électrique. Si cet avertissement
n’est pas pris en compte, cela peut conduire a de graves blessures irréversibles ou a la mort.

A AVERTISSEMENT

Identifie une situation de grand danger exceptionnel. Si cet avertissement n’est pas pris en compte, cela peut
conduire & de graves blessures irréversibles ou fatales.

& ATTENTION

Identifie une situation de danger. Si cet avertissement n’est pas pris en compte, cela peut conduire a des
blessures légeres a moyennement graves.

<&l Indique les remarques et explications.
* Texte de légende

= Indique les résultats d’actions.
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1 Utilisation conforme

1.1 Généralités

Les échangeurs thermiques air/eau Pfannenberg montés par encastrement ou en saillie verticale, des séries PWS
et PWI, sont des appareils stationnaires, destinés au refroidissement de l'air intérieur et a I'’évacuation de la
chaleur des armoires de distribution. lls existent sous les deux versions suivantes :

¢ Les échangeurs thermiques air/eau PWI sont montés semi-encastrés latéralement ou dans la porte.

¢ Les échangeurs thermiques air/eau PWS sont montés en saillie latérale ou dans la porte.

Les échangeurs thermiques air/eau possedent différentes puissances de refroidissement. Pour connaitre la

puissance exacte en W, voir Données techniques.

<Xl Les échangeurs thermiques air/eau disposent d’une compatibilité avec la découpe des échangeurs thermiques
air/air et les climatiseurs par encastrement et en saillie verticale, des séries DTS et DTI 6000.

Tous les échangeurs thermiques air/eau Pfannenberg sont conformes a la directive européenne RoHS et aucun
d’entre eux ne contient :

» de liaisons silicone,

+ de PCT, amiante, formaldéhyde, cadmium

» de substances défavorables au mouillage

1.2 Conditions d’utilisation autorisées

+ Latempérature ambiante autorisée pour les échangeurs thermiques air/feau PWI/PWS est de +15 °C (+59 °F) a
+55 °C (+131 °F).

» Latempérature de stockage autorisée des échangeurs thermiques air/eau PWI/PWS ne doit pas dépasser
+70 °C (+158 °F).

1.3 Obligation de I’exploitant

L’exploitant doit s’assurer que les échangeurs thermiques air/eau ne sont utilisés que conformément aux
instructions et que les dangers de toute sorte pour la vie et la santé des utilisateurs ou de tiers sont évités. En
outre, les directives relatives a la prévention des accidents et les régles techniques de sécurité doivent étre
respectées.

L’exploitant doit s’assurer que tous les utilisateurs ont lu et compris la présente instruction d’utilisation.

En cas de non-respect de cette instruction d'utilisation, la garantie prend fin. Il en va de méme si des travaux
inappropriés ont été effectués sur 'appareil par le client et/ou un tiers, sans I'accord du fabricant.

2  Descriptif de I’appareil
2.1 Descriptif d’utilisation

& AVERTISSEMENT

Danger lié a une utilisation non autorisée des appareils
L'utilisation non conforme des appareils peut conduire a des accidents graves.
» L’échangeur thermique air/eau est destiné uniguement a un usage stationnaire.

Les échangeurs thermiques air/eau Pfannenberg montés par encastrement ou en saillie verticale, des séries PWS
et PWI sont congus pour refroidir I'air intérieur et évacuer la chaleur des armoires de distribution. Les composants
sensibles dans I'armoire de distribution sont ainsi préservés. Le condensat produit lors du refroidissement est
évacué par un tuyau.

<&l Les échangeurs thermiques airfeau PWI/PWS sont exclusivement autorisés pour une utilisation stationnaire.
Relevant de la classe de protection IP 55, ils sont largement protégés contre les poussiéres. Restriction : en cas
de nuisance durable, des poussieres peuvent tout de méme s’introduire.
Les échangeurs thermiques air/eau résistent aux projections d’eau, mais pas a un jet d’eau continu.
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2.2 Etendue de livraison
La livraison comprend :
e L’échangeur thermique air/feau PWI/PWS

e Les instructions d'utilisation succinctes de I'échangeur thermique air/eau

e Supplément : selon le type d’appareil, par ex. isolation, matériel de fixation, connecteurs électriques

e Le cas échéant, les accessoires particuliers

2.3 Structure de I'appareil

[ [
. /1 i 3 r
‘./ \
4
PWI
PWS
i
1%
> A
] ‘.l.t]]r \
T~ + \
2 i 8 7 6
lllustration 1 - Vue latérale du principe a écoulement
d’air L’échangeur thermique air/eau PWI/PWS
lllustration 2 — Vue intérieure
Echangeur thermique air/eau
Pos Description Pos Description
1 Entrée d’air 3 Ventilateur
2 Sortie d’air 4 Branchement électrique

5 Sortie d’eau

6 Entrée d’eau

7 Electrovanne

8 Ecoulement du condensat
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2.4 Descriptif du fonctionnement

N R B
.f-q.-’/‘:’——”’/—._
6 - Ve — 3
/
T
SRS D

lllustration 3 - Cycle frigorifique

Pos | Description Pos | Description
1 Echangeur thermique air/eau 2 Ventilateur
Electrovanne 4 | Entrée d’eau
5 Sortie d’eau 6 Ecoulement du condensat

Déroulement de la fonction de refroidissement

» L’airintérieur chaud de I'armoire de distribution est soufflé par le ventilateur (2) dans I'’échangeur thermique
air/eau (1) et refroidit.

» En fonction de la température de consigne paramétrée, une électrovanne (3) régule le débit de I'eau de
refroidissement (4)/(5) et ainsi la puissance de refroidissement. L’air refroidi est évacué a l'air libre.

» L’eau de condensation doit étre évacuée via un écoulement du condensat (6), pour étre recueillie a I'aide d’une
bouteille de récupération des condensats. Cette bouteille est vendue par Pfannenberg parmi les accessoires.

<] Concernant les numéros de piéces Pfannenberg pour commander des accessoires, voir la commande de
d’accessoires.
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25 Plaque signalétique

A AVERTISSEMENT

Danger lié a ’endommagement des appareils

Le non-respect des indications de la plaque signalétique peut conduire a de graves accidents.

» Lors de linstallation et de I'entretien des appareils, toujours respecter les indications figurant sur la plaque
signalétique.

<] Celle-ci se trouve au dos du boitier de I'échangeur thermique air/eau.
<1 L'illustration représente le modele standard d’une plaque signalétique dans les pays membres de 'UE. Dans les
autres pays, le modéle peut différer.

1 2

1 '6 \ ri Plannankbar
=1 g GmbH
\ E Wermer-\itl-Straie 1

1 \\Pfannenherg D-21035 Hamburg

www_pfannenberg.com

Type PWx Gxx1

14 PN 2R € t“l.ll 3

13~ M SH00OOONNK "W
™Unom

12 =1 pm max LY A =-gG
|~ Start max Al A \

-~

11 4
| ~A35 T W20 1 Py KW/ KW Oy KW

‘1 [] ’f’ G':.,r._ mh P max bar \

9 — 7/ Viw Ih 9
Inskle

] - EC 60525 Sx \
7
lllustration 4 - Plaque signalétique des pays membres de
P'UE
Pos | Description Pos | Description
1 Logo du fabricant 2 Marquage CE
3 Type de fusible 4 Fusible
5 Puissance de refroidissement 6 Pression du fluide frigorigene
7 Type de protection 8 Débit volumique / eau
9 Débit volumique / air 10 | Puissance électrique
11 | Courant de démarrage 12 | Courant nominal
13 | Tension d’exploitation assignée 14 | Numéro de série
15 | Numéro d’article 16 | Type d'appareil
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2.6 Données techniques
2.6.1 Données de réfrigération
Description Modéle PWI/PWS 6502 115V | Modele PWI/PWS 6502 230V

Puissance de refroidissement

(L35 /W 10/ 4001/h) * 5000W

Fluide de refroidissement Eau

Réglage du thermostat +35°C / 95°F

Plage de réglage du thermostat min. 8°C / 46,4°F - max. 50°C / 122°F

Volume d’eau * 4001/ h

Température d’entrée de I'eau 10°C (>+1°C his +35°C)

Pression de service * 1a 10 bars

Débit d'air

PWS : 1425 m3/ h 230 V / 50 Hz

. 3
PWS/PWI :1580m3/ h PWI - 1425 mé/ h

Température ambiante

+1°C/34°F ... +70°C/ 158°F

Température intérieure de I'armoire de
distribution

+1°C/34°F ... +50°C [/ 122°F

Durée de mise en circuit

100%

Niveau de pression acoustique
(1 m)

<54.db (A)

Séparation des condensats

Ecoulement des condensats (tuyau ©=12 mm)

2.6.2 Caractéristiques électriques

Description Modéle PWI/PWS 6502 115V Modéle PWI/PWS 6502 230V

Tension d’exploitation assignée * / ** 115V 230V
Fréquence de mesure * 60Hz 50Hz 60Hz

. . Pe
Puissance absorbée * A3,'5,W10 294W 209W 292w
Courant de mesure * | nom max 2,57A 0,94A 1,2A
Courant de mesure | nom max
maxi. UL pour 60 Hz * 60Hz UL 2,6A 1.2A
Courant de
démarrage + | start max 3,2A 1,16A 1,56A
Fusible de puissance T * 4A gG 2A gG
Domaine de fonctionnement DIN IEC 60038

Contrdle de la température (alarme)

max. 230V AC, 8 (1,5) A cosop=1 (0,6)
max. 230V DC, 0,25A

Point d’enclenchement sur valeur de
réglage

+10K

2.6.3 Dimensions

Description

Modéle PWI/PWS 6502 115V | Modele PWI/PWS 6502 230V

Hauteur x Largeur x Profondeur PWS

1556 x 485 x 186 mm

Hauteur x Largeur x Profondeur PWI

1549 x 485 x 186 mm

Profondeur de montage PWI 100 mm
Poids PWI:35kg | PWS:345kg | PWI:38kg | PWS:36,5kg
Position de montage Verticale

Construction de I'appareil

Modeéle standard : T6le d'acier

2.6.4 Autres données de I'appareil

Description

Modéle PWI/PWS 6502 115V | Modéle PWI/PWS 6502 230V

Raccordement du climatiseur

Raccord d’extrémité selon DIN 8542 R1/2” (13 mm)

Protection anti-corrosion

Modéle standard : ZIngué, revétu par poudre électrostatique (200 °C)
Variante : Capot en acier inoxydable

Type de protection

Pour un usage conforme :
IP 55vis-a-vis de I'armoire de distribution (EN 60529).

* Données figurant sur la plaque signalétique.

x* En cas de modification de la tension d’exploitation assignée, ajuster le
fusible de puissance, voir Ajuster le fusible de puissance.
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3 Montage et premiére mise en service
3.1 Transport

A AVERTISSEMENT

Danger lié aux mouvements incontrolés

Une mauvaise sécurisation de I'appareil peut étre a I'origine d’accidents graves.

Le chargement ne peut étre effectué que par du personnel qualifié.

Lors du transport sur camion ou remorque, fixer I'appareil de maniére appropriée.

Utiliser uniguement des sangles d’une résistance nominale suffisante.

Avoir recours a des matériaux antidérapants pour la sécurité, par ex. des tapis antiglissants.
Lors du chargement par grue, ne pas se tenir ou se déplacer sous les appareils soulevés.

AVIS

Risque de dommages matériels lors du transport et du décrochage des appareils.

» Une mauvaise sécurisation de I'appareil ou des mouvements incontrblés peuvent étre a I'origine de
dommages.

» User d’'un maximum de prudence lors du déplacement et du transport des appareils.

» Transporter 'appareil uniguement dans sa position d’utilisation.

YV VYV VYV

<X] Le transport des échangeurs thermiques air/eau doit toujours étre effectué avec 'emballage fourni en usine. Il
est composé d’'un emballage en carton, d’'une plaque au sol, d’'un rembourrage au sol et sur le dessus.

Transporter I’échangeur thermique air/eau
Conditions requises
- Les échangeurs thermiques air/eau se trouvent dans leur emballage d'origine.

Outil et matériel requis
- Sangle, éventuellement grue de chargement

Procédure

= Sécuriser le transport correctement a 'aide de sangles. Toujours transporter I'appareil dans sa position
d’utilisation.

= Soulever I'échangeur thermique air/eau uniquement par son boitier.

= Toujours le soulever lentement et régulierement, et le déposer en toute sécurité.

= L’échangeur thermique air/eau a été transporté et chargé correctement.

3.2 Stockage

» Lorsque I'échangeur thermique air/eau est stocké, ne pas I'exposer a des températures supérieures a +70 °C.
» Toujours le stocker en position d’utilisation.

<1 Si les consignes précédentes ne sont pas observées, la garantie perdra sa validité.
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3.3 Déballage

A AVERTISSEMENT

Risque d’accident d( au poids élevé des appareils

Des mouvements non contrélés des appareils durant le montage peuvent conduire a des accidents.
» Utiliser des outils de levage appropriés et sécuriser les appareils contre la chute.

» Sécuriser également les composants montés.

& ATTENTION

Risque de blessure lié aux arétes coupantes
» Les arétes de la tdle de I'appareil peuvent présenter des bavures dues a la fabrication.
» Lors des travaux de maintenance et du montage, porter des gants.

= Au moment du déballage des échangeurs thermiques air/eau, vérifier par un contrdle visuel 'absence de
dommages dus au transport.
Rechercher des parties détachées, des bosses, rayures, fuites d’huile visibles, etc.

= Avant de vous débarrasser de I'emballage, bien vérifier qu'il n'y reste aucune piece détachée.

<X] Les dégats éventuels doivent étre immédiatement signalés a I'entreprise de transport. Se reporter aux
« dispositions en cas de dommages ».

<] Pour faire valoir la garantie, fournir des indications précises sur les défauts, prendre éventuellement des photos.
Toujours indiquer également la désignation de type et le numéro de série.

<&l Les « Conditions générales de livraison et de prestation » du ZVEI (Fédération allemande des industries
électrotechniques) sont applicables sous leur version la plus récente.
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3.4 Installation

Risque de mort par décharge électrique

Les appareils sous tension et les cables de raccordement libres peuvent produire des décharges électriques et

provoquer de graves accidents.

» Les travaux sur les branchements électriques doivent uniquement étre effectués par des électriciens
qualifiés.

» Avant l'installation, connecter tous les cébles sans tension sur le fusible séparé ou sur un interrupteur
principal et empécher toute remise sous tension.

» Assurer l'absence de tension sur I'appareil.

& ATTENTION

Risque d’écrasement lors de I'installation de I'appareil

Lors de linstallation, il existe un risque d’écrasement entre 'armoire de distribution et le cadre de I'appareil.
» Ne glisser aucune partie du corps entre le cadre et la découpe de I'appareil.

» Travailler avec prudence et porter des gants.

AVIS

Le dispositif de ’armoire de distribution risque de présenter des ébarbures.

Lors des découpes de I'appareil, des ébarbures de montage peuvent se retrouver dans I'armoire de
distribution.

» Lors de l'installation, protéger I'armoire de distribution contre les impuretés et la recouvrir.

34.1 Exigences générales lors du montage

Pour une exploitation fiable et sécurisée des échangeurs thermiques air/eau, les exigences générales suivantes

doivent étre respectées :

e Le lieu de mise en place de I'armoire de distribution doit étre choisi de sorte qu’'une aération suffisante de
I'échangeur thermique air/eau soit assurée. La distance minimale entre les appareils ou avec le mur doit étre
d’au moins 200 mm.

e Les composants dans I'armoire de distribution ne doivent pas géner la circulation de l'air.

e Sécuriser 'armoire de distribution contre le basculement.

e S’assurer que la charniére prévue peut supporter le poids supplémentaire de I'échangeur thermique air/eau.

e Le montage de I'échangeur thermique air/eau peut étre effectué avec et sans le capot extérieur de I'appareil.

<X] Aprés l'installation (sans le capot de I'appareil), brancher le cable/la prise de terre, le cable de connexion/I'unité
d’affichage et tout relier sur 'appareil.

e Recouvrir le site d’installation pour le protéger contre les fortes salissures.
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3.4.2 Installation de I'échangeur thermique air/eau PWS (montage latéral)
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Illustration 6 - Vue extérieure de I’armoire de lllustration 5 - Vue extérieure de I’'armoire de
distribution distribution
Percages de I’échangeur thermique air/feau PWS Découpe de I’échangeur thermique air/feau PWS
Pos Description Pos Description
1 Percages 2 Découpe
3 Cotes en mm 4 Rayon de découpe 20 mm

Découper I’échangeur thermique air/feau PWS

Conditions requises

- Toutes les exigences générales sont remplies, voir Exigences générales lors du montage
- L’appareil est hors tension.

Outil et matériel requis

- Scie

- Le cas échéant fraise pour armoire de distribution
- Recouvrements de protection

Procédure

= Recouvrir 'armoire de distribution pour la protéger contre les ébarbures.

= Réaliser la découpe (2) et les percages (1) sur 'armoire de distribution.

= Respecter les dimensions prescrites (3) et le rayon de découpe (4), voir l'illustration de vue extérieure Découpe
de 'armoire de distribution.

= Ebavurer les arétes.

= Retirer les ébarbures et les déchets d'installation de I'armoire de distribution.

= La découpe et les percages sont effectués.
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Monter ’échangeur thermique air/feau (montage latéral)

1
~,

Illustration 7 - Monter I’échangeur thermique air/eau PWS
(montage latéral)

Montage de I'armoire de distribution

Conditions requises

- La découpe de I'échangeur thermique air/eau est effectuée, voir l'illustration Installation de I'échangeur
thermique air/eau PWS (montage latéral).

- L’échangeur thermique air/eau est hors tension.

Outil et matériel requis
- Outil de montage
- Supplément : boulons filetés, vis, écrous, rondelles

Procédure

= Visser les deux boulons filetés fournis (en supplément) sur les points de fixation (1) de I'échangeur thermique
air/eau.

= Suspendre I'appareil par I'extérieur a I'armoire de distribution a I'aide des boulons filetés (1) vissés.

= Visser I'appareil sur le coté intérieur de 'armoire de distribution.

<X] Fixer a l'aide des vis, écrous et rondelles fournis.

= Bien serrer la fixation.

= L’échangeur thermique air/eau est posé sur I'armoire de distribution, prét a étre branché, voir Branchement
électrique.
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3.4.3 Installation de I'échangeur thermique air/eau PWI (par encastrement)

1/1

1506

446

lllustration 8 - Vue extérieure de I’armoire de distribution
Découpe de I’échangeur thermique air/eau PWI

Découper I’échangeur thermique air/feau PWI

Conditions requises
- Toutes les exigences générales sont remplies, voir Exigences générales lors du montage
- L’appareil est hors tension.

Outil et matériel requis

- Scie

- Le cas échéant fraise pour armoire de distribution
- Recouvrements de protection

Procédure

= Recouvrir 'armoire de distribution pour la protéger contre les ébarbures.

» Effectuer la découpe (1) de I'armoire de distribution. Respecter les dimensions prescrites (indication / mm), voir
lillustration Vue extérieure Découpe de I'armoire de distribution (2).

= Ebavurer les arétes.

= Retirer les ébarbures et les déchets d'installation de I'armoire de distribution.

= La découpe (1) est effectuée.
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Poser le joint de profilé de I'échangeur thermique air/eau PWI (par encastrement)

A AVERTISSEMENT

Risque d’accident lié aux joints mal posés

Des joints non étanches peuvent laisser passer 'humidité et provoquer des courts-circuits.
> Prévaoir le joint de fagon a isoler jusqu’a I'armoire de distribution.

» Lors du nettoyage et de I'entretien, toujours contrdler les joints.

Illustration 9 - Poser le joint de profilé
Monter I’échangeur thermique air/eau PWI

Pos | Description Pos | Description
1 | Joint de profilé 2 Découpe pour joint
Fixations du c6té intérieur de I'armoire de L . o
3 o 4 Extrémités du joint de profilé
distribution

Pose du joint de profilé et installation

Conditions requises

- La découpe de I'’échangeur thermique air/feau PWI est effectuée, voir l'illustration
Découper I'échangeur thermique air/eau PWI.
L’échangeur thermique air/eau est hors tension.

Outil et matériel requis

- Joint de profilé (1)

- Outil de montage

- Supplément : boulons filetés, vis, écrous, rondelles

Procédure

= Enficher le joint de profilé (1) sur I'aréte de la découpe (2). Insérer le joint avec les extrémités (4) vers le bas.

= Visser les deux boulons filetés fournis (supplément) dans les points de fixation supérieurs (3) de I'échangeur
thermique air/eau. Suspendre le climatiseur par I'extérieur a I'armoire de distribution a I'aide des boulons filetés
Vissés.
= Visser I'appareil sur le cété intérieur (3) de I'armoire de distribution. Fixer a I'aide des vis, écrous et
rondelles fournis. Enfoncer les vis fermement, de facon & ce que le joint de profilé (1) soit comprimé & 2 mm.

= L’échangeur thermique air/eau est posé le joint de profilé.
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Installation de I'armoire de distribution de I'échangeur thermique air/eau PWI (par encastrement)

@ .

Illustration 10 - Installation de I’échangeur thermique air/eau

PWI
Pos | Description Pos | Description
1 Verrou a ressort 2 Ressort de fixation (supérieur)
3 Echangeur thermique air/eau PWI 4 A | Découpe du boitier
4B | Découpe du boitier 5 Mur / porte de I'armoire de distribution

Montage de I'armoire de distribution
Conditions requises

La découpe est effectuée et les joints sont posés voir Découper I'échangeur thermique air/eau PWI.
- L’échangeur thermique air/eau est hors tension.

Outil et matériel requis
- Outil de montage, ressorts de fixation (2/5/6) (supplément)

Procédure

» Poser 'appareil (3) de I'extérieur dans la découpe, voir l'illustration du montage de I'échangeur thermique
air/eau PWI.

= Pousser I'appareil (3) dans I'armoire de distribution (7) jusqu’a I'ajustement de I'appareil.

= Le verrou aressort (1) doit s’encliqueter de maniére audible sur le dessus de 'appareil. L’échangeur thermique
air/eau (3) ne peut maintenant plus tomber.

= [Faire entrer les ressorts de fixation(2/5/6) sur le cété intérieur de I'armoire de distribution (7).

<] Appuyer sur les ressorts de fixation avec la main, de fagon a ce que I'équerre de fixation s’accroche dans la
découpe du bottier (4 A).

<X1 Sur les armoires de distribution équipées d'un cadre d'entretoisement, insérer les ressorts de fixation dans les
découpes du baoitier (4 B).

» Monter I'appareil (3) de maniére a ce que le trop-plein d'évacuation de la condensation se trouve sur le fond de
l'appareil.

= L’échangeur thermique air/eau est posé le joint de profilé.
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3.4.4. Raccordement de I'eau de refroidissement
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Raccordements de I’eau de refroidissement avec raccords

Illustration 12 — Raccordements de I’eau de d’extrémité filetés

refroidissement Entrée/sortie d’eau

Pos | Description Pos | Description
1 Entrée d’eau 2 Sortie d’eau
3 Cotes en mm 4 Ecoulement du condensat
5 Raccords d’extrémité filetés (supplément) 6 Plaques indicatrices du sens d’écoulement

<X] L’écoulement du condensat (4) et les raccordements de I'eau de refroidissement (1/2) sont toujours a I'extérieur
de 'armoire de distribution.

Raccordement de I’eau de refroidissement

Conditions requises
- L’échangeur thermique air/eau est installé et il est hors tension.

Outil et matériel requis
- Outil de montage,
- Raccord d’extrémité fileté (supplément = 12 mm), colliers de serrage

Procédure
= Monter les raccords d’extrémité filetés (5) sur les ouvertures destinées a I'entrée (1) et a la sortie d’eau (2).

= Vérifier que le sens d’écoulement a bien été respecté, voir les plaques indicatrices (6).
<1 Des raccordements alternatifs sont possibles, par ex. des systémes de fiches en laiton tout préts.
» Brancher des tuyaux élastiques et résistants a la pression (> 10 bars) et les sécuriser a I'aide de colliers de

serrage.
= Vérifier ensuite I'étanchéité de tous les raccordements.

= Le raccordement de /'eau de refroidissement est installé.
<X] Vérifier régulierement le circuit d’eau et le protéger de I'encrassement et de la surpression, voir Exigence de

aualité de 'eay
guaite-del-eau-
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3.4.5 Exigence de qualité de I'eau
Pour assurer le fonctionnement fiable des échangeurs thermiques air/eau, observer les directives VGB relatives
a l'eau de refroidissement (VGB-R-455).

L’eau de refroidissement doit remplir les exigences suivantes :

¢ Elle ne doit pas provoquer de sédiments ou de dépdts détachés.

e Elle doit avoir une dureté minimale, notamment une faible dureté carboxylique (principalement en cas de
recyclage).

e En cas de recyclage de 'eau de refroidissement, la teneur en sel ne doit pas trop s’accroitre suite a
I'évaporation de grosses quantités d’eau.

<X] Plus la concentration de substances dissoutes est élevée, plus la conductivité électrique augmente et I'eau
devient de plus en plus corrosive.

e Ladouceur de 'eau doit étre située a un niveau qui n’attaque pas les matériaux.

e Aintervalles réguliers, de 'eau fraiche doit étre ajoutée a I'eau de refroidissement, et une partie de I'eau
enrichie doit étre évacuée.

e L’eau séléniteuse ne convient pas pour le refroidissement. Elle provoque la formation de tartre, qui est trés
difficile a enlever.

e L’eau de refroidissement ne doit pas contenir de fer ni de manganése car les sédiments provoquent des
obstructions.

¢ Elle ne doit contenir que de tres faibles quantités de substances organiques (dépdts de boue et charges
microbiologiques).

Les pollutions les plus fréguentes et les procédés les plus employés pour les éliminer sont :

Type de pollution Méthode d’élimination
Filtrer 'eau par :
Pollution mécanique o filtre-tamis, filtre & gravier, cartouche
filtrante ou filtre & couches
Dureté comparée élevée Adoucir I'eau par échange d’ions
Teneur modérée en impuretés mécaniques et durcisseurs Inoculer Feau avec des stabilisants ou des
dispersants
Teneur modérée en impuretés chimiques Inoc_ule_r Ifeau avec _d(_as passivitateu_rs et/ou
des inhibiteurs (inhibiteur de corrosion)
Impuretés biologiques (par ex. myxobactériales et algues) Inoculer 'eau avec des biocides
La nature de I'eau d’appoint ou de refroidissement utilisée doit correspondre aux données hydrologiques indiquées
dans le tableau suivant :
Données hydrologiques Modele : Standard Type d'appareil : VA
Valeur de pH 7-85 6-9
Acide carboxylique °dH >3 <8 1-12
Dioxyde de carbone libre mg/dm3 8-15 1-100
Dioxyde de carbone propre mg/dm3 8-15 libre
Dioxyde de carbone corrosif mg/dm3 0 0-400
Sulfures libre libre
Oxygene mg/dm3 <10 <10
lons de chlorure mg/dm3 <50 < 200
lons de sulfate mg/dm3 <250 <500
Nitrates et nitrites mg/dm3 <10 < 100
CSB mg/dm3 <7 <40
Ammoniac mg/dm3 <5 <20
Fer mg/dm3 <0,2 libre
Manganése mg/dm3 <0,2 libre
Conductivité pS/cm <2200 <4000
Résidus d'évaporation mg/dm3 <500 <2000
ngtr;sszﬁmatlon de permanganate de mg/dm? <25 <40
<3
Matiéres en suspension mg/dm3 > 3 < 15 épuration partielle recommandée
> 15 épuration permanente recommandée
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3.4.6 Production de condensat
AVIS

Le retour de condensat peut endommager le systéme électronique de I’armoire de distribution

Les températures intérieures situées en-dessous du point de condensation ou les joints détériorés de I'armoire
de distribution provoquent un exces de condensat.

» La vérification réguliére des joints permet d’éviter la formation excessive de condensat.

» Poser le tuyau d’écoulement du condensat sans le plier et ne pas réduire son diamétre.

» Toujours poser le tuyau d’évacuation du condensat avec une inclinaison.

& ATTENTION

Risque de glisser en cas de mauvais raccordement de I’évacuation du condensat

En s'écoulant librement ou lorsque son évacuation est inadéquate, le condensat forme des flaques d’eau,

provoquant un risque de glisser.

» Recueillir le condensat produit dans une bouteille de récupération des condensats.

» Utiliser des tuyaux résistants a la pression (> 10 bars) et élastiques et vérifier régulierement I'étanchéité des
raccords.

| (i

o e @@
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Illustration 13 — Raccordement de I'évacuation du condensat

Monter ’évacuation du condensat
Conditions requises

L’échangeur thermique air/eau est installé et il est hors tension.
- Lesraccordements de I'eau de refroidissement sont installés.

Outil et matériel requis
- Outil de montage, tuyaux résistants a la pression (> 10 bars), colliers de serrage

Procédure

= Brancher les tuyaux élastiques et résistants a la pression (> 10 bars) sur I'extrémité de tuyau (1) sortant de
I'appareil.

» Fixer le tuyau d’évacuation du condensat a I'aide de colliers de serrage.

= Poser la bouteille d’évacuation de condensat, voir la commande de d’accessoires.

= Vérifier I'étanchéité de tous les raccordements.

= [’évacuation du condensat est montée.

<] Pour éviter une formation excessive de condensat :

e Adapter la température de I'eau de refroidissement a la puissance de refroidissement requise.

¢ Nutiliser 'appareil que sur des armoires de distribution et boitiers étanches.

e Latempérature de consigne doit étre paramétrée aussi basse que possible, tout en évitant toutefois de tomber
en-dessous du point de condensation.

e L’intégration d’un contacteur de porte diminue la formation de condensat lorsque I'armoire de distribution est
ouverte.
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35 Branchement électrique
35.1 Plan de branchement électrique

Risque de mort par décharge électrique

Les appareils sous tension et les cables de raccordement libres peuvent produire des décharges électriques et

provoquer de graves accidents.

» Les travaux sur les branchements électriques doivent uniquement étre effectués par des électriciens
qualifiés.

» Avant de poser les branchements électriques, vérifier que I'appareil n’est pas sous tension.
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Pos Description Pos | Description Pos | Description

B1 Thermostat C1 | Condensateur M1 | Ventilateur

X1 Contact a fiche X3 | Contact a fiche X5 | Contact de borne
X6 Contact de borne X40 | Contact de borne masse Y1 | Electrovanne
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3.5.2 Surveillance de latempérature /Alarme

¢ En cas de divergence de la température intérieure de I'armoire distribution de plus de 10K par rapport a la
valeur de consigne (réglage en usine 35 °C / 95 °F), un contact exempt de potentiel est commuté.

<X] Le contact est indiqué sur la barre de raccordement par le marquage d’appareil X1(Pin 4/5/6), voir I'illustration
Branchement électrique .

35.3 Raccordement au réseau

& AVERTISSEMENT

Risque potentiel lié a un mauvais cablage

Une mauvaise section de cable provoque la surchauffe de celui-ci. Des isolations brillées peuvent étre a

I'origine d’incendies.

» Lasection de cable correspond a la puissance réclamée pour le courant absorbé et s’éléve a
0,5-2,5 mm2 ou AWG 20 a AWG 14.

Les arcs électriques peuvent provoquer de dangereuses décharges électriques et des brilures.

Lors du débranchement et du branchement des connecteurs du réseau électrique en charge ou sous

tension, les arcs électriques peuvent provoquer de dangereuses tensions et décharges électriques.

» Les connecteurs du réseau électrique ne doivent jamais étre branchés ou débranchés en charge ou
sous tension.

» Procéder aux travaux sur les connecteurs uniguement en cas d’éclairage suffisant.
» Toujours couper le disjoncteur et le sécuriser contre le réenclenchement.

X1 11 R ()4 5 6
Max. 2,5 mm2/

3 3 AWG 14

Netzleitung Temperaturiiberwachung/Alarm

Illustration 14 — Branchement électrique

Pour garantir une exploitation fiable et sécurisée des échangeurs thermiques air/eau, les exigences générales

suivantes doivent étre respectées :

e S'’assurer que tous les branchements sont conformes a la consigne, voir le plan de branchement Branchement
électrique et lillustration Branchement électrique

¢ |l estinterdit de monter en série une régulation de température du c6té de I'alimentation.

e En guise de protection des lignes, monter en série la protection indiquée sur la plague signalétique, voir Plaque
signalétique et Ajuster le fusible de puissance.

e S’assurer que les indications de valeurs nominales de la plaque signalétique correspondent aux valeurs
présentes de tension et de fréquence du réseau, voir Plaque signalétique.

¢ Toujours brancher I'échangeur thermique air/eau au réseau par un séparateur (interrupteur/contacteur).

&I Le séparateur doit présenter un intervalle de coupure de 3 mm. Il est & monter par le client.
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Branchement électrique de I’échangeur thermique air/eau

Risque de mort par décharge électrique

Les systémes de conducteurs de protection non raccordés ou mal posés peuvent provoquer des

tensions et décharges électriques dangereuses et étre a I'origine de graves accidents.

» Seuls les électriciens spécialisés sont autorisés a effectuer des travaux sur les raccordements
électriques.

» Réaliser les systemes de conducteurs de protection conformément a la norme DIN EN 60204-1,
Chap. 8.2

» Chaque composant d’'un appareil électrique doit étre relié au systéme de conducteur de protection.

» Sides appareils électriques sont posés sur les capots, portes ou plaques de couverture, ne jamais
interrompre le systéme de conducteur de protection.

» Sides piéces sont retirées, par ex. lors de travaux de maintenance, s’assurer que le systéme de
conducteur de protection n’est pas interrompu pour les autres piéces.

- -
]

max. 3 mm

4 3
lllustration 15 - Connexion de I’échangeur thermique air/eau au réseau
Pos | Description Pos | Description
1 Fiche de raccordement 2 Borne a cage - 3,5 x 3,0 mm maxi.
3 Tournevis (fente) 4 Céable - @ 0,5 -2,5 mm2

<Xl Les conducteurs de protection sur la conduite du réseau électrique ne sont pas des conducteurs
d’équipotentialité.

Condition requise

- Toutes les exigences générales pour un fonctionnement fiable et sécurisé sont remplies, voir Raccordement au
réseau
L’échangeur thermique air/eau est hors tension.

Procédure

= Raccorder le cable (4) selon le schéma de branchement électrique avec la fiche de raccordement
(1)/(supplément), voir le plan de branchement Branchement électrique et l'illustration Branchement électrique .

= Pour le raccordement électrique insérer le tournevis (3) dans la borne a cage (2) et brancher les cables (4) avec
la fiche de raccordement (1) sur I'échangeur thermique air/eau.

<&l Insérer le tournevis fermement dans la borne a cage (2). Ne jamais tourner car cela abime la borne a cage (2).

» Avant la mise en route, vérifier que la tension du réseau correspond au fusible de puissance, voir Branchement
électrique.

= Le branchement électrique de I'’échangeur thermique air/eau est effectué.
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354 Ajuster le fusible de puissance / Options du transformateur
<] Les échangeurs thermiques air/eau avec une tension de 230 V / 115 V ne possédent aucune option de
transformateur. Ainsi, il n’est pas nécessaire d’ajuster le fusible de puissance.

4  Exploitation de I’échangeur thermique air/eau

= Une fois la tension secteur appliquée, I'appareil passe en mode de démarrage ou de test, ou directement en
mode d’exploitation.

= Le ventilateur fonctionne en permanence lorsque le contact de porte est fermé ou relié.

<] Le ventilateur se coupe lorsque la porte est ouverte.

<Xl La soupape magnétique regle le flux d’eau de refroidissement en fonction de la température de consigne
paramétrée de I'armoire de distribution (Tconsigne). Le réglage de la température de consigne de I'armoire de
distribution (Tconsigne) est effectué a 'aide du thermostat.

e Réglage d’'usine : 35°C /95 °F

e Plage de réglage : 8 °C/ 46,4 °F jusqu’a 50 °C/ 122 °F maximum

L’électrovanne se régle comme suit :

= Latempérature intérieure de I'armoire de distribution est supérieure > a la température de consigne paramétrée
de I'armoire de distribution (Tconsigne).
Electrovanne : ouverte
Fluide de refroidissement : coule

= Latempérature intérieure de I'armoire de distribution est inférieure < a la température de consigne paramétrée
de I'armoire de distribution (Tconsigne).
Electrovanne : bloquée
Fluide de refroidissement : ne coule pas

Conditions d’exploitation

AVIS

Le retour de condensat peut endommager le systéme électronique de I’armoire de distribution

Les températures intérieures situées en-dessous du point de condensation ou les joints détériorés de I'armoire
de distribution provoquent un exces de condensat.

» La vérification réguliére des joints permet d’éviter la formation excessive de condensat.

» Veérifier que le condensat produit peut s’écouler librement.

+ Latension de secteur doit se trouver dans les limites de la valeur indiquée, voir les Caractéristiques électriques.

<&X] Un écart de + 10 % est toléré.

+ Lafréquence de mesure doit étre comprise dans une marge de + 3 Hz de la valeur indiquée.
La température ambiante doit étre inférieure a 55 °C. Pour d’autres options, voir les Caractéristiques
techniques.

<X] Utiliser I'échangeur thermique air/eau uniquement de maniére a ce que la puissance de refroidissement
indiquée puisse couvrir les besoins réels.

o Effectuer réguliérement, tous les 12 mois, les travaux de maintenance conformément a la liste de vérification de
maintenance, voir le modéle de liste de vérification de maintenance.
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5 Nettoyage et entretien
Nettoyage général

Risque de mort par décharge électrique

Les appareils sous tension et les cables de raccordement libres peuvent produire des décharges électriques et

provoquer de graves accidents.

» Les travaux sur les branchements électriques doivent uniquement étre effectués par des électriciens
qualifiés.

» Avant les travaux sur I'appareil, connecter tous les cables sans tension sur le fusible séparé ou sur un
interrupteur principal et empécher toute remise sous tension.

» Assurer que I'appareil n’est pas sous tension.

A AVERTISSEMENT

Risque d’accidents liés & des composants endommagés lors du nettoyage

Le nettoyage des échangeurs thermiques air/eau au jet d’eau, jet de vapeur ou nettoyeur haute pression, ou

bien avec des objets pointus peut endommager les composants électriques et électroniques. Les

fonctionnements défectueux peuvent provoquer des accidents.

> Eviter tout nettoyage au jet d’eau, nettoyeur haute pression et produits nettoyants inflammables.

» Protéger les composants électriques contre la pénétration d’humidité.

» Ne pas utiliser d’objets pointus ou présentant des arétes coupantes pour le nettoyage des lamelles. Celles-
ci ne doivent pas étre pressées ou endommagées.

& ATTENTION

Risque d’écrasement lors du démontage du capot de I'appareil

Lors du démontage et de la remise en place du capot de I'appareil, il existe un risque d’écrasement des mains
ou d’autres parties du corps.

» Ne glisser aucune partie du corps entre le cadre, les ressorts et la découpe de I'appareil.

» Travailler avec prudence et porter des gants.

La fréquence des nettoyages dépend des conditions d'utilisation de chaque appareil. Pour garantir une exploitation
fiable et sécurisée des échangeurs thermiques air/eau, effectuer régulierement les travaux de nettoyage suivants :
= Nettoyage de la poussiére ou des résidus environnants sur les échangeurs thermiques.

= Contréler régulierement I'écoulement du condensat.
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5.2 Nettoyer I'échangeur thermique air/eau - Démonter le boitier de I'appareil

lllustration 16 — Démontage du capot de I’appareil

Condition requise
L’échangeur thermique air/eau est hors tension

Procédure

= Retirer les vis de fixation (1).

= Incliner le capot de I'appareil (2) vers l'avant.

<X] Pour les appareils possédant une unité d’affichage ou de commande : retirer le céble de terre et les conduites
de liaison de l'unité d’affichage ou de commande (c6té intérieur) (3).

= Oter le capot de I'appareil (2).

= Le capot de 'appareil est démonté.
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5.3 Maintenance

Risque de mort par décharge électrique

Les appareils sous tension et les cables de raccordement libres peuvent produire des décharges électriques et

provoquer de graves accidents.

» Seul du personnel qualifié doit procéder a I'ouverture, la recherche de défauts et au remplacement des
composants sur 'appareil.

» Toujours vérifier avant les travaux que I'appareil est hors tension.

& AVERTISSEMENT

Risque lié a des travaux d’entretien inadéquats

L’endommagement de composants et le remplacement erroné de composants peuvent provoquer des

accidents.

» Avant le démarrage des travaux d’entretien, toujours couper l'interrupteur de séparation/contacteur.

» Veérifier que les ventilateurs se trouvent en position de repos et ne tournent plus.

» Aprés le remplacement de composants défectueux vérifier que I'appareil fonctionne correctement et en
toute sécurité.

» Apres chaque entretien ou remplacement de piéces de rechange, vérifier 'ensemble de la qualité de
fonctionnement de I'’évacuation de condensat.

& AVERTISSEMENT

Les pieces de rechange qui ne proviennent pas du fabricant peuvent endommager I’appareil et causer
des accidents.

» Seules les piéces d’origine sont soumises au contrble de qualité du fabricant.

» Pour une exploitation sécurisée et fiable, utiliser uniquement des pieces homologuées du fabricant.

<X] Concernant les numéros de pieces de rechange Pfannenberg, voir Commande de pieces de rechange .

AVIS

Risque d’endommagement de I’appareil suite a I'irrégularité des entretiens

Le non-respect des travaux d’entretien recommandés diminue la puissance de refroidissement de I'échangeur

thermique air/eau et peut diminuer la durée de disponibilité des machines.

» Effectuer régulierement les travaux de maintenance, conformément a la liste de vérification de la
maintenance.

» Seuls les appareils entretenus conformément aux recommandations sont couverts par la garantie.

Le cycle frigorifiqgue est un systéme fermé hermétiquement et sans maintenance. Les préparations suivantes

ont été effectuées en usine :

e L’étanchéité de tous les échangeurs thermiques air/eau est vérifiée en usine selon : la réglementation
allemande DGUV-R 100-500, 2.35 (exploitation de climatiseurs, pompes a chaleur et dispositifs de
refroidissement).

e Un cycle d’essai de fonctionnement a été effectué.

En ce qui concerne les travaux de maintenance, Pfannenberg recommande aux exploitants :

o Effectuer régulierement, tous les 12 mois, les travaux de maintenance conformément a la liste de vérification de
maintenance, voir le modéle de liste de vérification de maintenance.

e Pour les échangeurs thermiques air/eau qui refroidissent dans un air environnant gras et poussiéreux, des
intervalles de maintenance plus courts sont requis. On appliquera alors plutét un délai de deux a six mois entre
deux maintenances.

<X] Les fonctions des filtres Pfannenberg sont parfaitement adaptées aux échangeurs thermiques air/eau. C’est
pourquoi 'emploi de filtres Pfannenberg a des effets positifs sur 'ensemble des travaux de maintenance.
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5.4 Modéle de liste de vérification de maintenance

Liste de vérification de maintenance pour échangeur thermique
air/eau
Intervalle de maintenance : a effectuer tous les douze mois.
a effectuer tous les deux a six mois si l'air
environnant est gras et poussiéreux.
Type:
Numéro de série :
Date de la maintenance :
Personnel exécutant (nom) :
Désignation de la partie de I’appareil / Contréle | A faire Résultat
Travaux requis visuel
1 Unité avant la maintenance
1.1 Contrdle visuel général de I'unité
1.2 Contrdle de I'absence de corrosion
2 Circuit d’eau
2.1 Veérifier 'absence de traces d’huile sur les
pieces
2.2 Vérifier 'étanchéité des pieces
2.3 Vérifier que les raccordements hydrauliques
ne sont pas endommagés
24 Veérifier que les raccordements électriques ne
sont pas endommagés
3 Echangeur thermique
3.1 Vérifier l'absence de dépdbts sur les tuyaux
3.2 Vérifier 'absence générale de corrosion
3.3 Vérifier les lamelles, les nettoyer, les
redresser*
3.4 Vérifier 'absence de dépdts sur les tuyaux
4 Ventilateur
4.1 Vérifier que la fixation ne présente pas de
pieces desserrées
4.2 Vérifier que le raccordement électrique n’est
pas endommagé
4.3 Vérifier les bruits du support de moteur
4.4 Vérifier les signes de surchauffe de
I'entrainement
4.5 Nettoyer le ventilateur*
5 Joints
5.1 Controler les joints
5.2 Remédier aux emplacements ou aux joints
non étanches sur I'armoire de distribution

* Intervalle de maintenance plus court en fonction du degré d’encrassement.
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5.5 Mise hors service et élimination

Mise hors service et stockage

A MISE EN GARDE

Risques de blessures a cause du matériel et des substances
Des travaux incorrects sur I'unité ou I'ouverture du circuit frigorifique peuvent étre préjudiciables a la
santé.

» Avant toute intervention sur l'unité, toujours s’assurer qu’elle est hors tension.

» L’unité ne doit étre mise au rebut que par un personnel qualifié et conformément a la
réglementation environnementale en vigueur.

Si 'utilisation de l'unité n’est plus nécessaire pendant une période prolongée, elle doit étre débranchée de
I'alimentation électrique.

X> Veiller a ce qu’elle ne puisse pas étre redémarrée par des tiers.

Mise hors service ou élimination finale

A MISE EN GARDE

Risque d’accidents a cause du poids élevé des unités

Des mouvements incontrdlés de l'unité pendant la mise hors service peuvent provoquer des accidents.

» Pour des raisons de production, les bords métalliques de I'unité pourraient présenter des
bavures.

» Porter des gants pendant les travaux d’assistance et de montage.

A ATTENTION !

Risque de blessures di aux arétes vives

» Pour des raisons de production, les bords métalliques de 'unité pourraient présenter des
bavures.

» Porter des gants pendant les travaux d’assistance et de montage.

Lorsque des unités doivent étre définitivement mises hors service ou éliminées, on doit respecter les points suivants :

Respecter les dispositions légales en vigueur dans le pays de I'utilisateur, ainsi que les normes de protection de
I'environnement.

Le gaz frigorifique doit étre extrait de maniére professionnelle et récupéré. Eviter les émissions de gaz frigorifique dans
'environnement.

L’appareil ne doit étre mis au rebut que par un personnel qualifié et autorisé.

X> Les déchets doivent également étre éliminés correctement par Pfannenberg. Les frais d’expédition pour la livraison a I'une
de nos usines de fabrication doivent étre payés a I'avance.

— '@%’
(]
www.pfannenberg.com/disposal

22

PAP
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6 Aide en cas de défaut

Panne

Causes possibles

Actions

L’appareil ne refroidit
pas, le ventilateur tourne

Le réglage de la température est
trop éleve.

= Vérifier le réglage de la température.

L’appareil ne refroidit pas
suffisamment

Les limites d’'usage ont été
dépassées.

Vérifier la température ambiante et la
charge intérieure.

Faire appel a une personne qualifiée et
autorisée, vérifier I'étanchéité de I'appareil.

» L’échangeur thermique est
encrasse.

Nettoyer I'échangeur thermique.

« Le ventilateur est défectueux.

Faire appel a une personne qualifiée et
autorisée ; remplacer le ventilateur.

» Lacirculation de I'air dans I'armoire
de distribution est génée.

Vérifier les composants et les voies de
circulation dans I'armoire de distribution.

Vérifier 'entrée et la sortie de I'air de
I'échangeur thermique air/eau dans
I'ouverture d’entrée et de sortie de I'armoire
de distribution.

Formation de condensat
dans I'armoire de
distribution

La température de purge est trop
basse.

Refermer la porte de 'armoire de
distribution.

» L’armoire de distribution n’est pas
suffisamment étanche.

Remédier aux emplacements ou aux joints
non étanches sur 'armoire de distribution.
Vérifier le réglage de la température.

Le condensat ne
s’écoule pas

* Le systeme d’évacuation du
condensat est bouché.

Nettoyer le systéme d’évacuation du
condensat.

Vérifier si le tuyau d’évacuation du
condensat n’est pas plié et s’il est bien posé
en pente.

» L’armoire de distribution n’est pas
suffisamment étanche.

Remédier aux emplacements ou aux joints
non étanches sur I'armoire de distribution.
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7 Commande de piéces de rechange / d’accessoires
N° Description N° Description
18811100069 | Ventilateur 230V/ 400V/ 460V 18711100019 | Ventilateur 115V
18715000000 | Electrovanne 230V/ 400V/ 460V 18715000003 | Electrovanne V4A 230V/ 400V/ 460V
18715000009 | Electrovanne 115V Electrovanne V4A 115V
18713000001 | Thermostat 18314000100 | Bouteille de récupération de condensat

<Xl Lors de la commande de piéces de rechange et d’accessoires, toujours indiquer le numéro de piece
Pfannenberg.

8 Dispositions de garantie

La garantie prend fin ou est annulée dans les cas suivants :

e Ultilisation non conforme de I'appareil.

e Non-respect des conditions d’exploitation ou non-respect de I'instruction d’utilisation.
e Maintenance réguliére non effectuée de I'échangeur thermique air/eau.

¢ Dommages survenus suite au non-respect des recommandations de maintenance.
¢ Dommages sur les échangeurs thermiques air/eau survenus en raison de filtres encrassés ou bouchés.
e Dommages survenant lors d'ouverture non autorisée.

¢ Modifications effectuées sur I'appareil ou modification du numéro de série.

¢ Dommages liés au transport ou autres accidents.

¢ Remplacement de pieces par du personnel non autorisé.

<Xl Seules des piéces d’origine Pfannenberg GmbH peuvent étre utilisées. Les infractions conduisent a la perte de
la garantie.

Pour faire valoir la garantie et pour le retour de I'appareil, observer ce qui suit :

= Joindre a I'’échangeur thermique air/eau une description précise du défaut, ainsi que le numéro DRU (RMA)
fourni par Pfannenberg.

= Joindre la preuve d’achat (bon de livraison ou copie de la facture).

= Envoyer I'échangeur thermique air/eau avec tous ses accessoires, dans le carton d’origine ou dans un
emballage de méme valeur, port et assurance de transport payés.

<] Respecter les consignes de transport, voir Transport.
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Exclusion de garantie :

Toutes les informations figurant dans les
présentes instructions ont été soigneusement
vérifiées en mai 2022.

Toutefois nous déclinons toute responsabilité
concernant l'exhaustivité et I'exactitude des
informations.

Mentions légales :
Pfannenberg GmbH
Werner-Witt-Stral3e 1
D-21035 Hambourg
Tél. +49 40 734 12-0
www.pfannenberg.com
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ELETTROTECNOLOGIA PER LINDUSTRIA

Premessa

Per il montaggio e il funzionamento sicuro degli scambiatori di calore aria/acqua Pfannenberg € necessario essere
in possesso di conoscenze che vengono trasmesse dalle ISTRUZIONI PER L’USO ORIGINALI.

Le informazioni sono riportate in forma chiara e concisa. | capitoli sono numerati progressivamente. Se le istruzioni
per 'uso sono in formato digitale, i link sono interattivi.

Nelle presenti istruzioni per 'uso vengono documentati diversi tipi di apparecchiature.

Gli apparecchi Pfannenberg vengono costantemente perfezionati. Ci riserviamo quindi il diritto di apportare
modifiche nella forma, nella dotazione e nella tecnica. Pertanto dal contenuto delle presenti istruzioni per 'uso non
€ possibile avanzare alcuna pretesa sulle caratteristiche specifiche dell’apparecchiatura.

Avvertenze sulla sicurezza e simboli

Indica una grave situazione di pericolo. Ignorando questa avvertenza si verificheranno lesioni gravi irreversibili
o mortali.

/M PERICOLO

Indica una grave situazione di pericolo legata alla tensione elettrica. Ignorando questa avvertenza si
verificheranno lesioni gravi irreversibili o mortali.

& AVVERTENZA

Indica una grave situazione di pericolo. Ignorando questa avvertenza si potrebbero verificare lesioni gravi
irreversibili e perfino la morte.

& ATTENZIONE

Indica una situazione di pericolo. Ignorando questa avvertenza si potrebbero verificare lesioni di lieve o0 media
entita.

<Xl prima di avvertenze e spiegazioni.
* Rimando alla legenda

= E anteposto a risultati seguenti ad azioni.
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1 Utilizzo conforme alle disposizioni

11 Informazioni generali

Gli scambiatori di calore aria/acqua esterni e da incasso Pfannenberg, della serie PWS e PWI, sono apparecchi
fissi

concepiti per raffreddare I'aria interna dei quadri elettrici e per deviare il calore dai quadri elettrici. Sono disponibili
nelle seguenti versioni:

e Gli scambiatori di calore aria/acqua PWI vengono parzialmente incassati lateralmente o incassati nella porta.
e Gli scambiatori di calore aria/acqua PWS vengono applicati sul fianco o sulla porta.

Gli scambiatori di calore aria/acqua hanno diverse potenze di raffreddamento. Per I'esatta indicazione dei Watt, si

veda Dati tecnici.

<1 Gli scambiatori di calore aria/acqua sono dotate di una compatibilita di apertura per scambiatori di calore
aria/aria e refrigeratori esterni e da incasso della serie DTS e DTI da 6000.

Tutti gli scambiatori di calore aria/acqua Pfannenberg sono conformi alla normativa ROHS e sono privi di:
» raccordiin silicone

» PCT, amianto, formaldeide, cadmio

* sostanze umettanti

12 Condizioni di utilizzo ammesse

* Latemperatura dell’aria ambiente ammessa per gli scambiatori di calore aria/acqua PWI/PWS & compresa tra
+15 °C (+59 °F) e +55 °C (+131 °F).

+ Latemperatura di stoccaggio ammessa per gli scambiatori di calore aria/acqua PWI/PWS non deve superare i
+70 °C (+158 °F).

1.3 Obblighi del gestore

Il gestore deve assicurarsi che gli scambiatori di calore aria/acqua vengano utilizzati solo in modo conforme alle
disposizioni, evitando qualsiasi tipo di pericolo per l'incolumita e la salute degli utilizzatori o di terzi. Inoltre si
devono rispettare le disposizioni in materia antinfortunistica e le regole tecniche di sicurezza.

Il gestore deve garantire che tutti gli utenti abbiano letto e compreso queste istruzioni per l'uso.

La mancata osservanza delle istruzioni per 'uso comporta la decadenza della garanzia. Lo stesso dicasi nel caso
in cui vengano eseguiti lavori non conformi all’apparecchio da parte del cliente e/o di terzi senza autorizzazione del
produttore.

2 Descrizione dell’apparecchio
2.1 Descrizione dell’impiego

& AVVERTENZA

Pericolo dovuto a uso non autorizzato dell’apparecchio
L'utilizzo di apparecchi non conformi alle disposizioni pud comportare gravi incidenti.
» Gli scambiatori di calore sono indicati solo per il funzionamento stazionario.

Gli scambiatori di calore aria/acqua esterni e da incasso Pfannenberg della serie PWS e PWI sono concepiti per
raffreddare l'aria interna dei quadri elettrici e per deviare il calore dai quadri elettrici. In questo modo i componenti
sensibili nel quadro elettrico vengono protetti. La condensa che si forma con il raffreddamento viene eliminata da
un tubo flessibile.

<X Gli scambiatori di calore aria/acqua PWI/PWS sono autorizzati solo per il funzionamento stazionario.
Appartenendo alla classe di protezione IP 55, gli scambiatori di calore aria/acqua sono protetti anche contro la
polvere. Limitazione: In caso di esposizione continuativa, la polvere pué comunque penetrare all’interno.
Gli scambiatori di calore aria/acqua sono resistenti agli schizzi di acqua, ma non al getto costante di acqua.

Istruzioni per 'uso PWS e PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH Pagina 4/ 31



)

D Pfannenberg

ELETTROTECNOLOGIA PER LINDUSTRIA

2.2 Fornitura

La fornitura si compone di:

e Scambiatore di calore aria/acqua PWI/PWS

e Brevi istruzioni per I'uso dello scambiatore di calore aria/acqua

e Kitin dotazione: In base al tipo di apparecchio, ad es. tenuta, materiale di fissaggio, connettori a spina
e Eventualmente accessori particolari

2.3 Costruzione

e ———

I ‘ ‘ 3\' —

ad

PWI

PWS

4
il

_‘\Tﬁ \ H ® /fﬁﬁk s:]l;\r\
LU T ///?'/7 \ 5

2 4l 8 6
Immagine 1 - Vista laterale principio del fusso d'aria Immagine 2 - Vista interna
Scambiatore di calore aria/acqua PWI/PWS scambiatore di calore aria/acqua
Pos. Denominazione Pos. Denominazione
1 Ingresso aria 3 Ventilatore
2 Uscita aria 4 Collegamento elettrico
5 Uscita acqua
6 Ingresso acqua
7 Valvola elettromagnetica
8 Scaricatore di condensa
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2.4 Descrizione del funzionamento
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Immagine 3 - Circuito del freddo

Pos. | Denominazione Pos. | Denominazione
1 Scambiatore di calore aria/acqua 2 Ventilatore
Valvola elettromagnetica 4 Ingresso acqua
5 Uscita acqua 6 Scaricatore di condensa

Esecuzione della funzione di raffreddamento

+ L'aria calda interna del quadro elettrico viene soffiata dal ventilatore (2) attraverso lo scambiatore di calore
aria/acqua (1), quindi raffreddata.

» A seconda della temperatura impostata come valore nominale, la valvola elettromagnetica (3) regola il flusso di
acqua fredda (4)/(5), quindi la performance di raffreddamento. L'aria raffreddata viene scaricata nell'ambiente.

+ L'acqua di condensa viene scaricata da un apposito scaricatore di condensa (6) e raccolta da un‘apposita
bottiglia di raccolta. Il recipiente di raccolta condensa é reperibile presso Pfannenberg come accessorio.

<Xl Per i codici dei componenti Pfannenberg per I'ordinazione di accessori, si veda Ordinazione di degli accessori .
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A AVVERTENZA

Pericolo dovuto al danneggiamento di apparecchi

Targhetta identificativa

La mancata osservanza delle indicazioni riportate sulla targhetta identificativa puo causare incidenti di grave

entita.
» Per linstallazione e la manutenzione osservare i dati riportati sulla targhetta identificativa,

<] Che si trova sul lato posteriore dello scambiatore di calore aria/acqua.
<] L'immagine mostra la realizzazione standard nei paesi membri dellUE. In altri Paesi la realizzazione della targa
identificativa puo essere diversa.
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Immagine 4 - Targhetta identificativa Paesi membri dell’lUE

Pos. | Denominazione Pos. | Denominazione
1 Logo del produttore 2 Contrassegno CE
3 Tipo di protezione 4 Protezione
5 Prestazione di raffreddamento 6 Pressione del refrigerante
7 Grado di protezione 8 Portata in volume/acqua
9 Portata in volume/aria 10 | Potenza elettrica
11 | Corrente di avvio 12 | Corrente nominale
13 | Tensione d’esercizio nominale 14 | Numero di serie
15 | Numero di articolo 16 | Tipo di apparecchio
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2.6 Dati tecnici

2.6.1 Dati tecnici di condizionamento
Denominazione Modello PWI/PWS 6502 115V [  Modello PWI/PWS 6502 230V
Potenza di raffreddamento
(L35 /W 10/ 4001/h) * 5000W
Mezzo refrigerante Acqua
Impostazione termostato +35°C / 95°F
Campo di regolazione termostato min. 8°C / 46,4°F - max. 50°C / 122°F
Portata d'acqua * 4001/ h
Temperatura di mandata acqua 10°C (>+1°C his +35°C)
Pressione di esercizio * dala 10 bar

Portata aria in volume

PWS : 1425 m3/h 230V / 50Hz

PWS/PWI :1580m3/h
PWI : 1425 m3/h

Temperatura aria ambiente

+1°C/34°F ... +70°C/ 158°F

Temperatura interna del quadro
elettrico

+1°C/ 34°F ... +50°C [ 122°F

Durata di attivazione

100%

Livello di pressione sonora (1 m)

<54db (A)

Separazione della condensa

Scaricatore di condensa (tubo ®= 12 mm)

2.6.2 Dati caratteristici elettrici
Denominazione Modello PWI/PWS 6502 115V Modello PWI/PWS 6502 230V
Tensione d’esercizio nominale * / ** 115V 230V
Frequenza nominale * 60Hz 50Hz 60Hz
Assorbimento di P e
potenza * A35/W10 294W 209W 292W
Corrente nominal * e | nom max 2,57A 0,94A 1,2A
Max Corrente nominale | nom max
2,6A 1,2A

UL a 60 Hz * 60Hz UL 6 '
Corrente di avvio+ | start max 3,2A 1,16A | 1,56A
Prefusibile T * 4A gG 2A gG
Campo di funzionamento DIN IEC 60038

Controllo della temperatura (allarme)

max. 230V AC, 8 (1,5) A cose=1 (0,6)
max. 230V DC, 0,25A

Punto di commutazione tramite
valore impostato

+10K

2.6.3 Dimensioni

Denominazione

Modello PWI/PWS 6502 115V |  Modello PWI/PWS 6502 230V

Alt. x largh. x prof. PWS

1556 x 485 x 186 mm

Alt. x largh. x prof. PWI

1549 x 485 x 186 mm

Profondita di montaggio PWI 100 mm
Peso PWI: 35 kg PWS: 34,5 kg PWI: 38 kg PWS: 36,5 kg
Posizione di montaggio Verticale

Costruzione dell'apparecchio

Standard: Lamiera di acciaio

2.6.4 Altri dati dell’apparecchio

Denominazione

Modello PWI/PWS 6502 115V | Modello PWI/PWS 6502 230V

Collegamento dell'acqua di
raffreddamento

Boccole per tubo flessibile secondo DIN 8542 R1/2" (13 mm)

Protezione dalla corrosione

Standard: zincato, rivestito a polvere elettrostatica (200°C)
Variante: coperchio in acciaio inox

Grado di protezione

In caso di utilizzo a norma:
IP 55 nei confronti del quadro elettrico (EN 60529).

* Dati sulla targhetta identificativa.

** |n caso di modifica della corrente nominale, adattare il prefusibile,
si veda Adattamento del prefusibile.
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3 Montaggio e prima messa in esercizio
Trasporto

3.1
A AVVERTENZA

Pericolo dovuto a movimenti incontrollati

Un fissaggio non a norma dell’apparecchio pud causare incidenti di grave entita.

Il carico puo essere effettuato solo da personale specializzato adeguatamente qualificato.
In caso di trasporto su camion o rimorchio, fissare 'apparecchio a norma con cinghie.
Utilizzare solo cinghie con sufficiente resistenza nominale.

Per il fissaggio utilizzare materiali antiscivolo, ad es. tappeti antiscivolo.

Durante il carico sulla gru non andare né sostare sotto gli apparecchi sollevati.

AVVISO

Pericolo di danni materiali durante il trasporto e lo scarico degli apparecchi.
» Un fissaggio non a horma o movimenti incontrollati possono causare danni.

» Prestare la massima cura durante lo spostamento e il trasporto degli apparecchi.
» Trasportare I'apparecchio solo in posizione di utilizzo.

YV VYV VY

<Xl Il trasporto dello scambiatore di calore aria/acqua avviene sempre con I'imballaggio applicato in fabbrica. che &
realizzato con cartone, base rinforzata, imbottitura per la base e per il coperchio.

Trasporto dello scambiatore di calore aria/acqua
Requisiti
- Gli scambiatori di calore aria/acqua si trovano nell’imballaggio applicato in fabbrica.

Utensili e materiali necessatri
- Cinghie, eventualmente gru di carico

Procedura

= Per il trasporto fissare regolarmente con cinghie. Trasportare sempre nella posizione di utilizzo.
= Sollevare gli scambiatori di calore aria/acqua solo dalla struttura.

= Sollevare gli scambiatori di calore aria/acqua sempre lentamente e poggiarli in modo sicuro.

= Lo scambiatore di calore aria/acqua € stato trasportato e caricato regolarmente.

3.2 Tenuta a magazzino

+ Durante la tenuta a magazzino non esporre lo scambiatore di calore aria/acqua a temperature superiori a +70
°C.

+ Tenere a magazzino lo scambiatore di calore aria/acqua sempre in posizione di utilizzo.

<Xl L'inosservanza delle indicazioni sopra riportate ha come conseguenza la decadenza della garanzia.

Istruzioni per I'uso PWS e PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH Pagina 9/ 31



J

D Pfannenberg [\

Disimballaggio

A AVVERTENZA

Pericolo di incidente dovuto all’elevato peso dell’apparecchio

Movimenti incontrollati dell’'apparecchio durante il montaggio possono causare incidenti.

» Utilizzare attrezzi di sollevamento idonei e fissare gli apparecchi contro eventuali cadute.
» Fissare anche i componenti montati.

& ATTENZIONE

Pericolo di lesioni dovuto a spigoli appuntiti
» L'apparecchio puo presentare shavature agli angoli delle lamiere dovute alla fabbricazione.
» Indossare guanti in caso di lavori di assistenza e durante il montaggio.

= Durante il disimballaggio degli scambiatori di calore aria/acqua, eseguire un controllo visivo per escludere danni
di trasporto.
Verificare I'eventuale presenza di parti allentate, ammaccature, graffi, perdite di olio visibili, ecc.

= Prima dello smaltimento verificare e accertarsi se il materiale di imballaggio presenta parti funzionali allentate.

<X] Eventuali danni devono essere comunicati immediatamente all'azienda di trasporti. Osservare le "Disposizioni in
caso di danni".

<] Per elaborare le richieste di garanzia, fornire dati precisi sul problema riscontrato, eventualmente scattare delle
foto. Fornire inoltre sempre i dati relativi alla tipologia del modello e il numero di serie.

<] Si applicano le "Condizioni commerciali generali per consegne e prestazioni" della ZVEL (Zentralverband der
Elektrotechnischen Industrie) nella versione piu recente.
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3.4 _ Montaggio

v PERICOLO

Pericolo per 'incolumita dovuto a scossa elettrica

Gli apparecchi sotto tensione e i cavi di collegamento liberi possono generare scosse elettriche e causare

lesioni gravi.

» Solo gli elettricisti professionisti con formazione elettrotecnica possono intervenire sui collegamenti elettrici.

» Prima del montaggio togliere la tensione a tutte le linee di alimentazione dei singoli fusibili o di un
interruttore principale e assicurarsi che la tensione non possa essere reinserita.

» Assicurarsi che I'apparecchio sia privo di tensione.

A ATTENZIONE

Pericolo di schiacciamento durante il montaggio dell’apparecchio

Pericolo di schiacciamento tra il quadro elettrico e il telaio dell’apparecchio durante il montaggio.
» Non frapporre alcuna parte del corpo tra il telaio e le aperture dell’apparecchio.

» Lavorare con attenzione e indossare guanti.

AVVISO

Pericolo alla struttura del quadro elettrico dovuto a trucioli di montaggio

Durante I'applicazione delle aperture dello scambiatore di calore aria/acqua, nel quadro elettrico potrebbero
entrare dei trucioli di montaggio.

» Durante il montaggio, proteggere il quadro elettrico dalla sporcizia e utilizzare coperture di protezione.

34.1 Condizioni generali per il montaggio

Per un funzionamento sicuro e affidabile dello scambiatore di calore aria/acqua, assicurarsi che siano garantite le

seguenti condizioni generali:

e Scegliere il luogo di collocazione del quadro elettrico in modo tale da garantire un’adeguata aerazione dello
scambiatore di calore aria/acqua. La distanza minima degli apparecchi tra loro o dal muro deve essere di
almeno 200 mm.

¢ | componenti montati nel quadro elettrico non devono impedire la circolazione d’aria.

e Assicurare il quadro elettrico contro il ribaltamento.

e Assicurarsi che le cerniere presenti possano sostenere il peso aggiuntivo con lo scambiatore di calore
aria/acqua.

¢ |l montaggio dello scambiatore di calore aria/acqua puo essere effettuato con o senza coperchio esterno.

<&] A montaggio avvenuto (senza coperchio), inserire il cavo/ la messa a terra di protezione, la linea di
connessione/l'unita di visualizzazione e montare il tutto all'apparecchio.

e Proteggere il luogo di montaggio dalla forte sporcizia usando delle coperture.
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3.4.2 Montaggio scambiatore di calore aria/acqua PWS (montaggio laterale)
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Immagine 6 — Vista esterna quadro elettrico Apertura per
scambiatore di calore aria/acqua PWS

Immagine 5 — Vista interna quadro elettrico Fori per
scambiatore di calore aria/acqua PWS

Pos. Denominazione Pos. Denominazione
1 Fori 2 Apertura
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‘ 3 ‘ Misure in mm 4 Raggio apertura 20 mm ‘

Apertura per scambiatore di calore aria/acqua PWS

Requisiti

- Tultti i requisiti sono soddisfatti, si veda Condizioni generali per il montaggio
- L'apparecchio € privo di tensione.

Utensili e materiali necessari

- Sega

- Eventualmente fresa per il quadro elettrico
- Coperture di protezione

Procedura

= Coprire il quadro elettrico per proteggerlo dai trucioli.

= Praticare l'apertura (2) e fori (1) sul quadro elettrico.

= Perle misure previste (3) e il raggio dell'apertura (4) si veda I'immagine Vista esterna quadro elettrico.
= Sbavare i bordi acuminati.

= Rimuovere dal quadro elettrico trucioli e scarti di montaggio.

= Apertura e i fori sono stati praticati.
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Montaggio scambiatore di calore aria/lacqua PWS (montaggio laterale)

AT
AN

Immagine 7 - Montaggio scambiatore di calore aria/acqua PWS
(montaggio laterale)

Montaggio quadro elettrico

Requisiti

- L'apertura per lo scambiatore di calore aria/acqua PWS é stata eseguita, si veda lI'immagine Montaggio
scambiatore di calore aria/acqua PWS (montaggio laterale).

- Lo scambiatore di calore aria/acqua privo di tensione.

Utensili e materiali necessari
- Utensile di montaggio
- Kit in dotazione: Viti filettate, viti, dadi, rondelle

Procedura

= Avvitare le due viti filettate fornite (kit in dotazione) nei punti di fissaggio (1) superiori dello scambiatore di calore
aria/acqua.

= Appendere lo scambiatore di calore aria/acqua al quadro elettrico dall'esterno utilizzando le viti filettate avvitate
Q).

= Avvitare lo scambiatore di calore aria/acqua sul lato interno del quadro elettrico.

<&l Per fissare le viti fornite, utilizzare dadi e rondelle (kit in dotazione).

= Eseguire il fissaggio.

= Lo scambiatore di calore aria/acqua viene applicato al quadro elettrico ed e pronto per il collegamento elettrico,
si veda Collegamento elettrico.
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3.4.3 Montaggio scambiatore di calore aria/lacqua PWI (montaggio)
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Immagine 8 — Vista esterna quadro elettrico
Apertura scambiatore di calore aria/acqua PWI

Apertura per scambiatore di calore aria/acqua PWI

Requisiti
- Tutti i requisiti sono soddisfatti, si veda Condizioni generali per il montaggio
- l'apparecchio é privo di tensione.

Utensili e materiali necessari

- Sega

- Eventualmente fresa per il quadro elettrico
- Coperture di protezione

Procedura
= Coprire il quadro elettrico per proteggerlo dai trucioli.

» Praticare l'apertura (1) sul quadro elettrico. Per le misure previste (mm), si veda I'immagine Vista esterna

sezione quadro elettrico PWI (2).
= Sbavare i bordi acuminati.
= Rimuovere dal quadro elettrico trucioli e scarti di montaggio.

= L'apertura (1) € stata eseguita.
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Applicazione di guarnizioni a profilo per scambiatore di calore aria/acqua PWI (montaggio)

A AVVERTENZA

Pericolo di incidente dovuto a guarnizioni montate in maniera irregolare
Le guarnizioni permeabili possono far penetrare 'umidita e causare corto circuiti.
» Montare le guarnizioni in modo che il quadro elettrico sia a tenuta.

» Durante la pulizia e la manutenzione controllare sempre le guarnizioni.

2

L

Immagine 9 - Applicazione di guarnizione a profilo
Scambiatore di calore aria/acqua PWI

Pos. | Denominazione Pos. | Denominazione
1 Guarnizione a profilo 2 Apertura per la guarnizione
3 Fissaggio quadro elettrico lato interno 4 Guarnizione a profilo adiacente

Applicazione e montaggio di guarnizioni a profilo

Requisiti

- L'apertura per lo scambiatore di calore aria/acqua PWI e stata eseguita, si veda I'immagina
Apertura per scambiatore di calore .

- Lo scambiatore di calore aria/acqua privo di tensione.

Utensili e materiali necessari

- Guarnizione a profilo (1)

- Utensile di montaggio

- Kit in dotazione: Viti filettate, viti, dadi, rondelle

Procedura

= Inserire la guarnizioni a profilo (1) sul bordo della lamiera dell’apertura (2). Spingere verso il basso la
guarnizione con le estremita adiacenti (4).

= Avvitare le due viti filettate fornite (kit in dotazione) nei punti di fissaggio (3) superiori dello scambiatore di calore
aria/acqua. Appendere lo scambiatore di calore aria/acqua al quadro elettrico dall'esterno utilizzando le viti
filettate avvitate.

= Avvitare lo scambiatore di calore aria/acqua sul lato interno (3) del quadro elettrico. Per fissare le viti fornite,
utilizzare dadi e rondelle (kit in dotazione). Eseguire il fissaggio in modo tale che la guarnizione a profilo (1)
venga
compressa a 2 mm.

= La guarnizione del profilo & attaccata allo scambiatore di calore aria / acqua.
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Montaggio della guarnizione a profilo per scambiatore di calore aria/acqua PWI (montaggio)

Immagine 10 - Montaggio scambiatore di calore aria/acqua PWI

Pos | Denominazione Pos | Denominazione
1 Molla a scatto 2 Molla di fissaggio (in alto)
3 Cambiatore di calore aria/acqua PWI 4 A | Alloggio - apertura
4B | Alloggio - apertura 5 Molla di fissaggio
6 Molla di fissaggio (in basso) 7 Parete quadro elettrico / porta quadro elettrico

Montaggio nel quadro elettrico
Requisiti

L'apertura & stata eseguita e le guarnizioni sono state applicate, si veda Apertura per scambiatore di calore .
- Lo scambiatore di calore aria/acqua privo di tensione.

Utensili e materiali necessari
- Utensile di montaggio, molla di fissaggio (2/5/6) (Kit in dotazione)

Procedura

= Collocare lo scambiatore di calore aria/acqua (3) dall’esterno nell’apertura, si veda 'immagine Montaggio
scambiatore di calore aria/acqua.

= Spingere lo scambiatore di calore aria/acqua (3) nel quadro elettrico (7) fino ad appoggiare la tenuta
dell'apparecchio.

= Lamolla a scatto (1) si innesta in maniera udibile nella parte superiore dell’apparecchio. Lo scambiatore di
calore aria/acqua (3) € adesso fissato contro eventuali cadute.

= Far agganciare le molle di fissaggio (2/5/6) sul lato interno del quadro elettrico (7).

<X] Con la mano premere la molla di fissaggio in modo tale che I'angolo di supporto si agganci nell’apertura
dell’'alloggiamento (4 A).

<&l In caso di quadri elettrici con telai di supporto, inserire le molle di fissaggio nell'apertura posteriore
dell'alloggiamento (4 B).

= Montare lo scambiatore di calore aria/acqua (3) in modo tale che lo scaricatore di condensa si trovi sul fondo
dell’apparecchio.

= Lo scambiatore di calore aria/acqua viene applicato al quadro elettrico.
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3.4.4

Collegamento acqua di raffreddamento

186
144

-
—

-
-
‘—\

PWI

146,5 ——

-

Immagine 11 - Collegamenti dell'acqua di
raffreddamento uscita acqua/entrata acqua

Immagine 12 - Collegamenti dell'acqua di

raffreddamento boccole filettate per tubo flessibile

Pos. | Denominazione Pos. | Denominazione
1 Ingresso acqua 2 Uscita acqua
3 Misure in mm 4 Scaricatore di condensa
5 Boccole filettate per tubo flessibile (Kit in 6 Rispettare la direzione di flusso (indicazione
dotazione) sull'apparecchio)

<&l Lo scaricatore di condensa (4) e i collegamenti dell'acqua di raffreddamento (1/2) sono sempre fuori del quadro
elettrico.
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Collegamento dell'acqua di raffreddamento
Requisiti
- Lo scambiatore di calore aria/acqua € montato e privo di tensione.

Utensili e materiali necessari
- Utensile di montaggio
- Boccole filettate per tubo flessibile (Kit in dotazione = 12 mm), fascette

Procedura

= Applicare le boccole filettate (5) alle aperture di uscita acqua (2) e di entrata acqua (1).

= Rispettare la direzione di flusso, si veda l'indicazione sull'apparecchio (6).

<] Sono possibili collegamenti alternativi, come sistemi ad innesto pronti in ottone.

= Collegare i flessibili elastici resistenti alla pressione (>10 bar) e fissarli per mezzo di fascette.
= Verificare la tenuta di tutti i collegamenti.

= |l collegamento dell'acqua di raffreddamento & montato.
<X Verificare periodicamente il circuito dell'acqua di raffreddamento e proteggerlo da insudiciamenti e
sovrappressione, si veda Requisito relativo alla qualita dell'acqua.

Istruzioni per 'uso PWS e PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH
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3.4.5 Requisito relativo alla qualita dell'acqua

&I Per un funzionamento sicuro dello scambiatore termico aria/acqua, occorre attenersi alle direttive
dell'associazione degli utenti grandi caldaie (VGB) in materia di acqua di raffreddamento
(VGB-R 455).

L'acqua di raffreddamento deve soddisfare i seguenti requisiti:

e Non deve causare depositi di calcare o depositi sciolti.

e Deve avere una durezza ridotta, in particolare una bassa durezza carbonica (soprattutto al raffreddamento).

¢ Al raffreddamento dell'acqua in circuito chiuso, il contenuto di sale non deve aumentare troppo in seguito
all’evaporazione di grandi quantitativi d’acqua.

<XI Con 'aumento della concentrazione su sostanze sciolte aumenta la conducibilita elettrica, 'acqua diventa
corrosiva.

e L'acqua non deve essere troppo dolce da corrodere i materiali.

e Ad intervalli regolari, aggiungere acqua fresca all'acqua di raffreddamento e togliere una parte dell’acqua
arricchita.

e L’acqua contenente gesso non € adatta per scopi di raffreddamento. Essa tende a formare incrostazioni della
caldaia (particolarmente difficili da rimuovere).

e L|’acqua di raffreddamento non deve contenere ferro o manganese (i depositi provocano l'ostruzione dei tubi).

e Le sostanze organiche devono essere contenute solo in quantita molto ridotte (separazioni dei fanghi e carichi
microbiologici).

Le impurita che ricorrono maggiormente ed i procedimenti normalmente in uso per la loro eliminazione sono:

Tipo di impurita Rimozione

Filtraggio dell'acqua tramite:
Impurita meccaniche o Filtro a setaccio, filtro a sabbia, filtro a
cartuccia oppure filtro galleggiante

. Raddolcimento dell'acqua mediante scambio
Durezza relativamente elevata

di ioni
Contenuto moderato di impurita meccaniche e di agenti di Trattamento dell'acqua con stabilizzanti o
indurimento mezzi disperdenti

Trattamento dell'acqua con passivanti e/o

Contenuto moderato di impurita chimiche inibitori (inibitore)

Trattamento dell'acqua con mezzi
disperdenti

Sporcizia biologica (ad es. batteri delle mucose e alghe)

La natura dell'acqua aggiuntiva o del sistema impiegato non deve discostarsi eccessivamente dalla seguente lista
dei dati idrologici:

Dati idrologici Esecuzione: Standard Esecuzione: VA
Valore pH 7-85 6-9
Acido carbossilico °dH >3 <8 1-12
Acidi carbossilici liberi mg/dm3 8-15 1-100
Acidi carbossilici appartenenti mg/dm3 8-15 privo
Acidi carbossilici aggressivi mg/dm3 0 0- 400
Solfuri privo privo
Ossigeno mg/dm3 <10 <10
loni di cloruro mg/dm3 <50 <200
loni di solfato mg/dm3 < 250 <500
Nitrati e nitriti mg/dm3 <10 <100
CSB mg/dm3 <7 <40
Ammoniaca mg/dm3 <5 <20
Ferro mg/dm3 <0,2 privo
Manganese mg/dm3 <0,2 privo
Condulttivita pS/cm <2200 <4000
Residuo (di evaporazione) mg/dm3 <500 <2000
Consumo di permanganato potassico mg/dm3 <25 <40
<3

Sostanze in sospensione mg/dm3 >3 < 15 siraccomanda la depurazione a flusso parziale

> 15 siraccomanda la depurazione continua
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3.4.6 Scaricatore di condensa
AVVISO

Il ritorno di condensa puod danneggiare I’elettronica del quadro elettrico.

Temperature interne inferiori al punto di rugiada o guarnizioni del quadro elettrico danneggiate causano
un’eccessiva formazione di condensa.

» Verificare regolarmente le tenute per evitare un’intensa formazione di condensa.

» Posare il tubo flessibile dello scaricatore di condensa senza piegature e senza ridurne la sezione.

» Posare il tubo flessibile dello scaricatore di condensa solo con pendenza.

& ATTENZIONE

Pericolo di scivolamento dovuto alla scaricatore di condensa collegato in modo errato

La fuoriuscita di condensa e gli scarichi di condensa difettosi formano accumuli d'acqua che comportano

pericolo di scivolamento.

» Raccogliere la fuoriuscita di condensa in una apposita bottiglia di raccolta.

» Utilizzare tubi flessibili elastici e resistenti alla pressione (>10bar) e verificare periodicamente la tenuta dei
collegamenti.

Immagine 13 — Collegamento scaricatore di condensa

Montaggio scaricatore di condensa

Requisiti

- Lo scambiatore di calore aria/acqua € montato e privo di tensione.
- | collegamenti dell'acqua di raffreddamento sono montati.

Utensili e materiali necessari
- Utensile di montaggio, flessibili resistenti alla pressione (>10 bar), fascette

Procedura

= All'estremita del tubo (1) che sporge dall'apparecchio applicare tubi flessibili elastici e resistenti alla pressione
(>10 bar).

= Assicurare il tubo flessibile dello scaricatore di condensa per mezzo di fascette.

= Applicare la bottiglia di raccolta condensa, si veda Ordinazione di degli accessori .

= Verificare la tenuta di tutti i collegamenti.

= Lo scaricatore di condensa &€ montato.

<] Per evitare la formazione eccessiva di condensa:

e Adattare la temperatura dell'acqua di raffreddamento alla potenza di condizionamento necessaria.

o Utilizzare l'apparecchio solo in quadri elettrici ad armadio e in cassette di comando a tenuta stagna.

e Impostare la temperatura nominale solo sul livello minimo necessario (evitare il superamento del punto di
rugiada).

e L’applicazione di un commutatore di contatto sulla porta riduce la formazione di condensa a porta aperta.

Istruzioni per I'uso PWS e PWI 6502 785408476 © Pfannenberg GmbH Pagina 21/ 31



D Pfannenberg Ef

ELETTROTECNOLOGIA PER LINDUSTRIA

35 Collegamento elettrico
35.1 Schema elettrico

MR pER|ICOLO

Pericolo per 'incolumita dovuto a scossa elettrica

Gli apparecchi sotto tensione e i cavi di collegamento liberi possono generare scosse elettriche e causare
lesioni gravi.

» Solo gli elettricisti professionisti con formazione elettrotecnica possono intervenire sui collegamenti elettrici.
» Prima di posare tutti i collegamenti elettrici, garantire 'assenza di tensione sull’apparecchio.

Y1
falolia |
Haube Cover! Capot = |
X411 -—-—Eﬁ—--
_ ) X1 = | X40
Linea gleftrica L L s
Netz! Pmains! Frension N . Comm == == |
25w EF._(.___l______r [ : B1
AING 14 1 L
o Ay Aame.___[5 <o E E L w0
“ e, | | P
‘L‘( : = .-: = j_'II'J: LJ._""E
IC1 =r‘ I F
|
! . ! :
| | L

IE—— ima

M
-—
T only PWS Bx2 115V /
4 N 8022 11189.782b

Pos. | Denominazione Pos. | Denominazione Pos. | Denominazione
Bl Termostato Cl | Condensatore M1 | Ventilatore
X1 Contatto connettore X3 | Contatto connettore X5 | Contatto morsetto
X6 Contatto morsetto X40 | Contatto morsetto terra Y1 | Valvola elettromagnetica
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3.5.2 Controllo della temperatura /Allarme

¢ In caso di una differenza della temperatura interna del quadro elettrico superiore ai 10K rispetto all’impostazione
del valore nominale del termostato (impostazione di fabbrica 35 °C / 95 °F), avviene un inserimento del
contatto a potenziale zero.

<X] Sulla morsettiera, il contatto € marcato con l'indicazione X1 (Pin 4/5/6), si veda Immagine Collegamento
elettrico .

3.5.3 Collegamento alimentazione - rete

A AVVERTENZA

Possibile pericolo dovuto a cavi errati

Una sezione di cavo errata causa il surriscaldamento del cavo. Gli isolamenti surriscaldati possono causare

incendi.

» Lasezione del cavo corrisponde alla potenza richiesta per I'assorbimento di corrente ed & pari a
0,5-2,5 mm2 oppure AWG da 20 a AWG 14.

. PERICOLO

Gli archi voltaici possono causare pericolose scariche elettriche e ustioni.

Scollegando e collegando i connettori a spina del collegamento di rete sotto carico o tensione potrebbero

formarsi archi voltaici, tensioni o scariche elettriche pericolose.

» Non collegare o disinserire mai i connettori della connessione alla rete quando sono sotto carico o
sotto tensione.

» Esegquire i lavori ai connettori a spina solo con una sufficiente illuminazione.

» Spegnere sempre l'interruttore automatico e assicurarsi che non possa riaccendersi.

X1 L1 R () 4 5 6
Max. 2,5 mm?2/

3 3 AWG 14

MNetzleitung Temperaturdberwachung/Alarm

Immagine 14 — Collegamento elettrico

Per garantire un funzionamento sicuro e affidabile dello scambiatore di calore aria/acqua, assicurarsi che siano

garantite le seguenti condizioni generali:

e Tutti i collegamenti devono essere eseguiti regolarmente, si veda Schema elettrico Collegamento elettrico e
immagine Collegamento elettrico

e E vietato preinserire un regolatore di temperatura sul lato dell’alimentazione.

e Per proteggere i cavi, preinserire il fusibile indicato sulla targhetta identificativa, si veda Targhetta identificativa e
Adattamento del prefusibile.

e Assicurarsi che i dati riportati sulla targhetta identificativa per i valori nominali corrispondano ai valori presenti
per tensione di rete e frequenza di rete, si veda Targhetta identificativa.

e Collegare lo scambiatore di calore aria/acqua alla rete sempre mediante un dispositivo di esclusione
(interruttore/protezione).

<Xl Il dispositivo di esclusione deve avere un’apertura di contatto di 3 mm. Il dispositivo di esclusione viene montato
dal cliente.
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Collegamento elettrico dello scambiatore di calore aria/acqua

, , PERICOLO

Pericolo per 'incolumita dovuto a scossa elettrica

Impianti di terra non collegati o difettosi possono generare tensioni e scariche elettriche pericolose e

causare lesioni gravi.

» Solo gli elettricisti professionisti con formazione elettrotecnica possono intervenire sui collegamenti
elettrici.

» Realizzare impianti di terra ai sensi DIN EN 60204-1, Cap. 8.2.

» Ciascun componente di un apparecchio elettrico deve essere collegato a un impianto di terra.

» Se gli apparecchi elettrici vengono applicati a coperchi, porte o pannelli, mai interrompere I'impianto
di terra.

» Nel caso in cui vengano rimossi dei componenti, ad es. durante lavori di manutenzione, assicurarsi
che l'impianto di terra non sia interrotto per il restanti componenti.

-
i

max. 3 mm

4 3
Immagine 15 - Connessione dello scambiatore di calore aria/acqua
Pos. | Denominazione Pos. | Denominazione
1 Connettore 2 Morsetto a gabbia - Max. 3,5 x 3,0 mm
3 Cacciavite (a taglio) 4 Cavo- @ 0,5-2,5 mm2

<X 1 cavi di terra nella linea di collegamento di rete non valgono come cavi di collegamento equipotenziale.

Requisito
- Tutti i requisiti generali per un funzionamento sicuro e affidabile sono soddisfatti, si veda Collegamento
alimentazione - rete

- Lo scambiatore di calore aria/acqua privo di tensione.

Procedura

= Collegare il cavo (4) secondo lo schema elettrico con il connettore (1)/(kit in dotazione), si veda Schema
elettrico Collegamento elettrico e immagine Collegamento elettrico

= Per il collegamento elettrico, inserire il cacciavite (3) nel morsetto a gabbia (2) e collegare i cavi (4) con il
connettore (1) allo scambiatore di calore aria/acqua.

<Xl Inserire bene il cacciavite nel morsetto a gabbia (2). Non ruotare mai, per evitare di danneggiare il morsetto a
gabbia (2).

» Prima della messa in funzione, assicurarsi che la tensione di rete corrisponda al prefusibile, si veda
Collegamento elettrico.

= La connessione elettrica dello scambiatore di calore aria/acqua & completata.
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354 Adattamento del prefusibile /opzioni del trasformatore
<] Gli scambiatori di calore aria/acqua a 230 V / 115 V non hanno opzioni di trasformatore. Pertanto non €
necessario adattare il prefusibile.

4 Funzionamento dello scambiatore di calore aria/acqua

= Dopo avere applicato la tensione di rete, 'apparecchio entra in modalita avvio/test o direttamente nella modalita
di funzionamento.

= |l ventilatore & costantemente in funzione, a contatto porta chiuso o ponticellato.

&I 1l ventilatore si disattiva, quando viene aperta la porta.

<&l La valvola elettromagnetica regola il flusso di acqua di raffreddamento in base alla temperatura nominale
(Tnominale) impostata nel quadro elettrico. L'impostazione della temperatura nominale (Tnominale) impostata
nel quadro elettrico avviene per mezzo del termostato.

e Impostazione di fabbrica: +35 °C (+95 °F)

e Campo di regolazione: da 8 °C / 46,4 °F amax 50 °C / 122 °F

La valvola magnetica regola come segue:

= Latemperatura interna del quadro elettrico & superiore alla temperatura nominale (Tnominale) impostata per il
quadro elettrico.
Valvola elettromagnetica: Aperto
Mezzo refrigerante: Fluisce

= Latemperatura interna del quadro elettrico & inferiore alla temperatura nominale (Tnominale) impostata per il
quadro elettrico.
Valvola elettromagnetica: Chiusa
Mezzo refrigerante: Non fluisce

Condizioni di funzionamento

AVVISO

Il ritorno di condensa puo danneggiare I’elettronica del quadro elettrico.

Temperature interne inferiori al punto di rugiada o guarnizioni del quadro elettrico danneggiate causano
un’eccessiva formazione di condensa.

» Verificare regolarmente le tenute per evitare un’intensa formazione di condensa.

» Garantire il libero deflusso della condensa formatasi.

+ Latensione direte deve rientrare nel valore dato, si veda Dati caratteristici elettrici.

<] E ammessa una deviazione di + 10%.

+ Lafrequenza nominale deve essere entro + 3 Hz dal valore dato.

+ Latemperatura ambiente deve essere inferiore a 55 °C. Per altre opzioni, si veda
Dati tecnici.

<] Utilizzare lo scambiatore di calore aria/acqua in modo tale che la potenza di raffreddamento data possa coprire
I'effettivo fabbisogno.

e Eseguire regolarmente i lavori di manutenzione secondo la relativa checklist ogni 12 mesi. Si veda il documento
Checklist di manutenzione.
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5 Riparazione e manutenzione
Pulizia generale

PERICOLO

Pericolo per 'incolumita dovuto a scossa elettrica

Gli apparecchi sotto tensione e i cavi di collegamento liberi possono generare scosse elettriche e causare

lesioni gravi.

» Solo gli elettricisti professionisti con formazione elettrotecnica possono intervenire sui collegamenti elettrici.

» Prima di lavorare sull’apparecchio togliere tensione ai singoli fusibili o all'interruttore principale e assicurarsi
che la tensione non possa essere reinserita.

» Assicurarsi che I'apparecchio sia privo di tensione.

& AVVERTENZA

Pericolo di incidenti dovuto a danni ai componenti durante la pulizia

Pulire degli scambiatori di calore aria/acqua con getto di acqua, pulitori a getto di vapore o idropulitrici, oppure

usando oggetti appuntiti, pud provocare danni ai gruppi elettrici ed elettronici. | malfunzionamenti possono

causare incidenti.

» Non effettuare la pulizia con getto d’acqua, idropulitrice o detergenti inflammabili.

» Proteggere i componenti elettrici evitando che 'umidita penetri al loro interno.

» Non usare oggetti appuntiti o con bordi affilati per pulire le lamelle, Le lamelle non devono essere
compresse né danneggiate

& ATTENZIONE

Pericolo di schiacciamento durante larimozione del coperchio dell’apparecchio

Durante la rimozione e la riapplicazione del coperchio dell’apparecchio, le mani e altre parti del corpo
potrebbero venire schiacciate.

» Non frapporre alcuna parte del corpo tra il telaio, le molle e le aperture dell’apparecchio.

» Lavorare con attenzione e indossare guanti.

La frequenza degli interventi di pulizia dipende dalle rispettive condizioni di funzionamento. Per garantire un
funzionamento sicuro e affidabile degli scambiatori di calore aria/acqua, eseguire regolarmente i seguenti lavori di
pulizia:

= Pulire lo scambiatore di calore dalla polvere o dai residui ambientali.

= Controllare regolarmente il deflusso della condensa.
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5.2 Pulizia del condizionatore -

Smontaggio del coperchio

\,a/ ;

Requisito

Immagine 16 — Smontaggio del coperchio

- Lo scambiatore di calore aria/acqua privo di tensione.

Procedura
= Rimuovere le viti di fissaggio (1).
= Inclinare il coperchio (2) in avanti.

<1 Negli apparecchi con unita di visualizzazione o di comando: Scollegare il cavo di terra e i cavi di collegamento
dall’'unita di visualizzazione o di comando (lato interno) (3).

= Smontare il coperchio (2).

= Il coperchio & smontato.
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5.3 Manutenzione

\, PERICOLO

Pericolo per I'incolumita dovuto a scossa elettrica

Gli apparecchi sotto tensione e i cavi di collegamento liberi possono generare scosse elettriche e causare

lesioni gravi.

» Solo il personale specializzato € autorizzato ad aprire, eseguire la ricerca dei guasti e sostituire i
componenti dell’apparecchio.

» Prima di lavorare all’apparecchio garantire sempre 'assenza di tensione.

& AVVERTENZA

Pericolo dovuto ainterventi di manutenzione non eseguiti a regola d’arte

Il danneggiamento di componenti e la sostituzione errata di componenti pud provocare incidenti.

» Prima di iniziare gli interventi di manutenzione, scollegare sempre il sezionatore/relé.

» Assicurarsi che i ventilatori siano in posizione di riposo e che abbiano smesso di girare.

» Dopo la sostituzione dei pezzi o dei componenti guasti, controllare che I'apparecchio funzioni in modo
corretto e sicuro.

» Dopo ogni intervento di manutenzione o dopo la sostituzione dei ricambi, verificare la completa efficienza
dello scaricatore di condensa.

A AVVERTENZA

I ricambi non originali possono danneggiare I’apparecchio e causare incidenti.
» Solo i ricambi originali sono sottoposti ai controlli qualita del produttore.
» Per un funzionamento sicuro e affidabile, utilizzare solo componenti specificati dal produttore.

<X] Per i codici dei ricambi Pfannenberg, si veda Ordinazione dei ricambi.

AVVISO

Pericolo di danneggiamento dell’apparecchio dovuto a interventi di manutenzione non eseguiti

regolarmente

La mancata esecuzione degli interventi di manutenzione consigliati riduce la potenza di raffreddamento dello

scambiatore di calore aria/acqua e pud comportare una disponibilita ridotta della macchina.

» Eseguire regolarmente gli interventi di manutenzione, rispettando la checklist di manutenzione.

» Solo gli apparecchi su cui gli interventi di manutenzione sono stati eseguiti regolarmente sono coperti da
garanzia.

Il circuito del freddo e un sistema ermeticamente chiuso che non richiede manutenzione. Di fabbrica sono state

eseguite

le seguenti operazioni:

¢ In fabbrica tutti gli scambiatori di calore aria/acqua vengono sottoposti a prova di tenuta ai sensi: DGUV-R 100-
500, 2.35 (azionamento di impianti di condizionamento, pompe di calore e impianti di raffreddamento).

o E stato eseguito un funzionamento di prova.

Suggerimento di Pfannenberg ai gestori per gli interventi di manutenzione:

e Eseguire regolarmente i lavori di manutenzione secondo la relativa checklist ogni 12 mesi. Si veda il documento
Checklist di manutenzione.

e Per gli scambiatori di calore aria/acqua che raffreddano in aria ambiente ricca di olio e di polvere, € necessario
rispettare intervalli di manutenzione piu brevi. In queste condizioni gli intervalli di manutenzione devono essere
indicativamente compresi tra due e sei mesi.

<&l Le funzioni dei filtri Pfannenberg sono adeguate in maniera ottimale agli scambiatori di calore aria/acqua.
Pertanto I'impiego di filtri Pfannenberg ha effetti positivi sul’ambito degli interventi di manutenzione.
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5.4 Documento Checklist di manutenzione
Checklist di manutenzione dello scambiatore di calore aria/acqua
Intervallo di
manutenzione: Eseguire ogni dodici mesi
Eseguire ogni due o sei mesi, in aria ambiente ricca
di olio e polvere.
Tipo:
Numero di serie:
Data della manutenzione:
Professionista che ha eseguito I’'intervento (nome):
Denominazione zone dell’apparecchio/ Controllo | Da fare Risultato
Interventi di manutenzione necessari visivo
1 Gruppo prima della manutenzione
1.1 Controllo visivo generico del gruppo
1.2 Verifica di danni da corrosione
2 Circuito dell'acqua
2.1 Verificare I'eventuale presenza di tracce di
olio sui componenti.
2.2 Controllare la tenuta stagna.
2.3 Verificare la presenza di eventuali danni ai
collegamenti dell'acqua.
24 Verificare la presenza di eventuali danni ai
collegamenti elettrici
3 Scambiatore di calore.
3.1 Verificare I'eventuale presenza di depositi sul
pacco tubi
3.2 Verificare la presenza di eventuali danni da
corrosione generici
3.3 Controllare le lamelle, pulirle, orientarle*
3.4 Verificare 'eventuale presenza di depositi sul
pacco tubi
4 Ventilatore
4.1 Verificare se il supporto presenta parti
allentate
4.2 Verificare la presenza di eventuali danni ai
collegamenti elettrici
4.3 Verificare se i cuscinetti del motore fanno
rumore
4.4 Verificare I'azionamento dei segnali di
surriscaldamento
4.5 Pulire il ventilatore*
5 Guarnizioni
5.1 Controllare le guarnizioni.
5.2 Eliminare i punti non a tenuta o le guarnizioni
non a tenuta nel quadro elettrico.

* Intervalli di manutenzione piu frequenti, in base al grado di imbrattamento.
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55 Messa fuori servizio e smaltimento

Messa fuori servizio e stoccaggio

A AVVERTENZA

Pericolo di lesioni a causa di materiali e sostanze

Lavori impropri all'unita o I'apertura del circuito frigorifero possono essere dannosi per la salute.
» Assicurarsi sempre che l'unita sia diseccitata prima di lavorare sull'unita.
» L'unita deve essere smaltita esclusivamente da personale qualificato e in conformita con le
normative ambientali applicabili.

Se l'unita non & piu necessaria per un periodo lungo, deve essere scollegata dall'alimentazione di tensione.
X> Garantire che l'avvio improprio da parte di terzi non sia possibile.

Messa fuori servizio o smaltimento finale

A AVVERTENZA

Pericolo di incidenti a causa del peso elevato delle unita

Movimenti incontrollati dell'unita durante la disattivazione possono causare incidenti.
» Per motivi di produzione, i bordi metallici dell'unita potrebbero presentare shavature.
» Indossare guanti durante i lavori di assistenza e montaggio.

A ATTENZIONE

Pericolo di lesioni a causa di spigoli vivi
» Per motivi di produzione, i bordi metallici dell'unita potrebbero presentare shavature.
» Indossare guanti durante i lavori di assistenza e montaggio.

Se le unita devono essere definitivamente dismesse o eliminate, deve essere osservato quanto segue:
Devono essere osservate le norme di legge applicabili del paese dell'utente e le norme di protezione ambientale.

Il refrigerante deve essere estratto in modo professionale e recuperato. Evitare le emissioni di refrigerante in ambiente.
L'unitd deve essere smaltita esclusivamente da personale autorizzato e qualificato.

X> | rifiuti devono essere smaltiti correttamente anche da Pfannenberg. Le spese di spedizione per la consegna ad uno dei
nostri stabilimenti di produzione devono essere pagate in anticipo.

Op£0
— 'ﬁ%’
[=]
www.pfannenberg.com/disposal

& m A
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6 Risoluzione delle anomalie
Anomalia Possibili cause Misure correttive
L’apparecchio non * Impostazione troppo elevata della | = Verificare 'impostazione della temperatura.
raffredda, temperatura.
Ventilatore in funzione.
L’apparecchio non + Limiti di utilizzo superati. = Controllare la temperatura ambiente e il
raffredda carico interno.
a sufficienza

= Chiamare il personale specializzato.
Verificare la tenuta dell’apparecchio.

* Lo scambiatore di calore & = Pulire lo scambiatore di calore.
imbrattato.
» Ventilatore difettoso. = Chiamare il personale autorizzato; sostituire
il ventilatore.

* Problema nella circolazione dell’aria Verificare i componenti montati e le vie di
nel quadro elettrico. circolazione nel quadro elettrico.

= Verificare I'ingresso e l'uscita d’aria dallo
scambiatore di calore aria/acqua
nell’apertura di ingresso e uscita del quadro
elettrico.

Formazione di condensa Temperatura di spegnimento troppo Chiudere la porta del quadro elettrico.

nel quadro elettrico bassa.
* Il quadro elettrico non & = Eliminare i punti non a tenuta o le
sufficientemente a tenuta. guarnizioni non a tenuta nel quadro
elettrico.
= Verificare 'impostazione della temperatura.
La condensa hon * Lo scaricatore di condensa & = Pulire lo scaricatore di condensa.
scarica. ostruito. = Verificare se il flessibile dello scaricatore di
condensa presenta piegature e se € in
pendenza.
* Il quadro elettrico non & = Eliminare i punti non a tenuta o le
sufficientemente a tenuta. guarnizioni non a tenuta nel quadro
elettrico.
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7 Ordinazione dei ricambi / ordinazione degli accessori

N. Denominazione N. Denominazione

18811100069 | Ventilatore 230V/ 400V/ 460V 18711100019 | Ventilatore 115V

Valvola elettromagnetica 230V/ Valvola elettromagnetica V4A 230V/

18715000000 400V/ 460V 18715000003 400V/ 460V

18715000009 | Valvola elettromagnetica 115V Valvola elettromagnetica V4A/ 115V

18713000001 | Termostato 18314000100 | Recipiente diraccolta della condensa

<Xl Per I'ordinazione dei ricambi e degli accessori indicare sempre il codice del componente Pfannenberg.

8 Disposizioni relative alla garanzia

La garanzia non € valida o decade nei seguenti casi:

e Uso non a norma dell’apparecchio.

¢ Mancata osservanza delle condizioni di funzionamento o delle istruzioni per I'uso.

¢ Interventi di manutenzione degli scambiatori di calore aria/acqua non eseguiti regolarmente.
e Danni verificatisi a causa della mancata osservanza dei suggerimenti di manutenzione.

¢ Danni agli scambiatori di calore aria/acqua verificatisi a causa di filtri imbrattati od ostruiti.
¢ Danni che si verificano in caso di apertura hon autorizzata.

¢ Modifiche apportate all’apparecchio o alterazione del numero di serie.

e Per danni di trasporto o altri incidenti.

e Sostituzione di pezzi da parte di personale non autorizzato.

<X] Devono essere usati solo pezzi originali dell’azienda Pfannenberg GmbH. Le violazioni comportano la
decadenza della garanzia.

Per far valere la garanzia e per la restituzione dell’apparecchio osservare quanto segue:

= Allegare allo scambiatore di calore aria/acqua una descrizione dettagliata del guasto e il codice SRO (RMA)
fornito da Pfannenberg.

= Allegare la pezza d’appoggio (copia della bolla di consegna o della fattura).

= Inviare lo scambiatore di calore aria/acqua, unitamente a tutti gli accessori di consegna, nel cartone originale o
in un imballaggio analogo, porto franco e con trasporto assicurato.

<] Osservare le istruzioni di trasporto. Si veda Trasporto.
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TECHDLOGIA ELECTRONICA PARA LA INDUSTRIA

Prefacio

Para el montaje y un manejo seguro de los intercambiadores de calor aire/agua Pfannenberg, se requieren unos
conocimientos que se transmiten en estas INSTRUCCIONES DE SERVICIO ORGINALES.

Se ofrece la informacién de forma sucinta y clara. Los capitulos estan numerados consecutivamente. El formato
digital de las instrucciones de servicio presenta enlaces interactivos.

En estas instrucciones de servicio se documentan diferentes modelos de unidades.

Los dispositivos de Pfannenberg estan en continuo desarrollo. Debe comprender que nos reservamos el derecho a
realizar modificaciones formales o que afecten al equipamiento o a aspectos técnicos. Por ese motivo, no podran
presentarse reclamaciones debido a determinadas caracteristicas de la unidad basandose en el contenido de
estas instrucciones de servicio.

Indicaciones acerca de la seguridad y etiquetas

I

PELIGRO

Etiqueta que alerta de una situacion extraordinariamente peligrosa. De no prestar atencion a esta indicacion,
pueden sufrirse lesiones irreversibles graves o incluso la muerte.

/R PELIGRO

Etiqueta que alerta de una situacion extraordinariamente peligrosa relacionada con la tension eléctrica. De no
prestar atencion a esta indicacion, pueden sufrirse lesiones irreversibles graves o incluso la muerte.

& ADVERTENCIA

Etiqueta que alerta de una situacion extraordinariamente peligrosa. De no prestar atencion a esta indicacion,
pueden sufrirse lesiones irreversibles graves o incluso mortales.

& ATENCION

Etiqueta que alerta de una situacion peligrosa. De no prestar atencién a esta indicacién, pueden sufrirse
lesiones leves o semigraves.

<X] sobre indicaciones y explicaciones.
* Indicaciones en forma de leyenda

= Se encuentra antes de Resultados de los manejos.
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1 Empleo segln uso previsto

1.1 Introduccién

Los intercambiadores de calor aire / agua Pfannenberg para montaje / empotrado (series PWS y PWL) son
dispositivos

fijos para la refrigeracion de la parte interior del armario eléctrico y para la disipacién de calor de los armarios
eléctricos. Estan disponibles en los siguientes modelos:

e Los intercambiadores de calor aire / agua PWI se semiempotran en el lateral o en la puerta.

e Los intercambiadores de calor aire / agua PWS se montan sin empotrar en el lateral o en la puerta.

Los intercambiadores de calor aire/agua poseen diferentes potencias frigorificas. Encontrara los datos especificos

en vatios en Datos técnicos.

<] Los intercambiadores de calor aire/agua disponen de compatibilidad de plantilla con intercambiadores de calor
aire/aire y con los climatizadores para montaje/empotrado (series DTS y DTI) 6000.

Todos los intercambiadores de calor aire/agua Pfannenberg cumplen con la directriz RoHS y carecen de:
* compuestos de silicio;

* PCT, amianto, formaldehidos, cadmio y

» sustancias que inhiban la distribucion.

1.2 Condiciones de empleo admisibles

+ Latemperatura ambiente admisible de los intercambiadores de calor aire/agua PWI/PWS es de +15 °C (+59
°F) hasta +55 °C (+131 °F).

+ Latemperatura de almacenamiento admisible de los intercambiadores de calor aire/agua PWI/PWS no debe
sobrepasar los 70 °C (+158 °F).

1.3 Deberes de la empresa explotadora

La empresa explotadora debera asegurarse de que los intercambiadores de calor aire/agua se empleen
Unicamente conforme a su uso previsto y que se evite cualquier tipo de peligro que suponga un riesgo para la vida
o0 la salud del usuario o de terceros. Ademas, deberan respetarse las normas de prevencién de accidentes y los
reglamentos técnicos de seguridad.

La empresa explotadora debera asegurarse de que todos los usuarios hayan leido y comprendido estas
instrucciones de servicio.

De no seguirse estas instrucciones de servicio la garantia perdera toda validez. Lo mismo se aplica si el cliente o
terceros lleva(n) a cabo trabajos inadecuados en la unidad sin la autorizacién del fabricante.
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TECHOLOGIA ELECTRCNICA PARA LA INDUSTRIA

2 Descripcién de launidad
2.1 Descripcién del empleo

A ADVERTENCIA

Riesgo debido a un uso prohibido de las unidades
El uso inadecuado de las unidades puede causar accidentes graves.
» Emplear intercambiadores de calor aire/agua Gnicamente en manejo fijo.

Los intercambiadores de calor aire/agua Pfannenberg para el montaje y empotrado (series PWS y PWI) estan
disefiados para la refrigeracion de la parte interior del armario eléctrico (y para la disipacion de calor de los
armarios eléctricos. Se protegeran los elementos delicados del armario eléctrico. El condensado que resulta de la
refrigeracién se evacua mediante un tubo.

<] Los intercambiadores de calor aire/agua PWI/PWS (nicamente estan autorizados para un manejo fijo.
Como intercambiadores de calor aire/agua con clase de proteccion IP 55, los intercambiadores de calor
aire/agua estan protegidos, en su mayor parte, contra el polvo. Limitacién: en caso de accion duradera, sin
embargo, podria penetrar polvo.
Los intercambiadores de calor aire/agua resisten salpicaduras de agua, pero no un chorro de agua constante.

2.2 Alcance del suministro

El suministro consta de:

¢ Intercambiador de calor aire/agua PWI/PWS

e Manual de instrucciones breve para intercambiador de calor aire/agua

e Paquete adicional: Sellado, material de fijacion, conectores eléctricos, etc. segin modelo de unidad.
e Accesorios especiales, sifuera el caso.
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2.3

Configuracion del dispositivo

= 1 T
PWI
PWS
“\

2 4l

8/’//:7[32%:\5

TR

Figura 2: Vista lateral principio de corriente de aire
Intercambiador de calor aire/agua PWI/PWS

Figura 1: Vista interior
Intercambiador de calor aire/agua

N.°

Leyenda

Leyenda

1

Entrada de aire

Ventilador

Salida de aire

Conexion eléctrica

Salida de agua

Entrada de agua

Vélvula magnética

N[OOI B|W|F

Evacuacion del condensado
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MOLOGIA ELECTRONCA PARA LA INDUSTRIA

2.4 Descripcién del funcionamiento

5— U

,_.—-—-—"2

Figura 3: Circuito de refrigeracion

N.° | Leyenda N.° | Leyenda
1 Intercambiador de calor aire/agua 2 Ventilador
Vélvula magnética 4 Entrada de agua
5 Salida de agua 6 Evacuacion del condensado

Evacuacion de la funcién de refrigeracion

+ El aire caliente de la parte interior del armario eléctrico es aspirada por el ventilador(2) a través del

intercambiador de calor aire/agua(l) y se enfria.

» Segun la temperatura nominal configurada, la valvula magnética(3) regula el flujo de agua refrigerante(4)/(5) y
la capacidad de refrigeracién. El aire refrigerado se vuelve a expulsar al entorno.

» El agua condensada se ha de expulsar a través de una evacuacion del condensado(6) y se recogera con una
botella de recogida del condensado. Dicha botella de recogida del condensado puede adquirirse como

accesorio de Pfannenberg.

<] Encontrara el nimero de pieza Pfannenberg para encargar accesorios en Pedido de accesorios.
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25 Placa de caracteristicas

A ADVERTENCIA

Riesgo debido a dafios en las unidades

No respetar las indicaciones de la placa de caracteristicas puede causar accidentes graves.

» Alinstalar y realizar el mantenimiento de las unidades, respetar siempre las indicaciones de la placa de

caracteristicas.

<Xl La placa de caracteristicas se encuentra en el lado posterior de la carcasa del intercambiador de calor

aire/agua.
<Xl La figura muestra la version estandar para los paises miembros de la UE. En otros paises la version puede
variar.
1 2
‘16 —L_,.f' Plannenberg GmbH
\'\ - Wermner-Witt-Siralle 1
Pfannen DEI“Q g D-21035 Harmbusg
-1 5 \\l TR T CHACR, S R RS LTEY m.nfannenbe*g.m
\Twﬂ PWx Gxx1
14~ P 12300000000 € c““
SIN - SKOUOKKKRX MADE IN GERMANY
13~
12 =1 pnm mas Al = gG
L~ Start max Al \
=
1
| P35 W20 : Py KW/ KW Oy KW
1 [] d GI:.lf‘ mh F max bar \
9 f’7/f”“
] - Inside  IEC G520 Sx \
7
Figura 4: Placa de caracteristicas en los paises miembros de la UE
N.° | Leyenda N.° | Leyenda
1 Logotipo del fabricante 2 Marcado CE
3 Tipo de proteccion 4 Proteccion
5 Potencia frigorifica 6 Presion del refrigerante
7 Clase de proteccion 8 Caudal volumétrico/agua
9 Caudal volumétrico/aire 10 | Potencia eléctrica
11 | Corriente de arranque 12 | Corriente nominal
13 | Tensién operativa tolerable 14 | Ndmero de serie
15 | Ndmero de articulo 16 | Modelo de la unidad
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2.6 Datos técnicos
2.6.1 Datos técnicos frigorificos
Leyenda Modelo PWI/PWS 6502 115V |  Modelo PWI/PWS 6502 230V
Potencia frigorifica (L 35/ W 10/
4001/h) * 5000w
Agente refrigerante Agua
Ajuste del termostato +35°C / 95°F
Rango de ajuste del termostato min. 8°C / 46,4°F - max. 50°C / 122°F
Cantidad de agua * 4001/h
Temperatura de entrada del agua 10°C (>+1°C his +35°C)
Presién de servicio * 1a 10 bares

Caudal volumétrico del aire

PWS : 1425 m3/h 230V / 50Hz

. 3
PWS/PWI :1580mé/h PWI : 1425 m3/h

Temperatura ambiente

+1°C/34°F ... +70°C/ 158°F

temperatura en el interior del armario
eléctrico

+1°C/34°F ... +50°C [ 122°F

Ciclo de funcionamiento

100%

Nivel de presion acustica (1m)

<54 db (A)

Separacion del condensado

Evacuacion del condensado (tubo ®=12mm)

2.6.2 Datos caracteristicos eléctricos
Leyenda Modelo PWI/PWS 6502 115V Modelo PWI/PWS 6502 230V

Tension operativa tolerable * / ** 115V 230V
Frecuencia tolerable * 60Hz 50Hz 60Hz
Lnoct‘;;pc‘i’;af'on de la i;‘S WO 204W 209W 292W
Corriente tolerable * | nom max 2,57A 0,94A 1,2A
Corriente tolerable max. | | nommax
UL a 60 Hz * 60HZ UL 2,6A 1.2A
Corriente de arranque + | | srtmax 3,2A 1,16A | 1,56A
Fusible previo T * 4A gG 2A G
Ambito de funcionamiento DIN IEC 60038

Supervision de la temperatura
(alarma)

max. 230V AC, 8 (1,5) A cosp=1 (0,6)
max. 230V DC, 0,25 A

Punto de conmutacién mediante
valor de ajuste

+10K

2.6.3

Dimensiones

Leyenda

Modelo PWI/PWS 6502 115V Modelo PWI/PWS 6502 230V

Altura x anchura x profundidad PWS

1556 x 485 x 186 mm

Altura x anchura x profundidad PWI

1502 x 485 x 186 mm

Profundidad de instalacion PWI 100 mm
Peso PWI: 35 kg PWS: 34,5 kg PWI: 38 kg PWS: 36,5 kg
Posicion de montaje Vertical

Estructura de la unidad

Estandar: Chapa de acero

2.64

Otros datos de la unidad

Leyenda

Modelo PWI/PWS 6502 115V Modelo PWI/PWS 6502 230V

Toma de agua fria

Conector de manguera segin DIN 8542 R 1/2" (13mm)

Proteccion contra la corrosion

Estandar: galvanizado, revestimiento en polvo electrostéatico (200 °C).
Variante: cubierta de acero inoxidable

Clase de proteccion

En caso de empleo conforme a uso previsto:
IP 55 por lo que respecta al armario eléctrico (EN 60529).

*

Datos en la placa de caracteristicas.

**  En caso de modificacion de la tension operativa tolerable, adaptar
fusible previo, véase adaptar fusible previo.
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3 Montajey primera puesta en marcha
3.1 Transporte

A ADVERTENCIA

Riesgo debido a movimientos incontrolados

Una proteccidn indebida de la unidad puede provocar accidentes graves.

Sera Unicamente personal técnico formado para ello quien cargue la unidad.

Amarrar adecuadamente la unidad durante su transporte en camion o remolque.

Emplear Gnicamente correas de amarre de una resistencia nominal suficiente.

Emplear materiales antideslizantes para la proteccion como, p. ej., alfombrillas antideslizantes.

En caso de carga mediante griia, no pasar por debajo / ni pararse debajo de la unidad cuando esté
elevada.

NOTA

Riesgo de dafios materiales durante el transporte y descarga de las unidades.

» Una proteccion inadecuada de la unidad o movimientos incontrolados pueden causar dafios.
» Debe tenerse el maximo cuidado a la hora de mover y transportar las unidades.

» No transporte la unidad mas alla de su lugar de uso.

YV VYV VYV

<] El transporte del intercambiador de calor aire/agua se realiza siempre con el embalaje de fabrica. Consta de
una caja de cartén para envios, una base de soporte y acolchado para suelo y parte superior.

Transportar intercambiador de calor aire/agua
Prerrequisitos
- Los intercambiadores de calor aire/agua se transportan con el embalaje de fabrica.

Herramientas y materiales necesarios
- Correas de amarre y, si fuera necesario, gria de carga.

Procedimiento

= Para un transporte adecuado asegurar con correas de amarre. Transportar siempre en posicion de uso.

= Levante el intercambiador de calor aire/agua por la carcasa.

= |zar siempre los intercambiadores de calor aire/agua lentamente y de forma uniforme. Depositarlos de forma
segura.

= El intercambiador de calor aire/agua se ha transportado y cargado adecuadamente.

3.2 Almacenamiento

* No exponer el intercambiador de calor aire/agua a temperaturas superiores a +70 °C durante el
almacenamiento.

+ Almacene siempre el intercambiador de calor aire/agua en su lugar de uso.

<1 No respetar estas indicaciones conlleva la pérdida de la garantia.
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3.3 Desembalaje

A ADVERTENCIA

Riesgo de accidente debido al elevado peso de la propia unidad

Los movimientos incontrolados de las unidades durante el montaje pueden causar accidentes.

» Emplear herramientas de izado adecuadas y asegurar las unidades para que no se produzcan accidentes.
» Asegurar también los componentes montados.

& ATENCION

Riesgo de lesidn por bordes afilados
» Launidad puede presentar rebabas de metal en los bordes, que se habran formado durante su fabricacién.
» Utilizar guantes para los trabajos de mantenimiento o montaje.

= Al desembalar el intercambiador de calor aire/agua, realizar una inspeccion visual para detectar dafios
causados por el transporte.
Se debe vigilar que no haya piezas sueltas, abolladuras, arafiazos, pérdidas visibles de aceite, etc.

= Se comprobara debidamente el material de embalaje antes de tirarlo a la basura, por si contuviera alguna pieza
suelta.

<&l En el caso de que se detectaran dafios, debera informarse inmediatamente a la empresa de transporte. Se
tendran en cuenta las “Disposiciones en caso de dafios”.

<] Para la presentacion de reclamaciones relacionadas con la garantia es necesario aportar datos precisos sobre
los defectos y fotos, si se disponen de ellas. De forma adicional, indicar siempre nombre del modelo y nimero
de serie.

<X] Se aplicara la version vigente de las “Condiciones generales para entregas y prestaciones” de la ZVEI
(asociacion alemana del sector electrotécnico).
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3.4 Montaje

,  PELIGRO

Peligro mortal debido a descarga eléctrica

Las unidades que cuentan con alimentacion y los cables de conexion al descubierto pueden generar

descargas eléctricas y causar accidentes graves.

» Los trabajos en las conexiones eléctricas deberan realizarlos Ginicamente técnicos con formacion
electrotécnica.

» Antes del montaje, desconectar todas las conducciones del fusible aparte o del interruptor principal y
protegerlas para que no puedan conectarse de nuevo de forma accidental.

» Asegurarse de que la unidad no reciba alimentacion.

& ATENCION

Riesgo de atrapamiento durante el montaje de la unidad

Durante el montaje existe riesgo de atrapamiento entre el armario eléctrico y el bastidor de la unidad.
» No colocar ninguna parte del cuerpo entre el bastidor y el recorte de la unidad.

» Debe trabajarse con cuidado y llevar guantes.

NOTA

Las virutas resultantes del montaje suponen una amenaza para el equipamiento del armario eléctrico
Al colocar los recortes del intercambiadores de calor aire/agua, pueden penetrar virutas resultantes del
montaje en el armario eléctrico.

» Durante el montaje se debe proteger el armario eléctrico de la suciedad y emplear cubiertas protectoras.

3.4.1 Requisitos generales para el montaje

Para un funcionamiento seguro y fiable del intercambiador de calor aire/agua, deben asegurarse los siguientes

requisitos generales:

e Se elegira el lugar de colocacion del armario eléctrico de forma que se garantice una ventilacién suficiente del
intercambiador de calor aire/agua. La distancia minima entre unidades o entre una unidad y la pared debe ser
de 200 mm.

e Las piezas instaladas no deben impedir la circulacién del aire en el armario eléctrico.

e Asegurar el armario eléctrico para que no vuelque.

e Debe garantizarse que las bisagras existentes puedan soportar el peso que afiade el intercambiador de calor
aire/agua.

¢ Puede montarse el intercambiador de calor aire/agua con o sin protector externo de la unidad.

&1 Una vez realizado el montaje (sin protector de la unidad), conectar la toma de corriente/toma a tierra, el cable
de conexién/dispositivo a la unidad e instalar todo en el dispositivo.

e Proteger el lugar de montaje de la suciedad intensa con cubiertas.
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3.4.2 Montaje de climatizadores de calor aire/agua (colocacion lateral)
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Figura 5: Vista exterior del armario eléctrico Figura 6: Vi§ta exteriqr del armario eléc.trico
Perforaciones para intercambiadores de calor aire/agua Recortes para intercambiadores de calor aire/agua
N.° Leyenda N.° Leyenda
1 Perforaciones 2 Recorte
Medidas en mm 4 Radio del recorte 20 mm

Colocar recortes para intercambiadores de calor aire/agua PWS

Prerrequisitos

- Se deben respetar todos los requisitos generales, véase Requisitos generales para el montaje
- Launidad no recibe alimentacion.

Herramientas y materiales necesarios

- Sierra

- De ser necesario, fresadora para el armario eléctrico
- Cubiertas protectoras

Procedimiento

» Colocar las cubiertas protectoras para proteger el armario eléctrico de las virutas.

= Proveer el armario eléctrico con recortes(2) y perforaciones(1).

»= Encontrard mas informacién sobre las dimensiones prescritas(3) y el radio de recorte(4) en la figura vista
exterior del recorte del armario eléctrico.

= Quite las rebabas de los bordes de corte.

» Retirar las virutas y los residuos del montaje del armario eléctrico.

= Instalados los recortes y perforaciones.
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Montar intercambiadores de calor aire/agua PWS (colocacion lateral)

Figura 7: montar intercambiadores de calor aire/agua
(colocacidn lateral)

Montaje del armario eléctrico

Prerrequisitos

- Encontrara mas informacién sobre la colocacién de los recortes para intercambiadores de calor aire/agua PWS
en la figura Montaje de climatizadores de calor aire/agua (colocacion lateral).

- Elintercambiador de calor aire/agua no recibe alimentacion.

Herramientas y materiales necesarios
- Herramientas de montaje
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- Paquete adicional: pernos de rosca, tornillos, tuercas, arandelas

Procedimiento

= Atornille los dos pernos roscados suministrados (paquete adicional) en los puntos de sujecion(1) del
intercambiador de calor aire/agua.

» Cuelgue el dispositivo mediante los pernos roscados atornillados(1) desde fuera en el armario eléctrico.

= Atornille bien el dispositivo en la parte interior del armario eléctrico.

<] Para la fijacion utilizar los tornillos, tuercas y arandelas (paquete adicional) proporcionados.

= Apretar bien la fijacion.

= El intercambiador de calor aire/agua se ha colocado en el armario eléctrico y esta listo para la conexion
eléctrica, véase Conexion eléctrica Conexion eléctrica.
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3.4.3 Montaje de intercambiadores de calor aire/agua PWI (empotrado)

1/1

1506

446

Figura 8: Vista exterior del armario eléctrico
Recortes para intercambiadores de calor aire/agua PWI

Colocarrecortes paraintercambiadores de calor aire/agua

Prerrequisitos
- Se deben respetar todos los requisitos generales, véase Requisitos generales para el montaje
- Launidad no recibe alimentacion.

Herramientas y materiales necesarios

- Sierra

- De ser necesario, fresadora para el armario eléctrico
- Cubiertas protectoras

Procedimiento

» Colocar las cubiertas protectoras para proteger el armario eléctrico de las virutas.

» Proveer al armario eléctrico de recortes(1). Encontrard mas informacion sobre las dimensiones prescritas
(datos/mm) en la figura vista exterior del recorte del armario eléctrico PWI(2).

= Quite las rebabas de los bordes de corte.

» Retirar las virutas y los residuos del montaje del armario eléctrico.

= Se han colocado los recortes(1).
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Colocacion del sellado del perfil intercambiadores de calor aire/agua PWI (empotrado)

A ADVERTENCIA

Riesgo de accidente debido a sellado realizado de forma no adecuada

Un sellado no estanco puede dejar pasar la humedad y provocar cortocircuitos.

» Realizar el sellado de forma que impermeabilice el armario eléctrico.

» Controlar siempre el estado del sellado durante la limpieza y el mantenimiento.

Figura 9: Colocacidn del sellado del perfil
Intercambiadores de calor aire/agua PWI

N.° | Leyenda N.° | Leyenda
1 | Sellado del peffil 2 Recorte para sellado
3 Zluéi(;lr(i)cnoes en la parte interior del armario 4 Extremos de unidn para sellado del perfil

Colocacion y montaje del sellado del perfil

Prerrequisitos

- Encontrara mas informacion sobre la colocacion de los recortes para intercambiadores de calor aire/agua
PWI en la figura recortes para intercambiadores de calor aire/agua .

- Elintercambiador de calor aire/agua no recibe alimentacion.

Herramientas y materiales necesarios

- Sellado del perfil(1)

- Herramientas de montaje

- Paquete adicional: pernos de rosca, tornillos, tuercas, arandelas

Procedimiento

= Introducir el sellado del perfil (1) en el bode de la chapa del recorte (2). Introducir el sellado con los extremos de

unién (4) hacia abajo.

» Atornille los dos pernos roscados suministrados (paquete adicional) en los puntos de sujecion superiores(3) del
intercambiador de calor aire/agua. Cuelgue el dispositivo mediante los pernos roscados atornillados desde

fuera en el armario eléctrico.
= Atornille bien el dispositivo en la parte interior del armario eléctrico(3). Para la fijacién utilizar los tornillos,

tuercas y arandelas (paquete adicional) proporcionados. Apriete la fijacion lo suficientemente firme para que el

sellado del perfil(1) se comprima 2mm.

= El intercambiador de calor aire/agua se ha colocacién del sellado del perfil.
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Montaje del armario eléctrico intercambiadores de calor aire/agua PWI (empotrado)

Figura 10: Montaje del intercambiador de calor aire/agua PWI

N.° | Leyenda N.° | Leyenda
1 Resorte de sujecion 2 Resorte de fijacién (arriba)
3 Climatizador PWI 4 A | Recorte de la carcasa
4 B | Recorte de la carcasa 5 Resorte de fijacion
6 Resorte de fijacion (abajo) 7 Pared / puerta del armario eléctrico

Montaje del armario eléctrico

Prerrequisitos

- Se ha colocado el recorte y se han posicionado los sellados, véase recortes para intercambiadores de calor
aire/agua .

- Elintercambiador de calor aire/agua no recibe alimentacion.

Herramientas y materiales necesarios
- Herramientas de montaje, resortes de fijacion (2/5/6) (paquete adicional)

Procedimiento

= Colocar el dispositivo(3) desde fuera en el recorte, véase la figura Montaje del intercambiador de calor
aire/agua PWI.

= Deslizar el dispositivo(3) dentro del armario eléctrico(7) hasta que el sellado de la unidad quede ajustado.

= Elrestorte(1) en la parte superior de la unidad produce un chasquido audible. Queda ahora asegurado que el
intercambiador de calor aire/agua(3) no se caera.

» Haga encajar los resortes de fijacion (2/5/6) en el interior del armario eléctrico (7).

<] Apretar el resorte de fijacion con la mano hasta que la escuadra de fijacion se enganche en el recorte de la
carcasa (4 A).

&1 En los armarios eléctricos con armarzén reforzado, colocar los resortes de fijacion en el recorte trasero de la
carcasa (4 B).

= Montar el dispositivo(3) de forma que el desaglie de emergencia para el condensado se encuentre en la base
de la unidad.

= Elintercambiador de calor aire/agua se ha colocado en el armario eléctrico.
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3.4.4 Toma de agua refrigerante
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Figura 12: Tomas de agua refrigerante
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Figura 11: Tomas de agua refrigerante con
conectores de manguera de rosca

| N° | Leyenda

| N° | Leyenda

Instrucciones de servicio 785408476 para PWS y PWI 6502 © Pfannenberg GmbH

Péagina 19de 32




@ Pfannenberg &:"

TECHOLOGIA ELECTRCNICA PARA LA INDUSTRIA

1 Entrada de agua 2 Salida de agua

Medidas en mm 4 Evacuacion del condensado

Conectores de manguera de rosca (paquete o . . .
5 adicional) u (Paqu 6 Letreros indicativos para direccion del flujo

<X] La evacuacion del condensado(4) y las tomas de agua refrigerante(1)(2) siempre estan en la parte exterior del
armario eléctrico.

Toma de agua refrigerante
Prerrequisitos
- Elintercambiador de calor aire/agua esta montadoy no recibe alimentacion.

Herramientas y materiales necesarios
- Herramientas de montaje,
- conectores de manguera de rosca (paquete adicional @12 mm), abrazaderas

Procedimiento

»= Montar los conectores de manguera de rosca(5) en las aperturas para la salida de agua(2) y la entrada de
agua(l).

= Asegurarse de que se tiene en cuenta la correcta direccion direccién del flujo, véase letreros indicativos(6).

<X] Se pueden utilizar tomas alternativas como por ejemplo sistemas de conexién preparados de latén.

= Conectar los tubos elasticos resistentes a la presion(>10bar) y asegurarlos con abrazaderas para tubos.

= Finalmente comprobar que no haya fugas en las juntas.

= Latoma de agua refrigerante esta instalada.

<] Controlar de forma regular el ciclo del agua y protegerlo de suciedad y exceso de presion, véase Requisito de
calidad del agua.
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3.4.5 Requisito de calidad del agua

<&l Para un funcionamiento seguro del intercambiador de calor aire/agua respetar las directrices de agua
refrigerante VGB alemanas
(VGB-R 455).

El agua refrigerante ha de cumplir los siguientes requisitos:

e El agua refrigerante no puede producir sedimentaciones ni eliminaciones blandas.

e Debera tener una dureza baja, especialmente la referida al carbono (sobre todo en caso de refrigeracion de
retorno).

e En caso de refrigeracion de retorno el contenido en sales no deberd aumentar en exceso debido a la
evaporacion de grandes cantidades de agua.

&1 Con el aumento de la concentracion de sustancias disueltas, aumenta la conductibilidad eléctrica, es decir, el
agua se vuelve mas corrosiva.

e El grado de ablandamiento del agua ha de estar en unos limites que no perjudiquen a los materiales.

e Se ha de afiadir de forma regular agua fresca al agua refrigerante y retirar una parte del agua concentrada.

e El agua selenitosa no es adecuada para la refrigeracion. Tiende a la formacion de incrustaciones en la caldera
que resultan especialmente dificiles de eliminar.

e El agua refrigerante no deberia contener hierro ni manganeso porque las sedimentaciones causan
obstrucciones en los tubos.

e Solamente puede contener sustancias organicas en cantidades muy pequefias (sedimentaciones de lodo y
cargas microbiolégicas).

Las impurezas mas frecuentes y los procedimientos més habituales para su eliminacién son los siguientes:

Tipo de impureza Procedimiento de eliminacién

Filtrar el agua mediante:
Impureza mecanica e coladores, filtros de grava, filtros de
cartuchos o filtros de precapa

. L Ablandar el agua mediante el intercambio de
Demasiada dureza en comparacion

iones
Contenido moderado de impurezas mecéanicas y formadores de Afiadir al agua estabilizadores o
dureza dispersantes
. . - Afiadir al agua pasivizadores y/o inhibidores
Contenido moderado de impurezas quimicas (retractor) guap y

Impurezas biolégicas (bacterias formadoras de mucilagos y algas) | Afiadir al agua biocidas

La composicién del agua adicional o del sistema empleada no debe coincidir con los siguientes datos hidroldgicos:

Datos hidraulicos Ejecucion: Estandar Ejecucion de la unidad: VA
Valor pH 7-85 6-9
Acido carbénico °dH >3 <8 1-12
Sin acido carbdnico mg/dm3 8-15 1-100
Acido carbénico adicional mg/dm3 8-15 sin
Acido carbénico agresivo mg/dm3 0 0-400
Sulfuros sin sin
Oxigeno mg/dm3 <10 <10
lones de cloruro mg/dm3 <50 <200
lones de sulfato mg/dm3 <250 <500
Nitratos y nitritos mg/dm3 <10 < 100
CSB mg/dm3 <7 <40
Amoniaco mg/dm3 <5 <20
Metal mg/dm3 <0,2 sin
Manganeso mg/dm3 <0,2 sin
Conductividad uS/cm <2200 <4000
Residuo de evaporacion mg/dm3 <500 <2000
Uso de perganmanato de potasio mg/dm3 <25 <40
<3

Sedimentos suspendidos mg/dm3 > 3 < 15 se recomienda limpieza de corriente parcial

> 15 se recomienda limpieza de corriente continua
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3.4.6

Evacuacion del condensado

NOTA

El condensado refluyente puede dafiar los componentes electrénicos en el armario eléctrico

Las temperaturas interiores por debajo del punto de rocio o los sellados defectuosos del armario eléctrico
provocan una acumulacion de condensado excesiva..

» La comprobacidn periddica de los sellados protege de una formacién de condensado intensa.

» Montar el tubo de evacuacion del condensado sin dobleces y no disminuir la seccion transversal del tubo.

» Coloque el tubo de evacuacion del condensado Unicamente en pendiente.

& ATENCION

Riesgo de deslizamiento por una conexion errGnea de la evacuacion del condensado

Un condensado que fluye libremente o una evacuacion del condensado inadecuada producen charcos de

agua con riesgos de deslizamiento.

» Recoger el condensado producido con una botella de recogida del condensado.

» Utilizar tubos elasticos resistentes a la presién(>10bar) y comprobar regularmente que no haya fugas en las
juntas.

13

=l

) @_ &)
—< bl _EI° N

e

Figura 13: Toma de evacuacion del condensado

Montar evacuacion del condensado
Prerrequisitos

El intercambiador de calor aire/agua esta montadoy no recibe alimentacion.
Las tomas de agua refrigerante estan montadas.

Herramientas y materiales necesarios

Herramientas de montaje, tubos resistentes a la presion, abrazaderas

Procedimiento

Conectar los tubos elasticos resistentes a la presion(>10bar) y conectarlos al tubo que sobresale de la
unidad(1).

Asegurar el tubo de evacuacion del condensado con abrazaderas.

Colocar botella de evacuacion del condensado, véase pedido de accesorios.

Comprobar que no haya fugas en las todas las juntas.

= La evacuacion del condensado esté instalada.

<] Evitar una formacién excesiva del condensado:

Debe adaptarse la temperatura del agua refrigerante a la potencia frigorifica necesaria.

Debe emplearse la unidad Unicamente en cajas de cambios y armarios eléctricos estancos.

Se debe ajustar la temperatura nominal tan baja como sea posible para evitar que quede por debajo del punto
de rocio.

La instalacién de un interruptor de contacto de puerta reduce la aparicion de condensado con el armario
eléctrico abierto.
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35 Conexion eléctrica
Esquema de conexiones eléctricas

PELIGRO

Peligro mortal debido a descarga eléctrica

Las unidades que cuentan con alimentacion y los cables de conexién al descubierto pueden generar

descargas eléctricas y causar accidentes graves.

» Los trabajos en las conexiones eléctricas deberan realizarlos Ginicamente técnicos con formacion
electrotécnica.

» Antes de tender todas las conexiones eléctricas, asegurarse de que la unidad no esté recibiendo
alimentacion.

Y1
Compuerta |
Haube! Cover’ Capet = i
Cable de X1 et
alimentacion X1 L
Metz! Proams! Prension _:_( Comm = = ’
ol Pt |
e (‘fﬁﬁ 8
Alarm/ Alarmd Alarme . 5_5__ : E E: E L (1) Il i |
Gad _ | [Aa
‘L( : =+ fI = _;_1_ J: L P
| [
1C1 H | E} | |
} B : 1 | 1
| 115V PrE L

T {mn

o M1
1 only PWS 6xx2 115V o /

_ 8022 11189-782b

N.° Leyenda N.° | Leyenda N.° | Leyenda

Bl Termostato C1l | Condensador M1 | Ventilador

X1 Contacto del enchufe X3 | Contacto del enchufe X5 | Contacto de apretadura
Contacto de apretadura . »

X6 Contacto de apretadura X40 masa P Y1 | Vélvula magnética
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3.5.2 Control de latemperatura / Alarma

e En caso de una desviacion de la temperatura interior del armario eléctrico de mas de 10K del ajuste de
temperatura nominal (ajuste de fabrica 35°C/95°F) se conecta el contacto sin potencial.

<] El contacto esta marcado en la regleta de terminales con la Leyenda de produccién X1(Pin 4/5/6), véase Figura
Conexion eléctrica .

3.5.3 Red de conexién al suministro

A ADVERTENCIA

Riesgo potencial debido a conducciones erréneas

Una seccidn transversal erronea de la conduccién provoca su sobrecalentamiento. Los aislamientos

sobrecalentados pueden causar incendios.

» La seccion transversal de la conduccion cumple con la potencia exigida para la toma de corriente y es de
0,5-2,5mm2 o0 AWG 20 hasta AWG 14.

. , PELIGRO

Los arcos voltaicos pueden provocar descargas eléctricas y quemaduras.

Al conectar o desconectar los conectores de la conexion a la red bajo carga o tensién se pueden

producir arcos voltaicos, tensiones peligrosas y descargas eléctricas.

» Nunca esta permitido conectar o desconectar los conectores de la conexion a la red en tension.

» Los trabajos en los conectores solamente se han de realizar con suficiente iluminacion.

» Siempre se ha de apagar el interruptor de la proteccién de la conduccion y protegerlo para que no
pueda conectarse de nuevo de forma accidental.

X1 L1 R () 4 5 6
Max. 2,5 mm?2/

3 3 AWG 14

MNetzleitung Temperaturaberwachung/Alarm

Figura 14 — Conexion eléctrica

Para garantizar un funcionamiento seguro y fiable del intercambiador de calor aire/agua, deben asegurarse los

siguientes requisitos generales:

e Garantizar que todas las conexiones se llevan a cabo segun las especificaciones, véase esquema de
conexiones Conexion eléctrica y figura Conexion eléctrica

¢ Queda prohibido preconectar, en términos de alimentacién, una regulacién de temperatura.

e Preconectar, como proteccién de la conduccidn, el fusible indicado en la placa de caracteristicas, véase Placa
de caracteristicas y adaptar el Fusible previo.

e Asegurarse de que coincidan los datos de valores nominales de la placa de caracteristicas con los valores
existentes de tension y frecuencia de red, véase Placa de caracteristicas.

e Conectar el intercambiador de calor aire/agua a red siempre mediante un desenganche (interruptor/contactor).

<] El desenganche debe contar con una abertura de contacto de 3 mm. El desenganche debe montarlo el cliente.
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Conexién eléctrica del intercambiador de calor aire/agua

, PELIGRO

Peligro mortal debido a descarga eléctrica

Los sistemas de conductor de proteccion que no estén conectados o hayan sido montados de forma

defectuosa pueden causar tensiones y descargas eléctricas peligrosas y provocar accidentes graves.

» Los trabajos en las conexiones eléctricas deberan realizarlos Unicamente técnicos con formacion
electrotécnica.

» Instalar sistemas de conductor de proteccién conforme a la normativa DIN EN 60204-1, cap.8.2.

» Todos los componentes del equipo eléctrico han de estar conectados al sistema de conductor de
proteccion.

» El sistema de conductor de proteccién nunca se debe interrumpir si se coloca equipo eléctrico en las
protecciones, puertas o paneles de cubierta.

» Si se retiran algunas piezas (p.ej. durante tareas de mantenimiento) se ha de asegurar que el
sistema de conductor de proteccion no se interrumpe en las partes restantes.

- -

max. 3 mm

Figura 15: Conexién del enchufe del intercambiador de calor aire/agua

N.° | Leyenda N.° | Leyenda
1 Clavija de conexion 2 Terminal con fijacion a presion - max. 3,5 x 3,0 mm
3 Destornillador (ranura) 4 Conduccién: @ 0,5 — 2,5mm?2

<&l Los conductores de proteccién en el cable de alimentacién no son conexiones de equipotencial.

Prerrequisito

- Deben garantizarse todos los requisitos generales para un funcionamiento seguro y fiable, véase Red de
conexion al suministro

- Elintercambiador de calor aire/agua no recibe alimentacion.

Proceso
» Conectar la conduccién(4) conforme al esquema de conexiones eléctricas con el enchufe de

conexion(1)/(paquete adicional), véase esquema de conexiones Conexion eléctrica y figura Conexion eléctrica

» Para la conexion eléctrica, introducir el destornillador(3) en el terminal con fijacion a presiéon(2) y conectar las
conducciones(4) con el enchufe de conexién(1) al intercambiador de calor aire/agua.

<1 Introducir con firmeza el destornillador en el terminal con fijacion a presion (2). No girarlo nunca, puesto que
dafiaria dicho terminal (2).

» Antes del encendido, asegurarse de que la tension de red coincida con el fusible previo, véase Conexion
eléctrica.

= El intercambiador de calor aire/agua esta conectado a la corriente.
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354 Adaptacion del fusible previo /Opciones del transformador /Opciones del transformador
<] Los intercambiadores de calor aire/agua con 230 V / 115 V no disponen de opciones de transformador. Por lo
tanto, no es necesario adaptar el fusible previo.

4  Manejo del intercambiador de calor aire/agua

» Tras ajustar la tension de red, la unidad pasa al modo de arranque / prueba o directamente al modo operativo.
= Elventilador trabaja de forma permanente, si el contacto de la puerta esta cerrado o puenteado.

<1 El ventilador se desconecta, si la puerta esta abierta.

<] La valvula magnética regula el flujo de agua refrigerante conforme a la temperatura nominal ajustada en el
armario eléctrico (Tsoll). El ajuste de la temperatura nominal del armario eléctrico (Tsoll) se realiza mediante el
termostato.

e Ajustes de fabrica: 35°C/ 95°F

e Rango de ajuste: 8°C/ 46,4°F hasta un maximo de 50°C/ 122°F

La valvula magnética ajusta de la siguiente manera:

= Latemperatura interior del armario eléctrico es mayor> a la temperatura nominal configurada en el armario
eléctrico (Tsoll).
Vélvula magnética: Abierta
Agente refrigerante: Fluye

= Latemperatura interior del armario eléctrico es inferior< a la temperatura nominal configurada en el armario
eléctrico (Tsoll).
Vélvula magnética: Bloqueado
Agente refrigerante: No fluye

Condiciones de manejo

NOTA

El condensado refluyente puede dafiar los componentes electrénicos en el armario eléctrico

Las temperaturas interiores por debajo del punto de rocio o los sellados defectuosos del armario eléctrico
provocan una acumulacion de condensado excesiva..

» La comprobacion periddica de los sellados protege de una formacién de condensado intensa.

» Asegurarse de que el condensado que se produce se evacue sin obstaculos.

+ Latension de red debe encontrarse dentro del rango indicado, véase Datos caracteristicos eléctricos.

<X] Se permite una desviacion de + 10 %.

» Lafrecuencia tolerable deberé encontrarse dentro del rango + 3 Hz respecto al valor indicado.

+ Latemperatura ambiente debe hallarse por debajo de los 55 °C. Para méas opciones, véase
Datos Ténicos.

&I Emplear el intercambiador de calor aire/agua Unicamente de forma que la potencia frigorifica indicada pueda
cubrir la necesidad real.

e Realizar periédicamente los trabajos de mantenimiento, conforme a la lista de comprobacién, cada 12 meses,
véase plantilla lista de comprobacion de mantenimiento.

Instrucciones de servicio 785408476 para PWS y PWI 6502 © Pfannenberg GmbH Péagina 26de 32



@ Pfannenberg &:"

‘TECHOLOGIA ELECTRONCA PARA LA INDUSTRIA

5 Conservacion y mantenimiento
Limpieza general

PELIGRO

Peligro mortal debido a descarga eléctrica

Las unidades que cuentan con alimentacion y los cables de conexién al descubierto pueden generar

descargas eléctricas y causar accidentes graves.

» Los trabajos en las conexiones eléctricas deberan realizarlos Ginicamente técnicos con formacion
electrotécnica.

» Antes de realizar un trabajo en la unidad, desconectar todas las conducciones del fusible aparte o del
interruptor principal y protegerlas para que no puedan conectarse de nuevo de forma accidental.

» Asegurarse de que la unidad no reciba alimentacion.

& ADVERTENCIA

Riesgo de accidente debido a dafios en componentes durante la limpieza

La limpieza de los intercambiadores de calor aire/agua con un chorro de agua / vapor o con alta presién o con

objetos afilados puede provocar dafios en los grupos de construccion eléctricos y electrénicos. Un

funcionamiento defectuoso puede causar accidentes.

» No limpiar con chorros de agua, limpiadores de alta presion o sustancias inflamables.

» Proteger los componentes eléctricos para que no penetre humedad en ellos.

» No emplear objetos en punta o con bordes afilados para la limpieza de las aletas. No deben desgastarse ni
dafiarse.

A ATENCION

Riesgo de atrapamiento al desmontar el protector de la unidad

Al desmontar y volver a montar el protector de la unidad pueden quedar atrapadas las manos y otras partes
del cuerpo.

» No colocar ninguna parte del cuerpo entre el bastidor, los resortes y el recorte de la unidad.

» Debe trabajarse con cuidado y llevar guantes.

La frecuencia de los intervalos de limpieza dependera de las condiciones de manejo de cada caso. Para garantizar
un funcionamiento seguro y fiable del intercambiador de calor aire/agua, deben realizarse periédicamente los
siguientestrabajos de limpieza:

= Limpieza del intercambiador de calor para eliminar polvo y residuos.

= Controlar periddicamente la evacuacion del condensado.
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5.2

Limpieza del climatizador: Desmontaje del protector de la unidad

15
FAN

Figura 16 Desmontaje del protector de la unidad

Prerrequisito

- Elintercambiador de calor aire/agua no recibe alimentacion.

Proceso
= Retirar placa de cubierta(1).

= Inclinar el protector de la unidad(2) hacia delante.
&I En caso de unidades con pantalla o tablero operativo: Retirar la toma a tierra y las lineas de conexién del
dispositivo o del tablero operativo (parte interna)(3).

= Retirar el protector de la unidad.

= Se ha desmontado el protector de la unidad.
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5.3 Mantenimiento

PELIGRO

Peligro mortal debido a descarga eléctrica

Las unidades que cuentan con alimentacion y los cables de conexién al descubierto pueden generar
descargas eléctricas y causar accidentes graves.

> Unicamente el personal técnico puede abrir, buscar fallos y sustituir los componentes de la unidad.
» Antes de realizar cualquier trabajo, asegurarse de que la unidad no reciba alimentacion.

& ADVERTENCIA

Riesgo debido a trabajos de mantenimiento inadecuados

Unos componentes dafiados y una sustitucion defectuosa de los componentes pueden causar accidentes.

» Antes de iniciar los trabajos de mantenimiento, desconectar siempre el seccionador / contactor.

» Asegurarse de que los ventiladores se encuentren en posicion de reposo y que ya no giren.

» Tras la sustitucion de las piezas o componentes defectuosos, deberd comprobarse que la unidad funcione
como es debido y de forma segura.

» Tras cualquier tarea de mantenimiento o sustitucién de piezas de repuesto, debera comprobarse toda la
capacidad de rendimiento del desagtie del condensado.

& ADVERTENCIA

Las piezas de repuesto de otros fabricantes pueden provocar dafios en la unidad y causar accidentes.
> Unicamente las piezas originales han superado los controles de calidad del fabricante.
» Para un manejo seguro y fiable deben emplearse Ginicamente piezas del fabricante acordado.

<Xl Encontrara los nimeros de pieza Pfannenberg para las piezas de repuesto en Pedidos de piezas de repuesto.

NOTA

Riesgo de dafios en la unidad debido a no haber realizado periédicamente las tareas de mantenimiento

No realizar las tareas de mantenimiento recomendadas reduce la capacidad de refrigeracion del

intercambiador de calor aire/agua y puede conllevar una menor disponibilidad de la maquina.

» Realizar periédicamente los trabajos de mantenimiento, conforme a la lista de comprobacién del
mantenimiento.

> Unicamente las unidades en las que se haya realizado debidamente el mantenimiento pueden presentar
reclamaciones de garantia.

El circuito de refrigeracién es un sistema cerrado herméticamente que no requiere mantenimiento. Se realizan los

siguientes

ajustes de fabrica:

e Se comprueba la estanqueidad de todos los intercambiadores de calor aire/agua conforme a: DGUV-R 100-
500, 2.35 (Funcionamiento de instalaciones de refrigeracion y bombas de calor).

e Se realiza una prueba de funcionamiento.

Recomendacion de Pfannenberg para la empresa explotadora en cuanto a trabajos de mantenimiento:

¢ Realizar periddicamente los trabajos de mantenimiento, conforme a la lista de comprobacion, cada 12 meses,
véase plantilla lista de comprobacién de mantenimiento.

e En el caso de intercambiadores de calor aire/agua que refrigeren aire ambiente aceitoso y polvoriento, se
requieren intervalos de mantenimiento mas breves. Se aplicara un valor orientativo mas reducido, de entre dos
y seis meses entre intervalos de mantenimiento.

<1 El funcionamiento de los filtros Pfannenberg se ajusta de manera Optima a los intercambiadores de calor
aire/agua. Por ello, el uso de filtros Pfannenberg repercute positivamente en la escala de los trabajos de
mantenimiento.
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5.4 Plantilla de lista de comprobacién de mantenimiento

Intervalo de

Tipo:

Namero de serie:

Fecha del mantenimiento:
Técnico encargado (hombre):

Lista de comprobacién para el mantenimiento
del intercambiador de calor aire/agua

mantenimiento: Llevar a cabo cada doce meses.
Llevar a cabo transcurridos entre dos y seis meses si
el aire ambiente es aceitoso o polvoriento.

Leyenda area de la unidad / Comprob | Pendiente Resultado
Trabajos de mantenimiento necesarios acion
visual
1 Conjunto antes del mantenimiento

1.1 Comprobacidn visual general de conjunto

1.2 Comprobar si existen dafios por corrosion

2 Ciclo del agua
2.1 Comprobar si las piezas presentan restos de
aceite

2.2 Comprobar la estanqueidad de las piezas

2.3 Comprobar si las tomas de agua presentan

dafios

24 Comprobar si las conexiones E presentan
dafios

3 Intercambiador de calor

3.1 Comprobar si el banco de tubos presenta
sedimentaciones

3.2 Comprobar si existen dafos por corrosion en
general

3.3 Comprobar, limpiar y orientar las aletas*

3.4 Comprobar si el banco de tubos presenta
sedimentaciones

4 Ventilador

4.1 Comprobar el soporte por si hubiera piezas
sueltas

4.2 Comprobar si la conexion E presenta dafios

4.3 Comprobar el cojinete del motor por si hiciera
ruido

4.4 Comprobar si el accionamiento presenta
sefiales de sobrecalentamiento

4.5 Limpieza del ventilador*

5 Sellados

5.1 Controlar sellados

5.2 Reparar los puntos o sellados no estancos
del armario eléctrico

* Mayor frecuencia de mantenimiento segln grado de suciedad.
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5.5 Puestafuerade servicio y desguace

Puesta fuera de servicio y almacenamiento

A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones debido a materiales y sustancias

Los trabajos inadecuados en la unidad o la apertura del circuito frigorifico pueden ser perjudiciales
para la salud.

» Asegurese siempre de que la unidad esté desactivada antes de trabajar en la misma.

» El desguace de la unidad debe ser realizado solo por personal calificado de acuerdo con la
normativa ambiental aplicable.

Si no fuera necesario utilizar la unidad durante un periodo prolongado, desconéctela de la alimentacion eléctrica.
X> Asegurese de que otras personas no la puedan poner en marcha.

Puesta fuera de servicio y desguace final

A ADVERTENCIA

Peligro de accidentes debido al peso de las unidades

Los movimientos incontrolados de la unidad durante la desactivacion pueden causar accidentes.
» Por razones de produccion, los bordes metdlicos de la unidad pueden presentar rebabas.
» Pongase guantes durante los trabajos de asistencia y montaje.

A ATENCION

Peligro de lesiones debido a bordes cortantes
» Por razones de produccion, los bordes metdlicos de la unidad pueden presentar rebabas.
» Pongase guantes durante los trabajos de asistencia y montaje.

Si las unidades deben eliminarse definitivamente, se debe observar lo siguiente:
Deben observarse las normas aplicables del pais del usuario y las normas de proteccion ambiental.

El fluido refrigerante debe extraerse de manera profesional y recuperarse. Evite las emisiones de refrigerante al medio
ambiente.

La unidad debe ser eliminada exclusivamente por personal autorizado y calificado.

X> Los residuos deben ser eliminados adecuadamente también por Pfannenberg. Los gastos de envio para la entrega a una de
nuestras plantas de produccion deben pagarse por adelantado.

Bl

www.pfannenberg.com/disposal

&/ A

Instrucciones de servicio 785408476 para PWS y PWI 6502 © Pfannenberg GmbH Péagina 31de 32



&

15
Pfannenberg &"

TECHOLOGIA ELECTRCNICA PARA LA INDUSTRIA

6 Solucion de averias

Averia

Posible causa

Medidas correctivas

La unidad no refrigera.
El ventilador est4

» Ajuste de la temperatura
excesivamente elevada.

= Comprobar el ajuste de la temperatura.

encendido
La unidad no refrigera * Se han superado los limites de = Comprobar la temperatura ambiente y la
lo suficiente utilizacion. carga interior.

Avisar a un técnico autorizado y comprobar
la estanqueidad de la unidad.

* Intercambiador de calor sucio.

Limpiar el intercambiador de calor.

» El ventilador esta defectuoso.

Avisar a un técnico autorizado y cambiar el
ventilador.

« Se ha alterado la circulacion de aire
en el armario eléctrico.

Comprobar las piezas instaladas y la
circulacién en el armario eléctrico.

Comprobar el flujo de aire de entrada y de
salida en el intercambiador de calor
aire/agua en la apertura de entrada y de
salida del armario eléctrico.

Se forma condensado en
el armario eléctrico

Temperatura de salida demasiado
baja.

Cerrar la puerta del armario eléctrico.

» El armario eléctrico no esta
suficientemente impermeabilizado.

Reparar los puntos o sellados no estancos
del armario eléctrico.
Comprobar el ajuste de la temperatura.

No se evacua el
condensado.

« Laevacuacién del condensado se
ha atascado.

Limpiar el punto de evacuacion del
condensado.

Comprobar si el tubo de desague del
condensado presenta pliegues o
desniveles.

+ El armario eléctrico no esta
suficientemente impermeabilizado.

Reparar los puntos o sellados no estancos
del armario eléctrico.
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CHOLOGIA ELECTROMCA PARA LA INDUSTRIA

7 Pedidos de piezas de repuesto / pedidos de accesorios

N.° Leyenda N.° Leyenda

18811100069 | Ventilador 230V/ 400V/ 460V 18711100019 | Ventilador 115V

18715000000 Xgé\(t/na magnética 230V/ 400V/ 18715000003 Zgg\cjla magnética V4A 230V/ 400V/
18715000009 | Vélvula magnética 115V Valvula magnética V4A 115V
18713000001 | Termostato 18314000100 | Botella de recogida del condensado

<1 A la hora de encargar piezas de repuesto y accesorios, indicar siempre el nimero de pieza de Pfannenberg.

8 Disposiciones acerca de la garantia

No se aplicaréa la garantia en los siguientes casos:

e En caso de uso indebido de la unidad.
¢ Sino se han respetado las condiciones de manejo o las instrucciones de servicio.

¢ Sino se han realizado periédicamente las tareas de mantenimiento del intercambiador de calor aire/agua.
¢ Sise han producido dafios por ho respetar las recomendaciones de mantenimiento.

¢ Sise han producido dafios en los intercambiadores de calor aire/agua debido a filtros sucios u obstruidos.
e Sise han producido dafios debido a la apertura no autorizada.
¢ Sise han realizado modificaciones en la unidad o en el nimero de serie.
¢ Sise han producido dafios durante el transporte o debido a un accidente.

e Sipersonal no autorizado ha sustituido piezas.

&I Se emplearan Unicamente piezas originales de Pfannenberg GmbH. Las infracciones conllevan la pérdida de la

garantia.

Para presentar una reclamacion de garantia y devolver una unidad, debe tenerse en cuenta lo siguiente:

= Adjunte una descripcién precisa de la averia y el nimero SRO (RMA) asignado por Pfannenberg al
intercambiador de calor aire/agua.

= Adjunte prueba de que el aparato es de su propiedad (albaran o copia de la factura).

= Envie el intercambiador de calor aire/agua con todos los accesorios de suministro en su caja original o en un
embalaje equivalente, con portes pagados y seguro de transporte.

<] Seguir las instrucciones para el transporte. Las encontrara en Transporte.
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Exoneracién de responsabilidad:

Toda el contenido informativo en este documento
ha sido examinado cuidadosamente en mayo de
2022.

No asumimos ninguna responsabilidad en
relacion a la integridad y a la exactitud de los
datos.

Pie de imprenta:
Pfannenberg GmbH
Werner-Witt-Stral3e 1
21035 Hamburgo

Tel. +49 (40) 734 12-0
www.pfannenberg.com

© Pfannenberg 2022
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BBeneHue

[Ins MoHTaxa ¥ Be3onacoit arcnyaTauv Bo3myxo-BogAHbIX Tennoobmerkuios Pfannenberg xeobxomumo obnagatb 3HaHUIMH, KOTOPbIE MOXHO NOMYYHTb, 03HAKOMMUBLLVCH C
Hactoswum MEPEBOJOM OPUTMHANBHOMO PYKOBOLCTBA MO 3KCMNYATALWN.

WHchopmalua npepcTasnena B kpatioid, HamagHoi cpopme. Pasnentl UMEIOT CiBoaHyto Hymepaunto. Eciin y Bac uMeeTcA pyKoBOZCTBO MO aKCnyaTaLmu B UidpoBoi hopme, TO
CCBIMKV MHTEPAKTUBHEI.

B 7aHHOM DYKOBOACTBE MO 3KCNYaTALWM 38HOKYMEHTUPOBAHLI Pa3MUYHbIE THTTbI YCTPOICTB,

Obopynosatue Pfannenberg nocroskHo coepLuexcTayercs. [03ToMy, NOXanyicra, OTHECHTECH ¢ NIOHUMAHVEM KTOMY, Y10 Mbl OMKHbI COXpaHUT, 33 OB MPaBo Ha BHECEHME
W3MEHEHA B OTHOLLIEHAA CDOPMbI, OCHALLIGHWA ¥ TexHMKW. (10 3TOf MPUYMHE U3 COBEPKaHUA 3TOO PYKOBOACTBA N SKCTITyaTaLM He MOTYT GbiTb CAENaHbI BbIBOZLI O BO3MOKHOCTI NMPUTA3aHM
Ha OnpefeneHHble CBOWACTBA YCTPOMCTBa.

YKa3saHusA no TexHMKe 6e3onacHoOCTU N 0603HavYeHus

A OMNACHOCTb

OBo3asaer CuTyamio ¢ YpeaBblyaiiHo BonbLUoi onackocTsHo. Ecnn He cobriogars 7o yrasaue, T0 ByayT NpUIMHeHLI TKenble HeoBpaTAMble TPaBMbl UM CMEPTb.

/M3 ONACHOCTb

(0B03HauaeT CuTyaLmio C Ype3BbIualiHo G0NbLIOV ONACHOCTLI0 B CBA3M C SMEKTPUHECKAM Hanpswenven. Ecriune cobmiogars 310 yiasakwe, T0 GyayT MpUYMHEHBI TAXENbIE HEoBpaTumble
TDaBMbI UnW CMEPTS.

A NPEQYNPEXOEHVE

(OBoatavaer cuTyaumo ¢ 4peaBblyaiHo BonbLUOit onacHoCTsH0. Ecnn He cobnogats 370 Yiasanue, 10 MOTyT BbiTb MPUYMHEHB! TAXENbIE HEOBPATUMbIE UMK CMEPTEMbHbIE TPABMBI.

& BHUMAHUE

(Obo3Havaer OnacHyKO CUTyaLMHO. Ecnn He cobnogath a1o ykasaHue, 10 moryT BbiT NPUYAHEHDI NETkME TPaBMbI UMK TPaBMbI CpBﬂHBI;I THXECTH.

@1 nepey; ykasaHusMM U OBBACHEHMSMM
* VKaseHie K nereae

= cmoum neped pe3dynbmamamu Oeticmeauli
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1 MpumeHeHMe NO Ha3Ha4YeHUIo

11 O6was niHcpopmauusa

HaBecHble it BCTpauBaeMble BO3TyX0-BOAfHbIE TennoobmMeHuki Pfannenberg cepuit PWS u PWI npeacrasnsior coboi CTaLmoHapHble

YCTPOACTBA NS OXNAX7EHWS BO3NYXa BHYTPU PaCTPEAeNMTENbHLIX LKathOB, a Takke And OTBO M3 W Tenna. OHy [OCTYMHbI B CMEAYIOLLMX BAPUAHTAX UCMOMHEHUS:
e Bo3nyxo-BoasHble TennoobmerHuki PWI BCTpauBaoTCA B GOKOBYIO MaHemb Ut ABEpb METOROM YaCTUHHO YTOMMEHHOTO MOHTaXa.

o Bospyxo-BonsHble TennoobMenHukn PWS HasewwBaioTca Ha OOKOBYIO naemb wnu [Bepb.

Boayxo-BoasHble TeNN0OGMEHHIKM 0BMagaoT pasHoit Xonoaonpou3BOTUTENsHOCTSHO. TouHbIE AaHHble B Bart, cMoTpy TexHnyeckue AaHHbIe.
(& Boayxo-80HbIe TENNO0BMEHHMKY MOMHOCTBIO COBMECTUMBI N0 PA3MEpY BbIE3a C BO3HYX0-BO3AyLLIHbIMA TENNOOOMEHHIKAMY U YCTPOICTBA oXnaxzaeHus dupMsl Pfannenberg cepum
DTS u DTI 6000.

Bce Boaayxo-BoasHble TennoobMenHuky Pfannenberg yaosnersopskoT TpeBosaruaM pasun OrpaHuyEHMs cofepxanns BpeaHbix BeLLiecrs ROHS W He cogepar:
*  CYMMKOHOBBIX COBMMHEHM

*  TIXT, achecra, hopmansaemaa, rapmus

*  CyOCTaHUWit, NPENSTCTBYFOLLIMX CMAYMBaHNIO

1.2 [JonycTumblie ycrnoBusi aKcnnyartauum
* [lonycTumas TeMnepaTypa HapyKHOrO BO3AYXa BO3KYX0-BoRsHbIX TennoobMeHukos PWIPWS Haxopures 8 Ananasote ot +15 °C (+59 °F) go +55 °C (+131 °F).
*  [lonycramas TeMnepaTypa XpaHeHus BO3LXO-BOAAHbIX TennoobmeHuos PV 1/PVV SHe fomkHa npesbiLLars

+70 °C (+158 °F).

1.3 O6sa3aHHOCTU PUpPMbI, IKCNNyaTUpyrowen obopyaoBaHue

Oupma, akcnnyarupylolas obopyaosakue, 003aHa 0BecneuwTb MUMEHeHHE BO3YXO-BOLAHbIX TENAO0BMEHHHKOB MO HasHAYEHHIO, a TaKKe He JONYCIATh BO3HMIHOBEHAR NtoBoro poga onacHocTed
[ANA KU3HA M 300DOBLA NONb30BATENEI! HITH TPETbiAK MWL, [TOMMMO 3T0r0 JOMKHbI COBMIOAATCA IPEANACAKKA N0 NPEAOTBPALIEHMIO HECYACTHBIX CIy4aeB W MpaBina TeXHMk Ge30nacHocT.
Qpwia, akcnnyaTupylolas 060pygoBaKHe, AOMKHa 0BecneuTb, ToBbl BC NONb30BATENA MPOYMTANN W MOHSITH 3TO PYROBOACTBO N0 SHCAMyATaLMM.

TTp HecoBmIomeHMM 31010 PYKOBOACTBA MO HCAMyaTALM TAPAHTHA YTDaWWBAET Cuny. 3TO e NOMOXEHWE HEICTBYET, KOTGA KIUMEHT WM TDETbH NMA BLINOMHSIOT PaboTsl Ha yeTpoicTee
HeHaanexawam obpasom be3 cornacust M3roToBUTENS.
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NEKTROTEXHAKE AR NPOMBILNERHOCTH

2 OnucaHue ycTponcTBa
2.1 OnucaHue npumeHeHus

A NPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCTb OT HeAONYCTUMOIO NPUMEeHeHUs YyCTPOUCTB
TpUMEHERWE YCTPOACTB HE MO HA3HRYEHVKO MOKET MPUBECTU K TXEMLIM aBapHsv,
> Boanyxo-BogsHble TENAOOGMEHHMKM JKCNNYaTUPOBATH TOMLKO B CTALVOHAPHOM PexiMe.

HaBecHble 1 BCTPOEHHbIE BO3YX0-BOAsHbIE TennooGMeHHuku Pfannenberg cepun PWS 1 PWI npemHasHa|eHsl A OXNakeHs BO3LyXa BHYTPH PACTDEAETMTENbHbIX LWkachos
OTBOA W3 HUX TENNa, UyBCTBUTENbHLIE AETanM B PACTDERENMTENHOM LUKy COXpAHSIOTCS. KOHAgHCAT, 06payloWMicA Mpvt OXMAKAEHNH, OTBOBMTCS|EDE LLIMaHT,

& Boagyxo-sonsnbie TennoobmenHuku PWIIPWS gonyckatoTcs TonbkO ANA UCTONb30BAHHS B CTALYOHAPHOM PEXUME.
Wmes knace samol 1P 55, 803ayx0-BoasHbIe TeNN00OMEHHUKM B 3HAWMTENbHOM CTEneHM 3aLLLLiensl 0T Mbink. OrpaHudgrue: Mpu ANUTENBHOM BO3LEACTBAN MbiNb TEM HE MEHee MOXeT
MPOHMHHYTb.
Bo3gyxo-BonAHble TENNOOBMEHHMKM 3aLMILEHSI OT GpbI3r BORBI, OBHAKO He 0BECTIEYBaIOT 3aLLMTY OTNOCTOSHHOTO BO3LEHCTBA BOARHON CTPYM.

2.2 O6beM nocTtaBku

OBbem NoCTaBKY COCTOUT U3;

o Boanyxo-BonsHoit TennoobmenHum PWIPWS

o Kparkoe pyKOBOGCTBO MO  3KCANyaTaLuM  BOSLYXO-BOGAHOTO  TENMOOGMEHHIka

o JononHwTENbHLIA KOMMERT B COOTBETCTBAM ¢ TAMOM |CTPOVICTBa, HANpUMep, YANOTHEHWE, KDENEXHbIA MaTEpUan, aNEKTPUUECKVE TEKEPHbIE COBMMHUTENN
o [lpn HeODXOZUMOCTI CMIeLanbHble MPUHAENERHOCT

PykoBozcTBo no akcnnyaraumm 785408476 PWS n PWI 6502 © Pfannenberg GmbH Crpamua 5 / 34
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NEKTROTEXHAKE AR NPOMBILNERHOCTH

2

2.3 YcTpowncTBO annapara

= 1 [T
PWI
PWS
“\
TR 2 1l

Puc. 1 - Bug c60Ky, NpUHLMN BO3AYLUHOIO NOTOKa
Bo3ayxo-BoasiHon Tennoob6mMeHHuk PWI/PWS

Puc. 2 — Bua usnyTtpmn
Bo3ayxo-BoasiHON Tennoo6MeHHUK

PykoBozcTBo no akcnnyaraumm 785408476 PWS n PWI 6502 © Pfannenberg GmbH
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NEKTROTEXHAKE AR NPOMBILNERHOCTH

Pd

Mos. O6o03Ha4YeHue

Mos.

O6o3Ha4yeHne

1 BronHoe oTeepcTMe ANA Bo3gyXa

Benunstop

2 BrixomHoe 0TBEPCTHE ANS BO3AYXA

SneKrqueCKoe MOAKIH4EHNE

BrixomHoe oTBepcTie ANA BOb

BxogHoe oTBepcTie Ans BOZbI

INeXTPOMATHATHBIA KnanaH

(N[ O|O|bd|lW

QT80f] KOHEHCaTa
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NEKTROTEXHAKE AR NPOMBILNERHOCTH

Fd

2.4 OnucaHue paboTbl

5— U

_. I,
L

//,,;3

4

Puc. 3 - XonognnbHbIA KOHTYP

Mo3. | O6o3HayeHue Mo3. | O6o3HauyeHue
1 Boagyxo-BonaHoi TeNN00BMERHMK 2 Bextunstop
IneKTpOMATHHTHII Knana 4 | BxogHoe orBepcTve ANA BOZ
5 BbixogHoe oTBepcT/e ANA BOMH 6 | OtBog KoHgeHcara

OnucaHue npouecca oxnaxgeHusa

*  HarneTaemblii BEHTUNATOPOM (2) TENAbIA BO3CYX BHYTPY PACTPEAENMTENLHOMO Likacha MPOXOTUT Yepe3 BO3BYX0-BOZAHOM TennoobmeHHuK (1) u oxnaxaaertcs.

* B COOTBETCTBIM C HACTPOEHHbIM 33aHHIM HAYEHHEM TeMNEPaTYDbI ANEKTPOMATHTHbI KnanaH (3) perynupyer pacxog oxnaxaaioled Bogbl (4)I(5), a ¢ ero NOMOLLIO MOLIHOCTb
oxnaxgeHus. OxnaxzaeHHbiit BO3LyX CHOBA OTBOAWTCS B OKPYXKAIOLLEE MPOCTPaHCTBO.
» (6pa3osasLLwiics KOHEHCAT HEOBXOZMMO CIIUTL Yepe3 OTBOR KoHaeHcaTa(B) v cobpab B KoHaeHcaToc0pHHK. [JakHblit KoHaeHCATOCO0pHHK MOXHO MpHOBPECTA B KOMMaHMM

Pfannenberg s ra4ectse fONONHUTENBHOTO 060PY[OBAHMS.

& Homep getanu dupml Pfannenberg and 3akasa [OMONHMTENbHOTO 0GOPYAOBAHKS, CMOTPU 3aKas MpUHAZNEXHOCTEN
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NEKTROTEXHAKE AR NPOMBILNERHOCTH

2.5 3aBoackas Tabnuuka

A NPEAYNPEXOAEHUE

OnacHOCTb OT NOBPEXAEHHbIX YCTPOUCTB

Hecobnionerute faHHbIX 3aBOLCKO TADMMYKA MOXET MDUBECTY K TSKENbIM aBapUsM.

> Tlpu YCTaHOBKe U TEXHUHECKoM 0BCNyKVBaHMM YCTPOVICTB yYMTLIBATL ARHHBIE Ha 38BORCKON TaBMMuKe.

<X1 3aBopcras Tabnuka HaXOMITCH Ha 3adHelt Naenu fopnyca BO3MYyX0-BOAAHOM TennoobmenHuia.
& Ha PUCYHKE NOKa3aHO CTaHAAPTHOE UCMONHEHNE CTPaH-4neHoB EC.B APYrAX CTpaHax UCMONHEHne 3ABOACKOATAOMAYKM MOKET UMETb OTKMIOHEHMS,

1 2
‘1 6 \\ —u" Plannenberg GmbH
- Wemner-Wit-Stralle 1
Pfannenberg i D-21035 Hamburg
15 \\. ST Titrwesit PO e whtew plannienbesg.com
Type PWx Gxx1
14~ Pin 12x00000000¢ € c““, 3
SN Sroooaono MADE IN GERMANY
e
13~
12 1 ngm mas Al =G
_-"'I Start max Al \
-~
11 4
| ~A35 1 W20 © Py L KW Qg KW
1 [] e G':-.r\ mh P man bar X
9 f’7°’“ b .
g - Inside  IEC BOS26-P S
N
Puc. 4 - 3aBoackan Tabnuuka ctpaH-uneHoB EC
Mo3. | O6o3HayYeHue Mo3. | O6o3HayeHue
1 Tlororun warotosuTens 2 Mapkuposka CE
3 Bug sawusl 4 MpenoxpanuTens
5 X0noaonpoM3BOAUTENBHOCTS 6 [lagnesie  XonOQUAHOMO  areHTa
7 Pop 3auuTl 8 OBbemHblit pacxop/ Boga
9 OBbemHbIi packog/ Bo3ayx 10 JnexTpudeckas MOLHOCTb
11 | MNycrosoit Tok 12 | HomuHansHbii Tok
13 | HomwsansHoe paboyee Hanpsixehvie 14 | CepwitHblit Homep
15 | Homep wagenus 16 | Tun ycrpoiicrea
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POTEXIIKE AR MPOMBILINEHHOCTH

2.6 TexHn4yeckue gaHHbIe
2.6.1 XonogunbHble AaHHbIE
O6o3Ha4yeHune Moaens PWI/PWS 6502 115B | Mogens PWI/PWS 6502 230B
XonogonpowseomurensHocts(Bo3. 35 / Bog.
10/ 200 ) * 5000Bt
Oxnaxgarolas cpefa BOja
Hactpoitka ~ TepmocTara +35°C / 95°F
[IManason  HacTpoiiku  Tepmocrata wiH.8°C / 46,4°F - makc.50°C / 122°F
Pacxon sopbl * 400n/y

Temnepatypa Bogbl & NogakolLeMTpyGonposoze

10°C (>+1°C bis +35°C)

Pabouee fasnenie *

1-10 6ap

ObbemHblit pacxop Bo3ayxa

PWS : 1425 m3/4y 230B / 50w
PWI : 1425 m3/y

PWS/PWI :1580 m*y

TenmepaTypa HapyKHOM BO3CyXa

+1°C/34°F ... +70°C/ 158°F

BHyTDEHHSS TEMNEpaTypa B PaCNperenuTeNbHOM Wkady

+1°C/34°F ... +50°C /[ 122°F

ﬂpOﬂOﬂ)KMTeJ'IbHOCTb BKMOYEHMA

100%

YpoBeHb 38yK0BOTO faanens (1 w)

<54 15 (A)

OteneHite KoHgeHcara

QOtBog kowpeHcara (rpyba 8=12 mm)

2.6.2 AneKkTpuyeckme napameTpbl
O6o03HayeHne Mogenb PWI/PWS 6502 115B Mogenb PWI/PWS 6502 230B

HomuxansHoe padoyeeHanpsixenue *f * 400B 460B
HoMwHanbHas yacrora * 50l 60l 60l
Motpebnsemas MoLHoCTb * P el

A35/W10 79BT 130BT 130Bt
HomiHanbHbiit Tok * | nom max 0,69A 0,8A 0,72A
Mac. EOMMH&J‘IbeII?I Tok UL mput | nom max 0.8A 0.8A
60 My 60Hz UL
Mycrosoit To + | Start max 1,16A | 1,56A 1,56A
BxogHoit npegoxpauTens T * 2A gG
[lanason (yHKLMOHMDOBAHUA DIN IEC 60038
KowTpons Temneparypbl (asapuiHascurHanu3ays) mac. 230 B nepem. Tora, 8 (1,5) A cosg=1 (0,6) maic. 230 B nocr.

T3, 0,25A
Touka NepexTioueHUs BbILIE3ATAHHOTO SHAYEHR +10K
2.6.3 Pa3mepbl
O6o3Ha4yeHune Mopens PWI/PWS 6502 115B | Mopgens PWI/PWS 6502 230B

Bbicota X LUupura x Mnybusa PWS 1556 x 485 x 186 MM
Bbicota X LWpuHa x Tnybusa PWI 1549 x 485 x 186 Mmm
MonTaHas rmybuxa PWI 100 mMm

Bec

PWI: 35 kr / PWS: 34,5 kr | PWI: 38 kr / PWS: 36,5 r

MokTaxHoe nonoxexue

BEPTUKAIbHOE

KowcTpykuws  ycTpoiicrea

Cranpapr: cTanbHoit fueT

2.6.4 Mpouue gaHHbIe yCTpOUCTBA

O6o3HauyeHue

Mogenb PWI/PWS 6502 115B | Mopgens PWI/PWS 6502 230B

MoaknioyeHme oXnaxgatoLLen Bogbl

[LInanrosas acagsa comacio DIN 8542 R1/2" (13 mm)

Sawya ot kopposum

CTaHapT, OLVHKOBAHHbI, ANEKTDOCTATMYECIOR NOPOLLIKOBOE MokpbiTue (200 °C), BapuaHT: KOXyX U3 HepXaBelolei
CTanu

Pon 3auul

(o TPUMEHEHMA 110 HA3HaYEHWO;
P55 no oTHOWEHMIO K pacnpenenuTensHomy Wwrady (EN 60529).

* [laHHble Ha 3aBOACHO Tabruke.

** B cny4ae V3MEHEHNA HOMVHANBHOO PabOYero HampAXeHUA

no06paTh NOZXOARLLWIA BYODHOM MPEROXPaHUTENb, CMOTPY Vcnonba08aTh COOTBETCTRYHOLLIMIA BYOTHOI
MPEAONDaHHTENb .
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3 MoHTax 1 nepBbI BBOA B 3KCMJyaTaLuio
3.1 TpaHcnopTupoBKa

& NPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCTb OT HEKOHTPONUPYEMbIX ABUXEHUN

Hexagnexalias Qukcauus YCTPOiCTBA MOKET NPUBECTH K TAXENbIM aBADUAM.

> [leperpy3ky paspeLLaeTca BHINOMHAT TONbKO 0BY4EHHOMY 3TO OnepaLM KBMMAMLMPOBAHHOMY
nepeoHany.

> Tlpu TPaHCMIOTVOBKE Hal TpY30BOM aBTOMOBUNE WM MpyLene YCTPOACTBO HEOBXOTUMO 3aKpenuTh
Hagnexaum 0bpasoM.

> Vcnons308ath CTAXHBIE PEMHY TONBHO [OCTTONHOA HOMAHAMBHOM MPOYHOCTBO.

> Vcnons308at MOTUBOCKONL3ALLLNE MaTepuanbl AnA COMKCALMM, HAMPUMED, MPOTVBOCKOMB3ALLINA MaT.

> [Tpw neperpy3ke ¢ NOMOLLLIO KpaHa He 3aX0TUTb N0 MPUNOZHATLIE YCTPOICTBA U HE HAXORUTBCH Nog
HUMM,

YKA3AHUE

OnacHocTb MaTepuanbHOro ywep6ba npy TpaHCNOPTUPOBKE U BbIrpy3Ke YCTPOUCTB.
> Hexaanexawias Gurcauus yCTpOACTBA WNW HEKOHTDONVDYEMbIE ABUKEHUA MOTYT BbI3BaTb MOBPEAIEHHS.
> GobniogaTb NpeqenbHyio OCTOPOKHOCTb W BHUMATENSHOCTL NP NEPEMELIEHMA 1 TPAHCMOPTUPOBKE
YCTPOWCTB.
> YCTPOICTBO TPHCNOPTUPOBATH TONBKO B PAGOYEM MONOXEHMM.

@TpaHCHOPTMPOBKa BO3AYXO0-BOAAHIX TennoobMeHHwKoB Beerga 0CYLLECTBNACTCA B 3ABOACKO YNaKoBKe. OHacocron U3 fPTOHHOO YNakoBO4HOIO ALLIMKA, OCHOBAHMA, HIKHe#t 1 BerHeﬁ ynpyroﬁ
NpoKnaKu.

TpaHcnopTMpoOBKa BO3AYyX0-BOAAHbIX TENJI006MEHHUKOB
Ycnosusi
- Bospyxo-BonsHble TENNOOBMEHHIKN HAXOBATCA B 38BOACKO YNaKoBKE.

Tpebyrowuecss uHCMpyMeHmbl U Mamepuaribl
- CTeKHbIe eMHM, DI HEOOXOBUMOCTH PaSTpy30uHBIt Kpak

lNopsidok deticmeuli

= [Inq TpaHCNOPTUPOBKN 3achKCHPOBATL HagnexaLLyM 06pasom C MOMOLLIO CTAKHbIX peMHed. TpaHCnopTvpOBaTh BCErfa B paboyem NonoKeHuu.
= [TogHumars BO3EYXO-BORAHOI TeNNOOBMEHHMK TOMbKO 3a Kopnye.

= Bcera nogHUMaTh BO3LyX0-BOAAHOI TENNOOBMEHHMK MELMEHHO 1 PABHOMEPHO, OGN YEr0 ONyCTUTb €ro BOE3oNacHoM MecTe.

= Bo30yxo-8005iHOU mernnoobmeHHUK 6blir nepeMewieH U nogpyxeH Hadnexauwum obpasom.

3.2 XpaHeHue

o Tlpn XpaHeHw! He NogBEprab BO3OYX0-BOOAHbE TennoobMeHHMki Bo3geiicTBimo Temnepatyp cebiwe +70 °C.
* Bcerna xpaHuTb B30yX0-BOAAKbIE TennooGMenHMu B paboyem nomoweHuy.

<XI HecobniogeHvte BeaeT k yTpare apaHTim.
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NEKTROTEXHAKE AR NPOMBILNERHOCTH

3.3 PacnakoBka

A NPEAYNPEXOAEHUE

OnacHOCTb HecYacTHbIX Clly4yaeB M3-3a 60nbLIOro CO6CTBEHHOrO BeCa yCTPOUCTB
HexoHTponMpyeMble [BIDKEHMA YCTPOIICTB BO BPEMA MOHTaXa MOTYT MPUBECTH K HECHACTHBIM CRYYaAM.

> Mcnons3yiiTe NOZXOAALLME MPY30NORLEMHbIE MEXaHU3MbI 1 (DUKCUPYITE YCTPOIACTBA OT OMPOKMZLIBAHNS.

> OukcupyiiTe Takke CMOHTUOBAHKbIE AETaNK.

& BHUMAHME

OnacHOCTb NPUYMHEHUS TPABM OCTPbIMU KPOMKaMM
> YCTpOiiCTBO 10 NPOU3BOACTBEHHLIM MDUYMHAM MOKET UMETb 3ayCeHell no KpOMKAM JWCTOBOTO MaTepuana.
> Tlpu BLINONHEHMM CEPBHCHBIX PABOT 1 MOKTaXA HOCHTL nepyaTi.

= [lpw acnaKoBke BO3ZYX0-BORAHbIX TENNOOBMEHHUKOB HEOBXODUMO BU3YaNbHO MPOBEPUTL UX HA HAnWHie TPAHCTOPTHbIX NOBPEXDEHHIA.
OBpatuTb BHUMAHE Ha HeynakoBaHHbIe [eTany, BMATHHbI, LAPanMHbI, BULMMbIE MOLTEKAHUA Macma W T. I
= [TpoBEPWTb YNAKOBOYHbIE MaTepHan Neperl yTunM3aLvel Ha OTCYTCTEME B HEM HEynakoBaHHBIXCDYHKLMOHANbHbIX ZeTanei.

& O BO3MOKHbIX MOBDEKOEHATX HESAMELMATENLHO MPOUH(DOPMUPOBATL TAHCMOPTHOE NPERMPHATHE.
YunTbiBaTb «YKasaHus Ha Chydail nOBPEXAEHMi.

& Mpw 0Gpaborke rapaHTHitkbix TPeBOBaHNA NPUBOGHTL TOUHbIE faHHbIE B OTHOLLIEHHM AedbexTa, BO3MOXHO, caenatb cpororpachu. [lononHuTensHO BCEraa YkasbiBarb 0B0sHaseHve
TVNa W CEPUitHbIIi HOMEp.

<X] [leiicrytor «OBLLye ycnosus ANA nocTasok i yenyr>> LienTpansHoro o6bemuenns npeanpuaTiii ANEKTPOTEXHMYECKON NpoMbllwneHHocTH (ZVEI = Zentralverband der
Elektrotechnischen Industrie), B camolt nocnegHei pegakuum.
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3.4 MoHTax

, » ONMACHOCTb

OnacHOCTb ANA XXU3HU OT yAapa aNeKTPUUYECKUM TOKOM

Haxogswwiecs nos HanpsKEHMEM YCTROMCTBA U OTKDLITbIE COBMMHMTENbHbIE MMM CO3AKT ONACHOCTb

MOPAKEHYA AMEKTOMYECKIM TOROM W MOTYT BbI3bIBATb TAKENbIE HECHACTHBIE CRySaM.

> Pabotl Ha NOBKMIOYEHMAMM K NGKTPOCETH PA3PELIAETCA BBINOMHATL TOMbKO OByYEHHBIM CeManuCTam-
AEKTPHRAM.

> Tlepeq MOHTAKOM OTKTHOYHTL NOAYY HAMDSXEHM HA BCE NOJBONALME MWHYK C NOMOUIBIO OTAEMHOTO
MIDEOXPAHHTENS U IMABHOTO BLIKTOYATENS 1 3aBM0KMOBATb OT NOBTOPHONO BKTIOYEHMS,

> Obecnewns OTCyTCTaMe  HamAKGHNA Ha  YCTpoilcTe.

& BHUMAHMUE

OnacHocTb 3alwemMrneHus npu MOHTaxe yCTpOﬁCTBa

anI MOHTaXE UMEETCA ONacHOCTh 3aLLLEMNEHUA MEXTY PpacnpenenurenbHbiM UJKa(b0M i paM0|7| y0Tp0I7ICTBa.
> He nomeLuats Hurakve YacTu Tena Mexay paM0|7| )1 BbIPE3OM ANA yCTpOl?ICTBa.

> Paboraty OCMOTPUTENBHO W HOCUTb MEpYarku.

YKA3AHUE

OnacHocTb NOBpeXAeHUA 060pyaoBaHUA pacnpeaenuTesnibHOro wkadga MOHTaXHOW CTPYXKKOMN
ﬂpVI NPOAENbIBAHMA BbIDE3OB ANA BO3AYX0-BOAAHBIX TENN00BMEHHHKOB MOHTAXHAS! CTPyXKa MOXET NOnacTb
BHYTPb PACTpEBeNUTENsHOO Wkacha.
> 3alywatb pacnpenenvTenchbiii LWkad OT 3arpASHEHWt NP MOHTAKE M UCTIONb30BATH 3alLMTHBIE
YKPLITUS.

341 O6wme TpeboBaHUA K MOHTaXy

Urobbl rapaHTVpoBaTh Ge30macHyio M HaexHyto paboty BOamyX0-BOaAHbIX TennooBMeHHHKoB, Heobxomumo obecnenuTs cobntopeHme crepytolwux obluux TpeGoBaHui;

o MecTo ycTaHoBKu pacnpesenuTenbHoro Wkada BuibpaT Takm 06pasom, yrobbl obecneunBanach AOCTaTOuHas NPUTOUHAR W BBITAKHAS BEHTAMALA BO3YX0-BOARHOTO
TennoobmerHia. MyHUMAnbHOE PAcCTOSHYE MEXEY YCTPOMCTBAMM WM 4O CTEHBI AOMKHO cocTagnATb 200 Mu.

o BCTpoeHHble aNeMeHTHl B PacnpesenuTensHoM Wady He MOMKHbI MPENSTCTBOBATb LKYNALMA BO3EyXa.

o Jachychposatb pacnpeaenuTeNbHoil LLKACH 0T OMpOKMIbIBaHKA.

o YOemuses, 410 UMEHOLLIECH LLUIBPHUPbI CNOCOBHBI BblAepXaTb AONONHUTENbHbIA BEC BO3RYO-BOARHOMO TENNOOBMEHHUKA.,

o MoHTax B03ByX0-B00AHOO TeNNoOOMEHHUKA MOKET NMPOM3BOTUTECS C BHEUHMM KOKYXOM YCTPOWcTBa W 663 Hero.

@ Mocne MowTaxa (663 Kokyxa yCTPOVICTBa) NPHCOBUMHMTS KaOENb/ 3aLLMTHOE 3a3eMNEHHE, COBQMHNTENbHBIA NPOBOZ/BNOK UHAMKALMK 11 BCE BMECTE CMOHTUDOBATb Ha YCTPOICTBE.

o Mecto MOHTaXa yKpHITb OT CUNBHOT 3amSaHEHHS.
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3.4.2 MoHTax Bo3ayxo-BoAAHOro Tennnoo6meHHuka PWS (6okoBasi HaBecka)
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Puc. b - BHewHun Bng pacnpegenurenbHoro wkadga
OTBepcTUA ANA BO3AYXO-BOAAHOrO TENSI006MeHHUKa

Puc. 6 - BHewHui BuA pacnpegenurenbHoro wkadga

PWS Bbipe3 aons Bo3gyxo-BoAsiHOro TennooobmeHHuka PWS
Mos. O603Ha4yeHue Mos. O603Ha4YeHue
1 OreepcTus 2 Beipes
3 Pa3meps! faHbl B MM 4 Papuyc Bbipesa 20mm

MNpoaenbiBaHue Bbipe3a ANA BO3QyX0-BOASHOIO TensoooMeHHuka PWS
Ycnosus

- Bce obuwwe Tpebosanug Buinonkews, cMotpn O6lwde TPeOOBAHNS K MOHTaKY

- Yerpoiicreo  0BecroveHo.

Tpebyrouuecss UHCMpyMeHmMs! U Mamepuaribl
- nuna

- p HeoBxomumocT (hpesa ANA pacnpepienMTenbHoro Wkaca

- 3alLTHble YKDBITAS

lNopsidok deticmeuti

= [InA 3aWuTbl OT CTpYKKA BBINOKWTL PACTPERENMTENbHbIH LLIKACD 3ALLUTHBIM JDbITHEM.

= [lpogenatb B pacnpegentenshom wWkacby bipes (2) W mpocsepnuTy oTBepcTMa (L).

= Heobxomymble pasvepsi (3) ¥ paguyc Bbipe3a (4) MPUBOBATCA Ha PUcyHKe Bbipes B pacpemenvTencHom Lukahy, BUE CHapyKiL.
= Yammb C {pOMOK Pe3a 3ajCeHLbl.

= Y0ianuTb U3 PacnpeseniTeNbHoro (LKkatha CTPYKKY W MOHTaXHble OTXOBbI

= Bblpe3 u omeepcmus 8bIlNOJIHEHbI.
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NEKTROTEXHAKE AR NPOMBILNERHOCTH

MoHTax BO3ayx0-BOAAHOIO Tennoo6mMeHHMKa PWS (6okoBas HaBecka)

»

1T
AN

Puc. 7 - MoHTax Bo34yx0-BOAAHOro TeNnooo6MeHHMKa
PWS

MoHTax B pacnpeaenuresibHOM LKady

Ycnosusi

- Bblpes gns Bosgyxo-sogaHoro rennoobmenkuia PVW S npogenan, cmorpu pucyrok MokTax 8o3gyxo-Boasroro Tennoodmenkua PVW S (6orosas Hasecka).

- Bospyxo-BopsHoi TennoobmenHk 0BecToveH.

Tpebyrowuecs UHCMpPYMeHMbI U Mamepuaribl
- MoHTawHbiit UHCTpyMeHT
- JlononHuTenbHblit koMnReKT; PeabboBble WNMbiM, BUHTbI, failk, LLiai0bl

lNopsidok deticmeuli

= (e BXOASLLYE B KOMNNEKT NOCTaBK/ Pe3bBOBbIE LUMWbKY (ONOMHUTENbHbIA KOMANEKT) BBEPHYTS B ToYKax rpenniedns (1) Boamyxo-BOAAHOM TennoobMenHuKa.
= ( noMOLLBI0 MpHKpyYeHHbIX e3sBoBbix Lunuex (1) HagecuTb YCTPOACTBO CHapyXM Ha pacTpeaenuTENbHbI LLKAG.

= [INOTHO MPWKPYTUTb YCTPOWCTBO C BHYTPEHHEM CTOPOHbI PACTPEAENHTENBHOTO Lkadha.

& [Inq kpenneHus Ycnonb3osarb BXOAALME B OBbEM NOCTaBM BUHTSI, raiikit 1 Waifbbi (GONONHUTENbHbIA KOMANENT).

= [InoTHO 3aTAHYTb KpenneHve.

= Bo30yxo0-80051HOU mernnoobMeHHUK 3aKkperisieH Ha pacrpedenumerbHOM wkKkagy U 20moe8 K 3r1ieKmpu4yecKkomy

nodkno4YeHuto, cmompu Nodkno4YeHuUe K arnekmpocemu.
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NEKTROTEXHAKE AR NPOMBILNERHOCTH
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3.4.3 MoHTax Bo3ayxo-BoAAHOro TennnoobmeHHuka PWI (BcTpanBaHue)

1/1

1506

446

Puc. 8 - BHewHui BUA pacnpenenuTenbHoro wkadga
Bbipe3 ons Bo3gyxo-BoAsiHOro Tennioo6meHHuka PWI

NMpoaenbiBaHue Bbipe3a Ans BO34yX0-BOAAHOIo TensiooomMeHHuka PWI

Ycnosusi

- Bce obuwme Tpebosatms BbinonHeHbl, cmotpu O6ive TpeboBaHKs Kk MOHTAXY
- Yerpoiicreo  0BecrodeHo.

Tpebyrouwjuecs UHCmMpyMeHmbl U Mamepuaribl
- nuna

- Tip HeoBxomuMocT (hpesa ANA pacnpepienvTenbHoro Wkaca

- 3alLYTHble YKDLITHA

lMopsidok delicmeauli
= [Ing 3aWMTHI OT CTPYKKM BEINOXUTH PACNPEAENMTENbHBIA LLIKAC) SALLMTHEIM YKDLITAEM.

= Tlpogenars B pacnpedenwensHom Lukadpy Bbipes (1). Heobxomumble pasmepsl (MPYBOLATCA B MM) JkasaHbl Ha pvcyHke BbIpes B pacnpesenuTensiom Lukadyy, BuT CHapykw

PWI(2).
u yan'II/ITb C KPOMOK pe3a 3ayCeHLbl.
u Ynanmb 13 pacnpeenuTensHoro U.IKad)a CTDYXKY W MOHT@XHbIE OTXOObI.

= Bbipe3s (1) npodenaH.
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YcTaHoBKa NpodunbHOro ynnoTHEHUs AN BO34yX0-BOASAHOIo TennoobmeHHuka PWI (BcTpaMBaHue)

A NPEAYNPEXOEHUE

OnacHocTb aBapui U3-3a HeHaanexawmm o6pa3om ynoXeHHbIX YNIOTHEHUN
ﬂpOHmuaemue YNNOTHEHUA MOTYT NPONyCKaTh BRary U Bbi3bIBaTh KOPOTKUE 3aMblKaHMA.

> [Tpoknagblzars ynoTHEHME TaK, YTo0bl OHO YINOTHANO MO OTHOLUEHUHO K PACPERENMTENBHOMY LLKachy.

> Tlow wctke W TexHuseckom  OfCnyXWBaHWN BCEria POBEPATb  YNOTHEHS.

Ao

,// Sy o

3 e

Puc. 9 - YctaHOBKa NpodunbHOro ynioTHeHUs
Bo3ayxo-BoasHoW Tennoo6meHHuk PWI

Mo3. | O6bo3HauyeHue Mos. | O6o3HayeHue

1 MpodunsHoe ynnoTHeHve 2 Bbipes Ang ynnoTHeus
Kpennexus Ha pacnpedenvTensHoM Lukadby, BHYTPEHHSS CTOPOHA

4 KoHuI CTHIKOB NPOGYMABHOTO YNAOTHEHIS

YcTtaHoBKa NpodubHOro ynnoTHEHUA U MOHTax

Ycnosus

- Boipes ana Boaayro-BoasHaro Tennoobmennia PV npogenan, cMoTpu pucyiok Mposenbisakie BbIPe3a A7 BO3AYHO-BOARKOTO TennoobmenHiia
PWI.

- Boagyxo-BoasHoii Tenn00GMeRHMK 0BecToueH.

Tpebyrowuecs UHCMpPYMeHMbI U Mamepuaribl

- MpodunbHoe ynnotHerme (1)

- MoHTawHbiit UHCTpyMeHT

- [lononHuTenbHbIA FOMINEKT: Pe300BbIE WNMMLKY, BUHTSI, Taki, LLiai0bI

lNopsidok Oeticmeul

= Hagerb npodunsHoe ynnoTHenwe (1) Ha METaNAMIECKyIo KpOMKY Bbipesa (2). BCTasuTb YINOTHEHHE KOHLAMM CTBIKOB (4) BHM3.

= (e BXOASLLYE B KOMMNEKT NOCTaBK/ Pe3bBOBLIE LMWK (LONONHWTENLHbIA KOMIEXT) BBEPHYTS B BEPXHUETOM KpenneHus (3) Bo3ayx0-BOAsHOr0 TennoobMerHuka. C noMoLLibio
MpHKDY4EHHbIX Pe3cBOBLIX LLINANEK HABECHTb YCTPOICTBO CHAPYKY Ha pacnpeenuTensHbli Lukach.

= TINOTHO MPHKDYTUTb YCTPOTCTBO C BHYTPEHHEM CTOPOHbI pacTpeaenuTeNbHOr wkacha (3). [InA KpenngHus Ucnonbaogats BXORALLME B 0BLEM NOCTaBHM BUHTLI, falil W LGBl (SoMonHMTENbHIA
fomnnert). Kpenngwwe 3aTsiruBaTh HACTONbKO, YTOObI MPOchUNbHOE ynnoTHeHme (1) Cxanoch Ha
2 MM.

= [Ipoghusib Npukpennssiemcsi K 6030yx0-800sIHOMY Merni000MeHHUKY.
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MoHTax B pacnpegenutenibHOM LWKadgy Bo3AyX0-BOAAHOro Tennoo6meHHuka PWI (BcTpanBaHue)

Puc. 10 - MoHTax BO3ayxo-BOAAHOro Tensioo6mMeHHuka PWI

Fd

Mo3. | O6o3Ha4YeHue Mo3. | O6o3Ha4eHue
1 MpyxuHa ¢ cobaukoit 2 Kpenextas npyxuna (ssepxy)
3 Bosgyxo-BopsHoil  Tennoobmentmk  PWI 4 A | Buipes 8 kopnyce

4B | Bupess e 5 CTeHka pacnpepenvTeNsHOro Lkaca / [BepbpacTIELENUTENbHONO Wkacha

MoHTax B pacnpegenutensHoMm wkady

Ycnosus

- [lpomena Bbipes ¥ ymOXeHbl  ynnoTHeHus, cMOTpM  [lpogenbisanve  Bbipesa AR BO3HYX0-BOARHOTO TemnoobMeHHuka PWI.
- Bospyxo-BopsHoi TennooBmenHuk 0BecToueH.

Tpebyrowuecss uHCMpPyMeHmbl U Mamepuaribl
- MoHTaKHblii MHCTDYMEHT, KpEneXHas npyxuHa (2) (DOMOMHWTENbHbIA KoMNNexT)

lNopsidok Oeticmeuli

= Ycrpoiicteo (3) BeTaguT B BbIDE3 CHApYKM, CMOTPM pucyHox MoHTax Bo3yx0-BosHoro TennooBmenHiia PWI.

= YCTPOiiCTBO (3) 33ZBUHYTb BHYTPb PACTPEAENUTENBHOTO Wkada (5), 4robbl 0HO puAErano K ynnoTHeHMio YCTPOMCTBA.

= TlpyxHa ¢ cobaukoit (1) 3adukcupyeTcs o CbILMMLIM LWENYKOM Ha BEPXHEN YacTi YCTpoiicTBa, Boamyxo- BOARHOM TennoobMeHHuk (3) Tenepb 3acukCipoBaH NPOTHB BbINAAEHHS.
= Kpenexuble npykuHbl (2) 3acukcuposaTh Ha BHYTPEHHeN CTOPOHe pacnpegenuTensHoro wkada (5).

<XI Pyroit npinkatb IENeKHO PKUHY Tak, 4Tobbl KEnexHbIi Yook 3auenunca 3a Buipes B fopnyce (4 A).

& B pacnpegenuTensHoiX Lwkadax ¢ pamoit KECTKOCTH KpENeXHbIe MPyXWHbI BCTABAT B 330HHE Bbipe3tl B kopnyce (4 B).

= YCTpoifcTBO (3) CMOHTUPOBATb Taki 0Gpa3oM, 4TobbI aBapMilHbIi OTBO KOHEHCATA HAXOTUICA B HUKHEM YaCTH YCTPOCTBA.

= B030yx0-80051HOU mernnoobMeHHUK 3aKperieH Ha pacrpedenumesibHOM Wkagy.

PykoBozcTBo no akcnnyaraumm 785408476 PWS n PWI 6502 © Pfannenberg GmbH Crpatmua 18 / 34



Pfannenberg

NEKTROTEXHAKE AR NPOMBILNERHOCTH

3.4.4 MoaknoyeHne oxnaxaatrowen Boabl
1 2
\ jr 3 PWI
q - -
@&
i 'i i
L @ ]
8 "
= 2
PWI
11 \ — |
| 25 | 4 _ B0 | 725 |
\
3 / \ 3
Puc. 11 — MNogkniovyeHus oxnaxaawlen Boabl Puc. 12 — NMogknioyeHnsa oxnaxaatrowien Boabl ¢
BbixogHoe/ BxogHOe oTBepcTHe Ans BoAbl pe3b060BbIMU LUNAaHIFOBLIMU HacagKaMu
Mo3. | O6o3HayeHue Mos3. | O6o3HayeHue
1 BxogHoe otBepcTve A Bogbl 2 BbixogHoe oTBepcTUe ANS BOAHI
3 PasMepbl faHbl B MM 4 QOtBof KOHpEHCATa
Pe3sb00BbIe LLITAHIOBbIE HACAHH (RONONHUTENbHbIA
5 o) 6 Ykgaarenn Kanpasnewus  noToka

& OtB0g KoHgeHcara (4) 1 nogkniowerns oxnaxaaroLei Bogsl (1)1(2) Boerna HaXOBATCA CHApYKW Ha pacTPEaENUTENBHOM LLIkaCDY.

Y
i
i JI/_\I. T ¢ i T
Bl [0
ik PWS 2 '
(] - 1
_ w5 \ B0 | 725
4 \\ 4
3 3
MopknioyeHUe oxnaxaarolen Boabl
Ycnosusi

- Boapyxo-BoasHOM TeNNOOBMEHHMK CMOHTMPOBAH U 0BECTOMeH.

Tpebyrowuecsi uHCMpyMeHMbI U Mamepuaribl
- MoHTaXHbIil  MHCTDYMEHT,

- pe00Bas LLNAHOBAS HACAMka (ONOMHUTENbHLIA KOMMNET §12 MM), LLITZHOBbIE XOMYT!

lNopsidok delicmeuli

= Peapbosble Lunanossie Hacagm (5) CMOHTUPOBATH Ha OTBepCTARX ANA Bbixoma (2) u Bxoma Bogsl (1).

= Ybeauroes, uto 6bino cobniongHo NPaBUNLHOE HanpaBneHue noToka, CMOTPU YKasaTenu (6)

<X] MoXHO Kenofb308arh arnbTepHaTHBHbIE BIAbI NOBKTTHOYEHM, Hanpumep, 10TOBbIE LLITEKEPHLIE CUCTEMbI W3 NaTyHM.
= Hagemb PAcCHUTaHHbIE Ha BEICOKOE 1ABMEHIE aNaCTUHbIE LLINaHM (>10 6ap) I SH(bMKCMpOBaTb LUNaHroBLIMUXOMYTaMW.

= Ha 3aMIOUTENIbHOM 3Tane MPOBEPHTH [EPMETUYHOCTS BCEX COBAMHEHMIA.

= [llodknroyeHue oxnaxdarouweli 800bI CMOHMUPOBAHO.
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NEKTROTEXHAKE AR NPOMBILNERHOCTH

@ PerynﬂpHo MPOBEPATL BOASHOM KOHTYD 1 3alLuLLaTb 0T 3al'p93HeHVIl7I 1 3BLITOYHOMO AaBNEHNS, CMOTPU Tpe6yemoe Ka4eCTBO BOAbI.
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Fd

3.4.5 TpebyemMoe KauecTBO BOAbI

&1 Yol rapanTupoBaTh HagexHylo paboTy Bo3yX0-BORAHbIX TeNn0GMEHHNKoB, Heobxoumo cobmiogats AupekTuebl VGB Ans oxnaxgarolued Bogbl
(VGB-R 455).

Oxnaxjanlias BOJa [OMKHA YHOBMETBOPATb Cedylowdm TpeBoBaHnsM:

o OHa He [IOMKHA CTAHOBMTBCA MPUIMHOI 0BPa30BaHIA Hakumu WM CBOBOSHOTO OCazKa.

o OHa JOMKHA MMETb HUBKYIO KECTKOCT, B YACTHOCTH HUKYHO KapBOHaTHYIO XecTkocTs (0COBEHHO N OBPATHOM OXMaXaEHVM).

o Tpw 06paTHOM OXNAXTEHN HE ONKEH POUCKOBTb YPE3MEPHBI POCT COREPKAHHA COMM MO MPUHMHe vcnapems 6onblumx 06bEeMOB BOZbI.

&1 Tlo Mepe NOBBILIEHHS! KOHLIEHTPALMY PACTBOPEHHBIX BELLECTB YBENVHUBAETCA SNEKTUHECKas MPOBOTUMOCTb, KOPPO3WIAHAS aKTUBHOCTb BOZbI MOBBILLAETCA.

o CTeneHb MSrKOCTM BORbI AOMKHA HAXOBUTECA B UANA30He, B KOTODOM OHA HE OKa3bIBAET arpecCUBHOTO AGMCTBIS HA MaTepans.

o Yepes perynapHble iHTepBankl B OXNaxaaioLLylo Bogy Heobxomumo 06aBNATH CBEXYI0 BORY M OTBOGUTb YACTM HACILLEHHOM BOAbI.

e [ncocoepxaLias Bofa He MpeaHasHayena Ans oxnawges. OHa Bbi3biBagT 0Bpasosaxie nnoxo NOAAKOLLIENCA YAANEHUO KOTENbHOM HaKuny.

o OxnaxgaoLLias Boga He AOMKHA COREPaTb XKEMe30 U Mapraell, T.. OTROXEHMS NPUBOZAT k 06PasoBaHMIO 3aCOpOB B TPyBOMPOBOZAX.

o (Ha MOXET COpiepKaTb OpraH|eckve BeLLECTBa (HanpuMep, (UALTDALYOHHbI LnaM Wnu MAKPOBUONOTUHECKYE 3arpA3HEHNS) N B 0YeHb HEOMbLLOM
Konu4ecTBe.

Hitke NEpEYncneHbl Haubonee yacto BCTPEYaIOLLMECA 3arpASHEHKA U Haubonee PpacnpocTpaHeHHbIe Cnocobbl x yaanexua:

Bwua 3arpsisHeHus Cnocob yaaneHus

OrdounbTpoBaT BoY yepes:
o Ceruamblit CpumbTp, TPABMIAHBIA CPUITLTP,

Mexaieckue — 3arpsaHeHHs . .
P KapTPMZKHBIA QUTST W HaMBIBHOA DMMbTP

CpaBHMTENLHO BBICOKAS KECTKOCTD YMArUTL BOBY METOZOM MOHHOTO 0BMeHa

YMePEHHOe COREpKaHIe MEXaHUIECKWX 3arA3HEHNi 1 CONEIKECTKOCTH OBpaborarb Bogy CTabuAMBMPyIOLIMMI WTHTUCTIEPTVDYHOLLMMI BELLECTBAMY

VmepeHHoe COMEPXaHNE XUMUYECKUX 33I'pH3H6HMl7I

OBpaborarb sony naccuearopam WiknuuHrGHTOpPaMM (3aMegnUTEnaMA)

Buonorudeckvie arps3Henns (Hanpuvep, cruseobpasyiolmedakTepu 1 BOZOPOCTM) Opaiorars Bogy e
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2]

Cocras I/ICI'IOJ'IbSyeMOIﬁ MOANUTONHOI UNW CUCTEMHOIA BOGbI AOMKEH COOTBETCTBOBATD HIIKENEPEUNCNEHHBIMMAPONOTMYECKM XapakTEPUCTUKAM

Fmpponornyeckue XxapakTepucTUKK

UcnonHeHue: CTaHpapT

WcnonHeHue ycTponcTBa:

VA
Yposetb pH 7-85 6-9
Kap6orosast kucnota °dH >3 <8 1-12
CaobogHas  yrmexucnota mr/gm® 8-15 1-100
PasHoBeCHaR  yrnekenoTa mr/gm® 8-15 QTCYTCTBYET
ArpeccuBian yrmexvcnota mr/om? 0 0-400
Cynbuasl OTCYTCTBYIOT OTCYTCTBYHOT
Kucnopog mr/gm® <10 <10
Xnopua-moHsl mr/om® <50 < 200
Cynbhat-noHs! mr/om? <250 <500
Humparsi v HuTpuTS mr/gm® <10 <100
XNK mr/om® <7 <40
Awmuak mr/om® <5 <20
Xeneso mr/om® <0,2 OTCyTCTBYET
Mapraney mr/gm® <0,2 0TCYTCTBYET
OneKTPONPOBOAMMOCTb mkCm/cm <2200 <4000
Qcrarok Mpw BbinapUBaHM mr/om® <500 <2000
Pacxon nepmarraxara Kanus mr/gm® <25 <40
<3
B3gewenHble BelecTea mr/am® >3 < 15 peromexgosara Dainackas ouwcTka noToxa

> 15 peKOMeH[oBaHa HenpepbiBHas OuMCTKA
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3.4.6 OTBOA KOHOEHcaTa
YKA3AHUE

BbiTekalowmimn KoHAeHcaT MOXeT NOBPeAUTL ANIEKTPOHUKY B pacnpenenurenbHoM wkady
BHyTpeHHSA TemnepaTypa HiKe TOYKA pOCH UMM JEceKTHble YMNOTHEHMS pacrpemeniTensHoro  Lukaga

BEAYT K 4PEIMEPHOMY BLINAREHIIO KOHAEHCATa.

> Peryndpas npoBepka ynnoTHeHwA 3aLLILLIAET 0T CAMBHOT0 06pa30BaHs KOHAEHcATa.

> LLnanr otB0Sa KOHZEHCATA CMOHTUDOBATH 663 MIMO0B U HE YMEHbLLATh CEYeHHe LLIMgHra.

> ILInaHr 0TB08a fOHAEHCATA MPOKNabIBaT TOMGHO NOS HAKTOHOM.

& BHUMAHWE

OnacHocTb NoAcKanb3biBaHUA NPU HeNpaBUIIbHOM NOAKITIOYeHUN OTBOAA KOHAeHcaTa
CBOOOZHO BHITEXAIOWME KOHOEHCAT WM HEMPABIMGHOE  YCTPOACTBO OTBOROB  KOHAEHCATa  MPUBOZWT K

00pa0BaHHI0 NPK, Ha HOTOPLIX MOXHO NOFCHOMbAHYTECA.

> COMMBLLWIICA KOHIGHCAT CTMTb B KOHAGHCATOCOOPHUK.

> cnonb3osaTb paccHuTaHHble Ha Beicokoe fanenue (>10 6ap) anacTudHble LWNAHM W PEryNSpHO NPOBEPATH FEPMETHHHOCT COBTMHEHMI.

Puc. 13 — NoaknioyeHne oTBOAa KOHAEHcaTa

MoHTax oTBOAA KOHAEHCcaTa
Ycnosus

- Boagyxo-BoasHoif TENNOOBMEHHMK CMOHTUDOBAH 1 06ECTOYEH.
- Toamioyenna oxagaloLLIe BOgbl CMOKTHPOBaHbI.

Tpebyrouwjuecs UHCmMpyMeHmbl U Mamepuaribl
- MoHTaKHbIA UHCTDYMEHT, DACCHTaHHbE Ha Bbicokoe Jaanenve (>1.0 Gap) LLNaH, LLNAHTOBbIE XOMYT

lNopsidok delicmeauli

= Ha BbiCTynatowyit U3 yCTPOiicTBa KoHew Tpy6bl (1) HacamuTL PaCCUMTAHHbIE Ha BLICOKOE AaBNeHUe ANMACTMYHbIE WwnaHm (>10 bap).
= 32penvTb LUNAHT 0TBOKA KOHTEHCATA C MOMOLLIGHO LLITTAHTOBLIX XOMYTOB.

= YCTaHOBITb EMKOCT> ANA CIIMBA KOHGEHCAT, CMOTPY Jaras MpMHAanexHocTed .

= [TpoBEpHTb [EPMETUHHOCT BCEX COBAMHEHM.

= 0Omeod koHOeHcama CMOHMUPOBaH.

G MpegoTapallieHHe Ype3MepHOTO CONMEHMS KOHTeHCaTa:

o Temneparypy oxnaxgailel Bofsl nogobpaTb ¢ yYeToM TpeyeMoi MOLHOCTH OXMaXgeHws.

e Acnons308arb YCTPOIICTBO TONbHO Ha TEPMETHHHBIX PACTPERENMTENbHBIX LLIKAcHaX M KOpnyCaX.

o 3ajaHHylo TEMNEPaTYpY OTPETyMMPOBaT [0 MMHUMAMHO BOSMOXHOTO 3HaYEHUs, MpH 3TOM He [ONYCKaTb e CHYKEHWS HIKE TOUKI POCHI.
BCTpOEHHbIi BEPHOM BbIKTIOUATENb CHIKAET 0BPa30BaHHE KOHLHCATA B OTKDLITOM PACTpEReNMTENEHOMLLIKACDY.
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3.5
35.1

MoakntoyeHne K af1eKTpoceTn

dnekTpuueckas cxema

/MR ONACHOCTb

OnacHoOCTb AN XU3HU OT yaapa 3N1eKTPUYECKUM TOKOM

Haxogsiuuecs nog HanpskeHueM YCTPOWCTBA U OTKPLITHI COBRMHUTENbHBIE MMM CO3BAIT OMACHOCT

NOpaKEHHS ANEXTUIECKIM TOROM M MOTYT BbI3bIBATb TAKEMbIE HECHACTHbIE CRyaM.

> PaboTbl Hag MOZKTIO4EHMAMA K 3NEKTPOCETU Pa3peLuaeTcA BLINOMHATL TOMbKO OBYUEHHBIM CrieuwanmicTan-
ANEKTPHKAM.

> Tlepen NpOKNAZvod BCEX MKTMYECKX COBMMHEHM YHOCTOBEHTCA B OTCYTCTBM HampAKeHWs Ha
yCTpOICTBE.
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Mo3. | O6o3HavyeHue Mo3. | O6o3Ha4YeHune Mo3. | O6o3Ha4yeHue
Bl Tepmocrar C1 | KowgeHcarop M1 | Bextungrop
X1 |LivexepHbii KoHTakT X3 | IlirexepHblit KoHTaKT X5 | 3aKuMHOA KoHTaKT
X6 3aXUMHOI! KOHTaKT XA0 | 3aXuMHOIl KOHTaKT Maccsl Y1 | OnextpomarHuTHbi knanau
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Pd

3.5.2 KoHTponb TemnepaTypbl / ABapuiHas curHanusaums

o [pn OTKNOHEHUM TEMNEPATYPbI BHYTPM PACTPEREnUTENsHOrO Lkada Gonee yem Ha 10 K or HacTpoifkn 3anaHHoro savenns (3a8oackas ycraosia 35 °C/95 °F)
ATUBUPYETCA BECTOTEHLMANBHBIA KOHTAKT.

<X] Korrarr 0BosHayeH Ha KNEMMHOI Konodke ¢ NOMOLLIbIO WaeHTUCDHkaLMORHOro 0B0sHayenus XL (towTan 4/5/6), CMOTPM PUCYHOK INEKTPUYECKOE MOAKTHYEHNE .

353 MoacoeanHeHue K aneKTpoceTn

& NMPEAYNPEXOEHUE

OnacHoCcTU OT HenpaBUIbHbIX MPOBOAOB
HenpasinbHoe nonepeyoe Cevenute MPOBOAOB BEAET k neperpesy nposoga. MoZoparoLLIas MIONALMA MOXET
BbI3BATH NOXap.
> TlonepesHoe CeyeHvte NPOBORA COOTBETCTBYET HEOBXORMMOIA MOLLHOCT Nt CHNe TOKA M COCTABNAET
0,5 - 2,5 mm2 y ot AWG 20 1o AWG 14 (amepuraHCiuit CTaHgapT pasmMepos npoBogoB).

OMNMACHOCTb

JNEKTpMYecKas gyra MoOXeT Bbi3biBaTb ONacHbIe yAapbl 35IeKTPUUYECKMM TOKOM U OXOTW.
ToH PasbeMMHEHMH M COBIMHEHMM UTEKEDHBIX PASbEMOB MOBKTIOUEHUA K CETM O Harpy3KOil WM MO HATDAKEHVEM MOXET BOSHMKATb ANEKTDHYECKAS Hyra, ONACHbIE HAMPSKEHNS W
YIapbl 3NeKTPHYECKAM
TOKOM.
> Hukora He BCTABNATb M HE U3BNEKaTb WTEKEPHbIE PASbEMbI MOTKTIOYEHNS K CETH MIOF Harpy3KOil
WV TIOR HANPSIKEHWEN,
> PaboTl Ha (LTEKEPHbIX COBAMHTENSX BbINOTHSTL TOMBKO M AOCTATONHOM OCBELUEHMM,
> Boerna BblkoyaTb NWHEIHbii 3alWTHIE BolkMIoYaTENb Y GAOKUDOBATb OT MIOBTOPHOTO BKTIOUEHNS.

X111 @2 4|5 6

. 2
3 9 Mai. 2,5 unefAWG
14
Cereaoi npogaa Kompane rewnepanyped/ Aeapiian Carzanusaykn

Puc. 14 — OnekTpuyeckoe NogKIKYeHU

UroBbl rapaHTHpOBATL BE30MACHYH0 1 HanexHylo paboTy BO3LyXO-BORAHbIX TENNIo0GMEHHKKOB, HeoBxomuMo oBecnieumTb coBiogieHue crieyiolmx obluux TpeGoBaHyii:

o YBemuTbes, YTO BCE NOAKTIOYEHUS BLINOMHSIOTCS B COOTBETCTBIM C YCTaHOBMEHHbIMY Tp660BaHMﬂMM, CMOTPY 3NEKTPUYECKYI0 CXemy Moaknioyerue K 3MEKTPOCETH U PUCYHOK 3J'IeKTpI/|HeCK06

MOBK0eHHe

o 3anpellieHo MPeMBKMIoYeHHe PEryNMpOBaHHS TEMNEPaTYPb CO CTOPOHbI NOZ|M MATaHMS.

o B fadecrse 3aluTLI NPOBORA NPELBKTIOYATH YKasaHHbI Ha 3BOLCKOIR TabMMYKe MpenoXpaHTENb, CMOTPH 3aB0ACkas Tabmuuka U cnonbaoearb COOTBETCTRYKOLLLA BXOZHOI
MPELOXPaHHTEN.

o Y70CTOBEPUTLCA, 47O AAHHbIE HA 33BOACKO TabmKe 10 HOMUHAMBHBIM 3HAYEHWSIM COOTBETCTBYHOT UMEIOLLIAMCS 3HAYEHUSM HATDSIKEHS M YaCTOTHI CETY, CMOTPH
3asocras Tabnua.

o Boanyxo-BonsbIe TennooBMEHHUKM BCera MOZKTHHATb K CET Yepe3 YCTPOWCTBO OTKMO4eHUA (BIKNKOYaTENIOHTaNTOp).

& YCTpoiicTBO OTKTIOYEHHS FOMKHO UMETb 3330p MEXAY KORTKTaMy B 3 MM, YCTDOIICTBO OTKTIOUEHHS MOHTUDYET 3akasui.
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AneKkTpuyeckoe NoakyYeHne BO3AyXo-BOAAHOIro TeNyI006MeHHMKa

&\ onachocTb

OnacHoOCTb ANA XU3HU OT yAaapa 3N1eKTPpn4eCKUM TOKOM

HenogcoenuHenHsIe unu HENPaBUNbHO YCTAHOBNEHHBIE CUCTEMBI 3aLLUTHOTO 3a3EMNEHIA MOTyT CO30aBaTb ONACHbIE HANPAKEHUA W Yaapbl ANEKTPUYECKUM TOKOM W BbI3bIBATb TAKENbIE
HECHACTHbIE CT1yHau.

> PaboTbl Hajj NOBKTIOHEHMSIVI K SNEKTDOCETH PA3NELLAETCS BbINONHATH TONKO 0BYHEHHBIMCTELMANMCTaM-3NexTpIkaM.
> BuinonHsth cucTeMbl 3aluuTHoro 3asemnenus B cooteetcreum ¢ DIN EN 60204-1, pasn. 8.2,

> Kagoiit Kopnyc anexTpueckoro 0Bopy0BaHHs LOMKEH ObITb COBAMHEH C CUCTEMOI 3aLLUTHOrO3a3EMNEHMS.
>
>

Ecru AMEKTPU4ecKkoe oGopynoaaHme YCTaHABNMBAETCA HA KOXYXE, ABEPAX UMK BEDXHUX NAHENAX, TOCUCTEMY 3aLLMTHOTO 3a3eMNEHNA HUKOra HE NpepblBaTh.
Ecrn chumatotes getamd, Hanpumep, Nnpu BbINONHEHNN p860T 110 TEXHUECKOMY 06CI'IY)KVIBaHVI}O,
YAOCTOBEDUTLCA, Y10 CUCTEMA 3ALLIMTHOIO 3A3MIEHUA LNA OCTaNbHbIX JETaned He npepeana.

max. 3 mm

Puc. 15 - LLitekepHoe coeuHeHMe BO3OYyXO0-BOASHOrO Tennoo6MeHHUKa

Mo3. | O6o3Ha4yeHne Mo3. | O6o3Ha4YeHue
. Knemma ¢ npyxuHHbIM 3axumoM - maic. 3,5 X 3,0 Mm
1 CoeauHATENbHbIA LUTeKep 2
3 Oteeprka (Lwnauesas) 4 Mposog - @ 0,5 - 2,5 Mm?
&1 3awwyTHble poBoga B kabene And NOACOBMMHEHUA K CETU He SBNAIOTCA NPOBOSAMM ANA YPaBHUBAHHA NOTEHLVAN0B.
Ycnosue

- Bce ofuwe Tpebosanus 4ns Gesonachoit M HanexHoM akcnnyaTalym oBecnieveHtl, cMoTpy MogCoeLMHeHHe K AMEKTPOCETH
- Boagyxo-BonsHoit TennooGMeHHMKk 0BecToyeH.

lNopsidok deticmeuti

= [TpoBoa (4) B COOTBETCTBIM C ANEKTPUIECKOI! CXEMOI COBTUHMTD C COBRMHUTENEHBIM LuTekepom (1)/(TononKMTeNbHbI KOMNEKT), CMOTPU aNeKTpUseckyto cxeMy Mogknouenue k
ANEKTPOCETH U PHCYHOK ANEKTPUUECKOE MOAKMIOYEHUE

= [InA anexTPUIECKOr0 COBAMHEHNS BCTABUTL OTBEPTKY (3) B KNEMMY C MpyKWHHBIM 3axumom (2), nocne Yero nposoga (4) ¢ NOMOLLIbIO CoeaMHATENbHbIX LLiTexepo (1) nogkntouuTs
BO3Y¥0-BORAHOMY TeNnoOGMEHHIKY.

& MpodHo BCTABAT OTBEPTKY B KNEMMy C NDYKMHHBIM 3aKAMOM (2). HUKOT3A e BPaLLaTh, 3T0 NOBDEXAAET KNEMMY C MPYXMHHBIM 3aXuMoM (2).

= Tlepen BTHOYEHNEM YAOCTOBEPHTLCA, Y10 HAMPSIKEHE CETH COOTBETCTBYET BXODHOMY NPesoXpaHMTeNto, cMOTpH TToBKnIOkeHHe K anexTpoceTH.

= [IpouseedeHo snekmpuyeckoe nookoYeHuUe 8030yX0-80055HO20 MernnoobMeHHUKa.
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354 Ucnonb3oBaTb COOTBETCTBYHOLLMI BXOAHOW NpeaoxpaHuTesnb /onuumn TpaHcdopmatopa
& Boapyxo-BopsHble TennoobmenHuki ¢ HanpsixeHuem 230 B / 115 B He umeror onuwit Tparcdopmaropa. Tem caMbiM nogbop BXORHOTO MpesoxpaHuTens He Tpebyetcs.

4 3kcnnyaTtauusi BO3AyX0o-BOOASAHOIO TeNs006MeHHUuKa

= [locne nogay HanpAXeHNs ANEKTPOCETH YCTPOTCTBO NEPEXORUT B NYCKOBOVTECTOBBI PEXUM WM HEMOCPELCTBEHHO B PabOUMii pexmM.
= Bewunatop paboraeT NOCTOSHHO, ECTM [BEPHOM KOHTAKT 3aMKHYT WITH MEPEMIHYT.

& BeHTunaTop BLIKNIOYAETCA NOCAE OTKPLIBAHAA ABEDH.

@1 eXTpOMarHTHbIN KNanaH PEryupyeT PAcKOR OXNaX7AKLeih BOTl B COOTBETCTBAW C 3aaHHOM TEMMEPATYDOM pacnpeaenuTenbHoro Wwkada (Tsol). HacTpoiika 3afiakHoii TemnepaTypbl
pacnpegenuTensHoro Wkada (Tsoll) ocylecTBRsieTCs ¢ NOMOLLbIO TepMOCTaTa.

o 3aBoackas yctaHoska: 35 °C/ 95 °F

o [anason acrpoitm: 8 °C/ 46,4 °F po maic. 50 °C/ 122 °F

INEKTPOMATHHTHLII KNanaH BLINOMHAET PEryMMpOBaKWE N0 CREayloLe Cxeme:
= Temneparypa BHyTPH pacnpeaenuTenbHOro Lkacha BonbLue> aAaHHOIi TeMnepaTypbl pacpesenuTensHoro Wwradpa (Tsoll).
InextpomarHiTHbIi knanax: OTkpbTOxnaxgatowan cpega: Mocrynaer

= Tewmnepatypa BHyTPH PaCNPESENTENbHOTO LUka(ha MeHbLIES 3A4aHHOI TeMnepaTypbl pacnpeaenuTensHoro Wwkada (Tsoll).
InexTpomaruTHuIi knanan: MepexpbTOxnaxzanLas cpesa: He nocrynaer

Pabouune ycnoBus

YKA3AHUE

BbiTekalowwmit KoHAeHcaT MOXeT NOBPeAUTb ANEeKTPOHUKY B pacnpeaenurenbHoOM wkady
BHYTDEHHSA TEMnEpaTypa HiKe TOYKU POCHI WA AECHBKTHbIE YNNOTHEHNS PACTPELEnMTENbHOM Wkacha

BEYT K Ype3mMepHOMY BHINAZEHMI KOHAHCATa,

> PerynapHast rpoBepka YANOTHEHUA aLLMLLIAET OT CUrbHOro 0BpasoBaHA KoHaeHcaTa.

> Obecngunts cB0BOZHbIA 0TBOA 0BPA3YIOLLIETOCH KOHOEHCATa.

*  HanpsiKeHue aneKTPOCETH SOMKHO BbiTb B Npeenax YkaaaHHOr 3HaYeHHs, CMOTPU INeKTpHYECKVe NapaMeTpbl.
< [lonyckaetcs otknoHetue B + 10 %.

*  HomnHanskas vactora fomkHa Bbimb 8 npemenax + 3 Ly OT yKasaHHOM 3HaueHus.

« Temnepatypa HapyxHoro Boanyxa Jomkea Bbims Hike 55 °C. [pyrvie onuww, cuotp

TEXHNECKNE aHHbIE.

<X1 Boaayr0-800AHO/ TennOOBMEHHMK MCTONb30BaT TOMbKO TakiM CnOCOBOM, 4T0bbI YKasaHHas XOOBONPOM3BOHUTENBHOCTS MO NOKDBITb CHAKTUHECKYHD MOTPEBHOCTS.

o PaoTbl No TexHU4ECKOMY 06CTYXWBaHIO NPOBOTUTL PETYNAPHO Kaxable 12 MECALEB B COOTBETCTBMM CEpeqHeM paboT no TexHudecomy obcnykvBanuto, cMOTpM 06pasel| nepesks
PaboT N0 TEXHMYECKOMY 0BCTYKVBAHHIO.
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5 PeMOHT 1 TexHn4eckoe o6cnyxuBaHue
O6wasn yncrka

MACHOCTb

OnacHoOCTb AN XXU3HU OT yaapa 3MeKTPUUYECKUM TOKOM

Haxogsuwiecs non HanpaeHuem YCTPOiCTBa U OTKDBITHIE CORMMHATENbHbIE MAHIM CO3LAKT ONACHOCTb

MOPAKEHYIA MEKTOMYECKIM TOROM W MOTYT BbI3bIBaTb TSXEMbIE HECUACTHBIE CyMaM.

> PaboTbl Hay NOBKTIOYEHMSMM K SNEKTPOCETH PA3PELLAETCSH BBINOMHATL TOMbKO OBYYEHHBIM CrIEUHAnCTaM-
AEKTPHRAM.

> Tlepeq BbinoNHeHMEM paBOT Ha YCTPOCTBE OTKTIOWMT MOZYY HATDSKEHWS Ha BCE MORBORSLLME NWHM C
MOMOLLBI0 OTETTBHOTO MPEOXPAHVITENS UM IMABHOT BLIKTIOYATENA Y 3a6MOKUPOBATb OT TIOBTOPHOTO BKITKOYEHMS.

> (Obecneuns  OTCYTCTBAE  HAMPAXEHAR HA  YCTpOViCTBE.

& NPEQYNPEXOEHVE

OnacHocTb HecHYacTHbIX Clly4yaeB B pe3yfnbTaTe NOBpeXAeHUs AeTanen Npu YncrTke
OuHcTia BO3EyX0-BOASHBIX TENNOOBMEHHOB CTPYeit BOAbI, NaAPOCTPYIHBIMM UNW BbICOKOHANOPHBIMM QYUCTUTENAMM UIV C UCTONb30BAHVEM OCTDbIX TDEAMETOB MOXET NPUBECTU K
MOBPEALIEHHIO 3MEKTPUYECKUX
AMEXTPOHHLIX YAM0B. HewCnpasHoCTH MOryT Bbl3biBaTb HECHaCTHbIE CTysau.
> He nogsepratb 0uucTie BOARHOW CTYeil, CTPYAHBIMM annapatamit BLICOKOTO JABMEHU M FOPHIYHMM
YMCTALLLAMY CPEZCTBAMY.
> 3aLLLLATh INeKTpMYeCIEe SeTanK OT NDOHMHOBEHAS Bnam.
> He vcnonb3oBatb OCTPbIe NPEAMETS WM KDOMKH A OYCTKA Mameneid. He paspewaercs ux
MePenaBIMBaTS UM MOBPEXaTb.

& BHUMAHME

OnacHocTb 3alemMneHus npun gemMoHTaXxe Koxyxa yCTPOVICTBa
I'IpM [IEMOHTAXE 1 HOBO YCTaHOBKE KOXyXa yCTpOVICTBa MOXHO 3alLeMiTb yKW W pyrie YacTu Tena.

> Henomewarb Hikake Yacti Tena MeXaY paMOVI, MPYXAHaMA ¥ BbIDE3OM Ana yCTpOVICTBa.

> Paforaty OCMOTPUTENBHO W HOCUTb MEpYaTku.

Uacrora WHTEBANO0B WUCTK 3aBUCHT OT COOTBETCTBYHOLLLMX paboui ycnoaui. UTobbl rapanTUpoBaTb Be3onackylo M HazexHyko paboty BO3nyXo-BORAHbIX TenM00BMEHHIKOB, HeoBXomMMo
PETYNAPHO BLINOMHATL Crieykolme paboTbl Mo QUMCTKE:

= QuucTka TennooBMEHHIKOB OT MblMi UM OKDYKaIOLMK OCTATOB.

= Perynspio NpOBEPAT> OTBOR KOHZEHCaTa.
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5.2 OuucTka BO3ayx0-BOAAHbIX TENJIO0OMEHHUKOB - AeMOHTaX KOXyXxa yCTPOMCTBa

~,a/ /
1/\\yr 2

Puc. 16 — leMOHTaX KoXxyxa ycTpoucTBa
Ycnosue

- Boagyxo-sopsHoit TenniooGeHHuk oectoden

lNopsidok deticmeuli

= YhanuTb kpenexHole BuHTbI (1).

= HaKnoHuTL KOXYX YCTpOiicTBa (2) Bnepeg.

& Ha ycTpoiicTeax ¢ HMOKOM WHEMKaLM UnW yNpaBNeHwS: YAANUTb NPOBOA 3a3GMNEHUA M COBRMHUTENSHBIE NPOBOJA ¢ 6110KA MHEWKALMM Wi ynpaeneHws (BHyTpeHss cropora) (3).
= CHATb KOXYX YCTPOiiCTBa (2).

= Koxyx ycmpolicmea 0eMOHMUpPO8aH.
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5.3 TexHu4yeckoe obcnyxuBaHue

NMACHOCTb

OnacHoOCTb AN XXU3HU OT yaapa 3MeKTPUUYECKUM TOKOM

Haxogsuwiecs non HanpseHuem YCTpOiCTBa U OTKDbITIE COBIMHHTENbHBIE MAHMM CO3MAKT ONACHOCTb

TOPAKEHYA MEKTOMYECKIM TOFOM W MOTYT BbI3bIBaTb TSXEMbIE HECUACTHIE CyMaM.

> QTkpblBaKHe, NOMCK OLMBKM 1 3aMEHy KOMTIOHEHTOB Ha YCTPOIICTBE PA3PELUAETCA BLIOMHATL TOMbKO
0By4eHHOMY nepcoHany.

> Tleper Havanow paboT Ha YCTpOiCTBE BOGTAA HOCTOBEPATBCA B OTCYTCTBAM  HAMDANEHUS,

& MPEOYMNPEXOEHUE

OnacHocTb B pe3yfnbTaTe HeKBanuuuMpoBaHHbIX paGoT N0 TEXHUYECKOMY O06CyXMBaHUIO
TTOBPEXAEHHE FOMMOHEHTOB M HEMPABHMbHAA 3aMeHa fETaneit MOTyT CTarb MpHUMHOM HECYACTHBIX CRyMaes.
> Teper Havanom pabor no TexHMYeckoMy OBCTYXUBAHMIO BCETRa BHIKMIOYATb PasbemMHMTENbIKOHTAKTOP.
> YII0CTOBEPUTECA, YTO BEHTUNATOPLI OCTRHOBNEHbI 1 Gonblue HE BpaLLalOTCs.
> [locne 3aMeHbl HEWCTpaBHbIX [eTaneli Unv KOMMOHEHTOB HEOBXOZMMO MPOBEPHTH HaEnexallylo u
fesonachyio pabory ~ yerpoiicraa.
> Tlocne KaKgoro TEXHN|ECKOro 0BCTyAVBaHAS WM 38MEHbI 3anacHbIX AETaneii NpOBEPATb NOMHYH0
paboTocnocoBHoCTh 0TBORA fOHAEHCATa.

A NPEAYNPEXOEHUE

3anacHble geTtanu He OT U3roToBUTEnNA MOryT noBpegnTb yCTpOﬁCTBO M BbI3BaTb HECYACTHbIN cnyqaﬁ.
> Toneko OpUrMHaNbHBIE AETAMA NOANEXAT KOHTPOMK) KAYECTBa U3TOTOBUTENA.
> [nq BesonacHoit 1 HapexHoit paﬁOTbI CTIONb30BATH TOMBKO CneLuanbHo CornacoBaxHbe AeTanu

13roToBUTENA.

&I Homepa 3anacHbix feTaneit dupmbl Pfannenberg, cMotpu 3aka3 3amacHbix getane.
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YKA3AHUE

OnacHoOCTb NOBpPEeXAEeHUA yCTPOMCTBA B pe3ynbTaTe He perynsipHo NnpoBOAUMOro TEXHU4EeCKOro
ob6cnyxnBaHus
Hecobniogeke pexoMenzyembix paboT o TexHU4EckoMy OBCTYKUBAHHIO CHUKAET MOLIHOCTb OXNaXTEHS BOSAX0-BOARHOMO TeNnOOBMEHHWK 1 MOXET CTaTb MPUYMHOI CHILKEHMS
HCANYaTALYIOHHOM [OTOBHOCTH
MaLUNHbI.
> Perynsipio npoBoguTb pabioTbl MO TEXHUHECKOMY 0OCYXWBAHWIO B COOTBETCTBMM C NEpeNHeM pabor no
TXHAYECHOMY 0BCTPKUBAHMIO.
> Tonbko ANS YCTPOACTB C NPOBEAEHHBIM TEXHMYECKIM OBCTYXUBAHMEM B COOTBETCTBUM C MpEATMCAHMSMM
COPRHAETCS  TapaHTe,

XonomunbHblih KOHTYD SBNAETCA HeOBC)KMBAEMON, [EPMETUMHO 3aKDLITOM CUCTeMOM. Ha 3aBoge OblM BBINONHEHI

CMIeAytoLLye NOGFOTOBMTENbHbIE PaboTb:

o Bce B03yx0-BonsHbIE TENMOOOMEHHUKI MPOXOAST Ha 3aBOZE WCMbITaHWE Ha repmeTuuHocTs cornacho; DGUV- R 100-500, 2.35 (Dicnnyarauds XonogunbHbIX YCTaHOBOK,
TENMOBLIX HACOCOB M YCTPOIICTB OXMaX[leHNs).

o Gbif10 pOBEAEHO 3KCNYaTaLWOHHOE UCTbITaHKE.

Pexomengaums dupmsl Pfannenberg B oTHoweun pabor no Texudeckomy obenyxusauio Ang dupwbl, skcnnyaTupyloled 0bopyLoBaHme:

o PaboTbl o TexHUIECKoMy 06CHYXWBAHIO NPOBOZUTL PETYNAPHO Kaxable 12 MECALEB B COOTBETCTBMM CEPEUHeM PadoT no TexHUdeciomy oBCnyKMBaHMIO, CMOTPM 06pasel| nepesks
paboT no TexHudeckomy 0BChYKUBaHMIO.

o [Ing Bo3ay¥0-BOAAHbIX Tenn00BMEHHWIOB, KoTOpbIe 0BECTEYUBAIOT OXMAXEHUE B MACTIOCOBEPXALLIEM W MbINBHOM OKDYKAIOLLIEM BO3RKE, UHTEPBAMbI NPOBEAEHUA TEXHHHECION
obcnyKvBanuA cneayer cokpatuTs. COKDaLLIEHHOE OPHEHTUPOBOHHOE 3HaUEHWE CPOKA MEX(Y VHTEPBANaMY TEXHNIECKOrO 0BCTYAVBRHUS COCTRBMRET O [BYX A0 LUECTH MECALEB.

& GyHkuMm unbTpoB Pfannenberg onTimansHo nogoBpansl nod crewydmkaLyn Bo3ayXo-BoAAHbIX TeNNooBMeHHHKoB. T03ToMy NpuMeHeHNe punbTPoB dpMsl Pfannenberg
MONOKUTENSHO CKA3bIBAETCA Ha 0Bbeme pabor no TexHueckomy obCKIBaHHIO.
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5.4 O6pa3sel nepeyvHsi paboT N0 TEXHUYECKOMY OOGCIYXMBaHUIO
lMepeyeHb paboT MO TEXHMYECKOMY OGCNYyXMBaHUIO BO3AYXO-BOAAHOIO TEMNSI006MEHHMKa
UHTepBan npoBeaeHUs1 TeXHUYECKOro
obcnykuBanua: [poBORUTL Kaable ABEHaAUATL MECALEB.
poBOAWTS Kafble [BA - WeCTb MECALEB B HAPYXHOM BO3OYXE, COREPKALLEM MAcMO U Mbiflb.
Tun:
CepuiHbIN HOMEP:
[aTta TexHU4YecKoro obcnyxnBaHua:
Cneumnanuct-ucnonuurens (PUNO):
HanmeHoBaHue yacTtu yctpouncrtal BusyanbHbin | YTO HYyXHO PesynbTtart
Heo6xoaumbie paboTbl MO TEXHUYECKOMY | KOHTPOJb caenaTtb
o6cnyXMBaHUKO
1 Arperat nepes TeXHUYECKUM
obcnyxMBaHuem
1.1 OByt BU3yanbHbIi KOKTPOL arperara
1.2 (poBEpKa OTCYTCTBA KOPPOSHOHHLIX MOBPEKDEHMIA
2 BoasiHoM KOHTYp
2.1 poBepwTb [eTanu Ha Hanuuue cnegosmacna
2.2 (poBepHTb  TEDMETHYHOCTS  feTaneli
2.3 (poBepHTb NOAKNIYEHUA ANS BOZLI HAOTCYTCTBIE MOBPEXZEHMI
2.4 (poBepHTb NEKTPOMOAKTIOYEHNS HAOTCYTCTBUE NOBPEXZEHHN
3 Tennoo6bMeHHUK
3.1 (poBepHTb NakeT Tpy6 Ha OTCYTCTBAEOTNIONEHMIA
3.2 (poBepka 0TCYTCTBA OBLLWX KODPOSHOHHBIXMOBPEKDEHMIA
3.3 [poBepuT, OYHCTUTL, BbINpABUTS NaMen™
3.4 (poBEHTS NakeT TpyO a OTCYTCTBHEOTNIOKEHMIA
4 BeHTunatop
4.1 (poBEHTb KPENTEHIE Ka OTCYTCTBHE MpoCNabneHbIX JeTanei
4.2 poBepWTb 3NEKTPONOAKMIOUEHHE HAOTCYTCTBUE NOBPEXTEHHi
4.3 poBepHTS NOALLMNHAKA fBUTATENeN HAOTCYTCTBHE LIYMOB
4.4 (1poBEpHTH MPUBOZ A OTCYTCTBIE NPU3HAKOB NeEperpesa
4.5 Owucturs BeHTMNATO*
5 YnnotHeHus
51 poBepwTb YNNOTHEHWS
5.2 YCTpaHWTb HENNOTHBIE MECTa WM YNOTHEHNS Ha PACTPEAENHTENbHOM Lkady

* UHTepBanbl NpoBeAeHUs TEXHUYECKOro OGCHy)KMBaHVIﬂ Yyaule, B 3aBUCUMOCTU OT CTeneHun 3arpsa3HeHuns.
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5.5 BbiBOA M3 3KCcnyaTauuum U yTunmsauus matepuanoB

BbiBoa U3 JKcnnyatauum n CKnaackoe xpaHeHue

A MPENOCTEPEXXEHUE

OnacHocTb TpaBM OT MaTepuanoB Unu BelecTB
HecoGntogeHne npaeun no AeMOHTaXy YCTPOWCTBA UM XONOAMUBHOTO KOHTYpa MOXeT GbiTb
onacHbIM ANsi 340POBbS.
> [lepen Hayanom paboT crnegyeT yb6eauTbesl, YTO YCTPOMCTBO OTKMHOYEHO OT UCTOYHMKOB SHEPTUM.
> BbIBOAOM M3 3KCMnyaTaumMm 1 AeMOHTaXKOM AO/MKEH 3aHMMATBLCSA TONMbKO KBanMMULIMPOBaHHbIN
nepcoHan ¢ cobniaeHneM COOTBETCTBYHIOLLIMX HOPMATMBOB MO OXpaHe OKpY)KaloLlen cpeabl.

Ecnu yCTpOVICTBO OOJDKHO ObITb 3aKOHCepBUPOBaAHO Ha I'IpO[J,OJ'I)KVITeJ'IbeIIZ CPOK, €ero oTkrn4arT OT CETU
AneKkTponnTaHua.
X> XpaHuTb B YCIOBUSAX, UCKINIOYAIOLNX €ro BKIOYEHNE MOCTOPOHHUMU ML aMMU.

BbiBoa U3 JKCcnnyataumMm nnm oKkoH4YaTesnbHada ytunm3auuvsa marepuvanoB

A NMPEAOCTEPEXEHUE

Bonbluas Macca, 0onacHOCTb HECYACTHOro cry4as
HekoHTponvpyeMble OABWXEHUSI yCTPOWCTBA BO BPEMS OTKITIOYEHNS MOTYT CTaTb NPUYMHOM
HecYacTHbIX CIy4aesB.

> Tlocne M3roToBreHUsl Ha MEeTaNNMYECKNX KPOMKax MOryT OCTaBaTbCs 3ayCeHLbl.

> Bo Bpemsi Norpy3oyHO-pasrpy304HbIX 1 MOHTaXHbIX paboT HageBanTe 3alUMTHbIE NepYaTKu.

AN BHUMAHME

OnacHocTb TPpaBM OCTpPbIMM yriiamMmum
> [locne n3rotToBneHus Ha MeTanIMyeckmx KPOMKax MOryT oCTaBaTbCsA 3ayCeHLUbl.
» Bo BpemMA Norpy3o4HO-pa3rpy3oyHbIX 1 MOHTaXHbIX pa60T HageBalTe 3almnTHbIE nep4yartkun.

[Mpun okoHYaTenNbHOM BbIBOAE MaLUMHBLI U3 SKCNIyaTaumm, ee AeMOHTaxXe 1 yTunnsauum matepuarnos N3roToBreHus
NpUAepXKNBalOTCH Cneaylowmnx npaBus:

* Bce onepauumn nposoasTcsa ¢ cobniogeHmem TpeboBaHMM K yTUNU3aLmm n oxpaHe okpyxarowen cpefbl B CTpaHe
3KcnnyaTaumm yCcTaHOBKN.

+ XmagareHT BblkauMBaloT 1 nepepabaTbiBaloT Ha cCneunanu3MpoBaHHbIX NpeanpuaTusx. He cnvBante xnagareHT B
OKpyXaloLLyto cpeay.

*  YTunusauus ycTpoucTsa nopyyaeTtcs crneumnann3vmpoBaHHOMY NnepcoHarny CoOTBETCTBYIOLLEN KBanudukaumn.

> OTxoabl cregyeT nepepabaTbiBaTb COrMiacHO Npaeunam B T. Y. Ha Pfannenberg. Pacxogpbl No TpaHCNopTUPOBaHUIO A0
0[HOTO M3 HaLUWX NPOVU3BOACTBEHHbIX NPEANPUSATUI AOMKHbI ObiTh ONMnaYeHbl 3apaHee.

[ By
[=]
www.pfannenberg.com/disposal
FR
&Tm A
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6 CnpaBka no HeMcnpaBHOCTAM

HeucnpaBHoCTb Bo3MOoXHble NPUYUHbBI MepbI No ycTpaHeHuo
YCTPOIfCTBO He OXNaxpaeT, Bewtanatop | HacTpogHO CIMIKOM BLICOKOE3HAYEHME = [IpoBepHTb HaCTpOilky Temneparypbl.
paboragr Temneparypbl.
YeTpoiicTso oxnaxgagTHe o QaKTUECKE YCIOBUS MPUMEHEHWSABLIXORST 38 TPaHUHHbIE = [IpoBepiTb TEMNEPATYPY HAPYKHOTO BOSAYXA 1 BHYTPEHHEOIO
JI0CTATONHO. 3HaYeHwS. Harpyy.
= [IpwmnaciT aBTOPU30BAHHIA NEpCoHan, MpOBPHTb YCTPOIICTBO Ha
TEPMETUHHOCTb.
* JapsHen TennOOOMEHHHK. = OuucTuT TennooOMEHHHK.
o BEHTUNSTOD HewcrpaseH. = (CBA3aTbCA N0 TeNnedioHy C aBTOPUHI0BAHHLIM NIEPCOHarNOM, 3aMeHHTs
BEHTUTIATOP.
*  Hapylwena Uupkynsuus Bo3ayXa BPacnpeaenTensHoM = poBepwTb BCTPOEHHbIE SNEMEHTbI U 0OXOTHbIE MyTH B
Lukacpy. pacnpeaenuTensHomLLIKay.

- I'Ipoaepmrb nodayy ¥ 0TBOZ BO3AyXa BO3AYX0-BOAAHBIM
TENN00BMEHHHKOM BOBNYCKHOM 1 BbINYCKHOM OTBEPCTM
PacnpeaenuTensHoro Wada.

(OBpasoBaHue koHgeHcaTa B o CIULLKOM Hyt3Kast TEMNEpaTypaBO3ayXa Ha BbIMYCKE. = 3aKpbiTb ABEPb PaCTEAEMHTENbHOTOLLKAEA.
pacrpeaenuTensHomLLUKachy
* PacnpenenuTenbHbii WKkad) sarepueTA3pOBaH He = YCTpaHHTL HEMMOTHbIE MECTA WNW YTINOTHEHHA Ha
FOCTATONHO. paCTpenenMTEnsHOMLLIKACDY.

= [IpoBepTb HACTPOIiKy TEMMEPATYpbI.

Konaencar e crexaer * (OTBOZ KOHIEHCATa 38COPHUICA. = [TpoucTiTh OTBO KOHEHcaTa.
= [TpoBepwTb, NDONOKEH MW LUNAHT OTBOZAKOHAEHCaTa Bes neperuBos M ¢
JKMOHOM.
*  PacnpepenvTenbHbiit LUKaeh sarepueTuanpoBaH He = YCTpaHUTL HENNOTHBIE MECTa WA YNOTHEHNS Ha
[OCTATO4HO. pacnpeaenuTeNbHoMLLIKaChY.

PykoBozcTBo no akcnnyaraumm 785408476 PWS n PWI 6502 © Pfannenberg GmbH Crpanmua 34 / 34



Pfannenberg

2]

NEKTROTEXHAKE AR NPOMBILNERHOCTH

7  3akas 3anacHbIx geTanei / 3aka3 npuHaanexHocTen
Ne O603HayeHue Ne O603HayeHue
18811100069 | Bentunsrop 2308/ 400B/ 4608 18711100019 | Bentungrop 1158
JneTpOMarHUTHbI knanaH 230B/ JnexTpoMarHuTHbIA knanaH VA4A 2308/
18715000000 4002/4608 18715000003 4002/4605
18715000009 | InexrpomariuTHbid knanax 1158 JnexTpoMarHuTHeIA knanan VAA 1158
18713000001 | Tepmocrar 18314000100 | CoopHuk KoHpeHcaTa

® TMpu 3akase 3amachbix [erameil W MPUHALMEKHOCTEM BCErfa YKasbiBaTb HOMep Zerand Qupmbl Pfannenberg.

8

FapaHTUHbIE 06A3aTenbCcTBa

[apaHTW He NWCTBYET UM TEPAET CATY B CIEAYHOLLLMX CTyYasX:

(pu- HEKBANMGMMPOBAHHOM UCTOMB30BAHUM YCTPOIACTA.

Hecobntopetwe paboumk ycrowid uni HecobkOTeHve PYOBOACTBA N0 HcnyaTaLuu.

HeBLINonHEHUe PEryMApHOrO TEXHUYECKOro 0BCTYXMBAHUA BO3HYX0-BORHbIX TENNOOBMEHHMKOB.

T0BPEXEHHS, BOSHKLLIME B PE3ybTate HECOBMKOBEHUA PEXOMEHZALMA N0 TeXHWHECtoMy oBCnyKvBaHMIO.
TT0BPEXEHA BO30YKO-BOAAHBIX TENNOOBMEHHIKOB, BbI3BAHHBIE J2rDSSHEHHBIMM WM 3a6MTBIMU ChUTbTpaMM.
TTOBPEXZEHHS, BOSHKAIOLLIE MO HECAHKLOHUPOBAHHOM OTHDBIBAHHM.

Mogycpyaum, BLINOHAEMbIE Ha YCTPOACTBE, WM M3MEHEHME CEpUIHOT0 HoMepa.

TpaHCnOpTHbIE NOBPEXAEHHS WM [pyTUe aBapi.

3amena aeranei HeagTopH30BAHHBIM NEPCOHanoM.

& PaspeLuaetcs MCnonb3oBaTb TOMbKO OpUTVHANbHbIE AeTank dvpMsl Pfannenberg GmbH. Hapyluenus Bbi3biBatoT NOTepIo rapanTu.

[ins COXPaHEHNA rapaHTuu 1 Bo3Bpata YCTPOMCTBa Ha3ap yuuTbIBaTh CEAYIOLLEE:

BMecte ¢ B03yX0-BORAHBIM TeNNO0BMEHHIKOM HEOBXOmIMO MpUAOXUTb NOAPOBHOE OMACAHIE HEMCMPABHOCTU 11 MPUCBOEHHBII koMnaxvei Pfannenberg

Homep SRO (RMA).

TTpUnoXwTb NOATBEPXKEHKE NpHOBPETEHMA (KOMMA HAKNAHO WM CYeTa).

Boagyxo-BogsHoi TennoobMEHHHK BMECTE CO BCEM SONONHUTENbHbIM 060pyA0BaHIEN OTNDABHTb B OPHUTIHANBHON KAPTORHO/ N PABHOLIEHHOM YNaKOBKE C OMTAYEHHBIM (DpaxToM
€0 CTPAXOBAHVIEM NEPeBO3HH.

@ YuuTblBaTb UHCTDYKLMO 1O TPAHCOPTUDOBKE, CMOTPM TpaHCOpTUDOBKa.
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UcknoyeHne oTBETCTBEHHOCTH:

Bes conepxaLLanca uHopMaLs BbinaTLLaTensHo NPOBEPEHa B MOXET
2022 1.

Ho Mol He [1aeM HUKAKO/ rapaHTU B OTHOLIEHNM NIONHOTBI W NPaBUILHOCT
[IaHHbIX.

BbixogHble AaHHbIe:
Pfannenberg GmbH
Werner-Witt-Stral3e 1
21035 Hamburg

Ten. +49 40 734 12-0
www.pfannenberg.com
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